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Para a [ndustria do Papel:
PAPELM I L ° Engomagem de papel de escrever

manilha, etc. nas batedeiras.

D E X T R l N A S ® Acabamento de papel nas calandras.
G I_ U C OSE ° Fixador das cores ao créomo em papel

fantasia.

COLAS PREPARADAS s Cclezen em seral de papel sobrs

papeldo.

QUALIDADE.SEMF’RE “STANDARD”

Informacoes e Amosiras Gralis mediante pedido

MAIZENA BELRATSIL §. A.

Caixa Postal 2972 Caixa Postal 3421
S A O CPAULD RIO DE JANEIRO

- e e

e 3 Mt e s e e

ANILINAS PARA TODOS O0S FINS
L. -B-"HOLLIDAY & CO., LTD. m BROWN: & FORTH LTD.
HUDDERSFIELD (Inglaterra) PRODUTOS QUIMICOS INDUSTRIAIS

Acidos — Acetatos — Arseniatos — Bicromatos — Carbonatos — Colas Dextrinas — Estearinas

Hydrossulfito de Sodio — Oleo Polimerisado *’ Alba” — Oleo de Ricino — Oleo Sulfurricinado

Fluoretos — Gelatinas — Glicerinas — Goma Arébica — Goma Laca — Goma Adragante =““Hydra-Gum”*

Oleina — " Salinol ” A e B — Tértaro Emético — Sulfato de Aluminio — Sulfato de Manganez
Prussiato Amarelo de Potassio e Sodio — Perborato de Sodio — Taninos, etc., etc.
Unices Agentes para o BIra'sxl" ‘I RUA DA CANDELARIA ° 76
WAORO AR 8 G o cues ros v 1" il e

PRECISION SCIENTIFIC COMPANY, CHICAGO |

Fabiricantes de material para laboratorios, comunica a elaboragio do seu catalogo em portugués.

Stock permanente de Alambiques, Centrifugadores, Incubadores, Estufas com re-
gulagdo automdtica, Banhos-maria, Autoclaves, Geradores de gds, Placas eletricas,
Peneiras, Magaricos, Pingas, etc.

Com todo o prazer serda o mesmo remetido, gratis, a todos os interessados .

Dirijam-se ao unico representante para todo o Brasil

WALTER NEUSTADT

Rua Beneditinos, 16 — Fone : 23-4644 — Rio de Janeiro
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Primeiro Premio
PAN-TECNE LTDA.—Resolvers o seu problema.

Medalha de Ouro
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Il — Registros de marcas e privilegios. Bico. em. 1939
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< TITAN Tipo 1

Racionalizada a extracdo de céra de carnauba

Ja verificou a quantidade de «pé» ndo aproveitado ou que

I
i ndo é possivel extrair pelos processos rotineiros?
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P A R A CADA MISTER UM TECNICO :Iﬂo representa dinheiro posto fora.

Compare agora a diferenga empregando um Extrotor TITA_N.
E’ consideravel a economia. Modernize, portanto, sua produgdo.

#liwa Varges : Diretor Geral I Visite as instalacOes existentes ou peca uma demonstracao,
Dr. J. Ferreira de Souza: Diretor Juridico Distribuidor Geral:
Rua Miguel Couto, 5-5.° and. (antiga Ourives) ALVARO MOTA
Tel. 42-6704 — RIO DE JANEIRO Rua Pres. Vargas, 17 Parnaiba — Piaui
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CIA. DE PRODUTOS QUIMICOS INDUSTRIAIS

M. HAMERS S. A.

Ehd, Telegr - “SOBRNIEL ¥

PRODUTOS PARA B
Rio de Janeiro INDUSTRIA TEXTIL Sdo Paulo
Edificio Porto Alegre i
Rua Araujo Porto Alegre, 70-12.0 PRODUTOS PARA Rk €8 ao Miarea. 19
Tel. 42-6694 CORTUMES Tel. 2-5263
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R. BORGES DE FIGUEIREDO, 973 - TEL. 341y
Cx, Postal, 4060 . Teleq.: “Zapir” - 8. Paule
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S. PAULO

CARVAO ATIVO

“"KEIROZIT"

Para todos cos fins
quimicos e industriais

o
Tipos especiais para
REFINACAO DE ACUCAR
REFINACAO DE GLICERINA
Uso EnoLoGico E QuiMico
Uso MEDICINAL
®

Solicite impresso descritivo ou consulte-nos

sobre os seus problemas técnicos
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BARDELLA S. A.

Indastrias Mecanicas
Rua Vitorino Carmilo, 1017 - Fone 5-3315
SAO PAULO

Trem para laminacio com cilindros de 280 milimetros

Fundicdo - Mecanica - Caldeiraria - Trafilacao

Instalacoes para laminagoes - Prensas
para Bakelite e Massas Pldsticas -
Autoclaves e outros aparelhos para

Industrias Quimicas
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Produtos (Quimicos
para as Industrias

Stock completo para servir:

( ortimes

Fabricas de Tecidos
7 »  Sabédo

5 » Tindas

? »  Papel
Artigos de

i > Borracha

5 »  Vidro

e Industrias em geral

Importagao direta dos nossos representados na
Inglaterra — Estados Unidos — Argentina

Industrias Chimicas do Brasil Lida.

Matriz: Filial :
Rio de Janeiro Sao Paulo
Rua Mexico, 168 -9.° and. Rua Formosa, 99/103
Tel. 42-6275 — 42-6475 Tel. 38-6371
End. Teleg.: FURSLAND End. Teleg.: FURSLAND

Agentes em toda parte
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CONSTRUTORA 4DISTILARIAS INSTALAGOES QUIMICAS L™

Oficinas: SAO0 PAULO — Rua Aurelia, 484 End. Telegr. Escr. no RI0 — Rua General Camara, 19-9.°
Caixa 3161 — Telefone 5-061% CoDIO Caixa 3354 - Telefone 23-6209

RAMOS DE FABRICACAO

DISTILARIAS COMPLETAS
DE ALCOOL ANIDRO

P43

DISTILARIAS DE
ALCOOL RETIFICADO E
A'GUARDENTE

pA

APARELHGOS PARA
ETERWSULFURECO

Instalacdoes completas
para:

DISTILACAO DE MADEI-
RA E SUBPRODUTOS,
COMO ACETONA,
E O=R-MO L R C

q.
i.

Aparelhagens para:

INDUSTRIAS  ALIMENTI-
CIAS E BEBIDAS.
INDUSTRIAS TEXTEIS. MA-
QUINAS FRIGORIFICAS.
VACUOS, EVAPORADO-
RES, ETC.

Aparelho de alcool anidro, ca-
pacidade 12.000 Its. 24 horas.
Projetado, construido e montado
por ‘CODIQ" na Usina Pontal,
Ponte Nova, (Estado de Minas
Gerais).

E a primeira distilaria completa
de alcool anidro ndo importada
mos construida inteiramente no
Brasil,
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VANILINAS — ETIL-VANILINA — CUMARINA

INDUSTRIA FARMACEUTICA

COMPLETO SORTIMENTO DE MATERIAS PRIMAS COMO:
ACIDOS-ACETIL - SALICILICO — BENZOICO — FOSFORICO —
SALICILICO — FENACETINA — CAFEINA — GLI-

CEROFOSFATOS — SALICILATOS — FENOLFTALEINA T

MATERTAS PLASTICAS

FENOL — FTALATOS — MASSAS PLASTICAS DE DIVERSAS
QUALIDADES E CORES EM PO, BASTOES E CHAPAS

ARTEFACTOS DE BORRACHA

ACELERADORES E ANTI~-OXIDANTES

INDUSTRIAS QUIMICAS EM GERAL

GRANDE SORTIMENTO DE MATERIAS PRIMAS

—

Monsanto Chemical Company :
St.Louis USA.
—— UNICOS REPRESENTANTES NO BRASIL ———
I KLINGLER & CIA. |
LG Paulo Rio de Janeiro
Rua Martim Buchard, 608 Rua Cons. Saraiva, 16
Caixa 168 5 Calxa 297

B R
10 REVISTA DE QUIMICA INDUSTRIAL Margo de 1942 — 82




Pagina do Editor

Que quantidade de borracha

poderiamos fornecer ?

Atualmente a produgdo de borracha no Bra-
sil orca em 20000 t. A" margem do rio Tapajoz,
na Fordlandia, existem cerca de 685000 serin-
gueiras plantadas, das quais 200 000 ja se acham
em idade de sangria. Na Fordlandia ndo se
mostraram, todavia, muito favoraveis as condi-
cSes para exploracdo racional da borracha.

A’ margem do mesmo rio Tapajoz, mais
proximo da Santarém, em Belterra, existem
2700000 seringueiras plantadas, das quais 2
milhdes enxertadas com mudas do Oriente. A
producdo comercial deverd comegar, em Bel-
terra, em 1943. E na Fordlandia, que estd em
parte abandonada, em 1945. Em 1948, nas
duas plantacdes Ford, se espera uma produgdo

de 5400 t.

Estima-se que na Amazonia existem 300 mi-
lhdes de seringueiras silvestres, o que repre-

660000 t e, sequndo outros (na base’de 1,4 kg),
de 420000 t de borracha. H& quem jul-
gue mais razoavel a média de 2,334 kg por ar-
vore; neste caso, disporiamos de uma reserva

de 700000 t por ano.

Ern 1912, o ano de nossa maior produgao,
chegamos a extrair 42000 t de borracha. Po-
deriamos produzir, na préxima safra a iniciar-se
em maio, desde que sejam postos em agao os
recursos préprios, 40, 50 ou mesmo 70 mil t.
Se a questio for, porém, de obter no mo-
mentc a maior quantidade possivel de borra-
cha, para as necessidades de defesa, sem olhar
o prego de c¢usto, entdo no Brasil se podera
extrair uma quantidade muito superior a 70 000 t.

Deve ser mencionada tambem a possibili-
dade de aumentar-se a producdo de borracha
de manigoba, 4rvore que se encontra dissemi-
nada em grandes &4reas da zona semi-drida,
do Piaui & Baia. H4 dezenas de anos se explo-
ra nc pais a manigoba, de que j& houve va-
rias plantagdes na Baia, em principios deste

senta uma reserva anual, segundo uns (na mé- século.
dia de 2,2 kg de borracha por &rvore), de Jayme Sta. Rosa
Marco de 1942 — 83 REVISTA DE QUIMICA |INDUSTRIAL ; 1"
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TImportancia da fabricacdo da soda chudtica em Jace da defeda nacional

A descoberta, no Brasil, de um minério de
cloreto de soédio, p()ssuidur de tao clevados ca-
racteristicos como é o salgema, de Socorro, é
um acontecimento que veiu ao encontro dos es-
forgos que ha muito tempo se fazem para sanar
uma das maiores lacunas que ainda existem em

nosso parque industrial, ja tao desenvolvido.
Referimo-mos as industrias da soda caustica,
do carbonato e do bicarbonato de sodio, do
cloro e seus inumeros derivados quimicos de
aplicagdes industriais € bélicas. Deve, tambem,
ser computado entre os derivados da industria-
lizacio do cloreto de sédio, o hidrogénio resi-
dual da electrdlise, que é a base da fabricagdo
de uma série enorme de produtos quimicos, nao
36 orginicos, como inorginicos, salientando-se
entre estes o amoniaco e todos os seus sais

derivados. ; :
O consumo da soda cAustica, pelas principais
inddstrias nacionais, ji constitue, desde algumas
décadas, fato tdo importante, que no tempo da
Grande Guerra, em 1917, em virtude das di-
ficuldades surgidas nos sistemas de transportes
maritimos ¢ do aumento do consumo interno
de produtos quimicos, devido as contingéncias de
guerra, 0s paises N0ssos abastecedores (Ingla-
terra, Estados Unidos, Franga ¢ Alemanha) se
viram impossibilitados de suprir conveniente-
mente o nosso mercado, originando-se, em con-
sequéncia, uma crise de soda caustica e produtos
derivados, que ameagou paralisar muitas das

nossas inddstrias, principalmente a de tecidos.
Simultaneamente com a dificuldade de im-
portagio de soda cdustica, se processava, no

12 REVISTA DE QUIMICA INDUSTRIAL
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Brasil, um surto industrial tao gigantesco, que
o consumo deste produto que em 1914 era de
6 607 313 quilos, sofria no curto periodo de um
ano, um aumento de 63,500, passando em 191§
para 10400343 quilos.

As dificuldades para a obten¢ao, da soda
caustica, imprescindivel na indastria de tecidos
¢ substincias graxas, foram-se tornando tao sé-
rias. que em 1917 o Govérno Federal tomou a
resoluco de incentivar a sua fabricagdo, ofe-
recendo um auxilio pecunidrio, no valor de 2 ooo
contos de réis a cada um dos que construissem,
imediatamente, as trés primeiras fabricas, destz
produto, usando 0 processo electrolitico, afim de
se obter o cloro necessirio para a fabricacio de
hipocloritos, que seriam utilizados pela indus-
tria téxtil.

Hoje com a atual guerra, as mesmas difi-
culdades estdo prestes a aparecer, principalmente

jagora, com a participagiao dos Estados Unidos

no conflito. i

Se, no periodo de 1914 para 1915, O NOSSO
consumo subiu 63,5% quando importavamos so-
mente 6 607 toneladas, uma nova crise, nesta
ocasiio, em que o Brasil importa anualmente
uma média de 33000 toneladas, traria as con-
sequéncias mais desastrosas a0 nosso parque in-
dustrial, sendo até possivel que muitas fabri-
cas'se vissem obrigadas a parar temporariamente.

A par de todas estas questoes industriais,
h4 uma outra em que a industrializagdo do sal-
gema se apresenta com muito mats 11npmrtén—
cia e cujo valor cresce nestes dias sombrios em
que a paz foge das nagbes como um sonho
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fugaz, para ser substituida pelas duras neces-
sidades de uma guerra violenta e de exterminio,
como jamais se viu no mundo: é a questao do
aumento do potencial de Defesa Nacional.

A fabricagao da soda cdustica, principal pro-
duto derivado do salgema, quando efetuada pelo
processo electrolitico, produz dois valiosos sub-
produtos: o hidrogénio, procedente da decom-
pesicac das moléculas da dgua de dissolucdo
do cloreto de sédio, pelo sédio posto em esta-
do elementar durante a electrélise; e o cloro,
que se desprende puro em estado gasoso, pro-
veniente diretamente da decomposi¢ao da mo-
lécula de cloreto de sédio. E’ este, justamente,
o elemento primordial para a fabrica¢io das
substdncias quimicas de guerra, que faz com que
o salgema seja considerado «o sustenticulo .da
guerra quimica».

A guerra quimica atualmente estd tio evo-
luida que o seu emprégo se subdivide em. trés
classes especializadas: 1) a dos agressivos qui-
micos; 2) das substincias de ocultagio; e 3)
dos produtos quimicos de proteg¢io, que podem
ser destinados ao uso individual ou coletivo.

Na fabricagdo das substancias quimicas des-
tinadas a qualquer destes emprégos, seja éle
de ataque, de ocultagdo ou de protegio, os deri-
vados do cloreto de sédio se apresentam como
as principais matérias primas. Assim, na com-
posicio de quasi todos os agressivos, € indis-
peasavel a presenga do cloro; ela é tambem ne-
cessdria na composi¢io dos fumigenos, que, em
geral, sdo misturas de cloretos metdlicos com
derivados clorados organicos € na fabricagdo do
cloreto de cal, que é a substincia usada, por ex-
celéncia, para a neutralizagdo das 4reas conta-
minadas.

Na obtenc¢do dos sais necessirios a prepa-
ragdo dos filtros de mdscaras contra-gases, €
importante o papel que a soda cdustica desem-
penha, pois, em geral, contéem sais de sédio.

Com a recente descoberta da jazida de So-
' corro, a mesma oportunidade, que se apresenta
para a indastria quimica civil, se apresenta,
tambem, para a indGstria quimica de guerra;
basta sémente, que se oriente a exploragao des-
te minério, sob um programa que consulte os
altos interesses da Paitria, satisfazendo as suas
necessidades economico-militares, pois agora am-
bas tém a disposi¢io matéria-prima de primeira
qualidade e capaz de satisfazer todos os requi-
sitos de uma indéstria aprimorada. Com o seu
emprégo serd possivel a aplicagio do processo
electrolitico sem receio da corrosio prematura
dos electrodos ou contaminagido dos produtos
elaborados, pelas impurezas sempre presentes,
como acontece quando se wusa o sal marinho;
além do mais, a fabricagio fica isenta das des-
pésas de beneficiamento da solugdo, que € in-
dispensdvel quando se usa este sal.

A creagio da inddstria quimica de guerra
nos dias em que vivemos ¢ mais do que
uma oportunidade que se deve aproveitar; ela
¢ uma necessidade para a defesa do sélo patrio,
cada vez ameagado de mais préximo pelos pe-
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rigos qué o rodelam por todos os lados. A sua
creagic em conjunto com a implantacdo da in-
dustrializa¢ao civil do salgema, seria um acon-
tecimento onde se reuniriam equilibradamente os
fatores necessarios para um auxilio mdtuo entre
estes dois novos ramos que necessitam ser crea-
dos em larga escala, nos parques industriais civis
¢ militares.

Quatro seriam as vantagens que adviriam
deste auxilio mutuo, patrioticamente orientado.
Duas para o Brasil e duas para as industrias
interessadas: :

I — Vantagens para o Brasil:

a) — A implantagio, entre nds, da indus-
trializacdo quimica, civil, do cloreto de
sédio, em larga escala, permitiria ao Bra-
sil transpor os humbrais da porta que o
langaria numa nova éra industrial, que se-
ria a -da inddstria quimica pesada, fato
cujas consequéncias em beneficio de nossa
economia € do nosso progresso, numa épo-
ca,‘como esta, em que o futuro se apresenta
sombrio e ameacador de nos deixar
entregues aos Nossos Proprios recursos im-
poem que este assunto seja encarado com
seriedade e rapidez. Isto, nas condigdes
atuais. Para um futuro mais distante, quan-
do a calma voltasse ao mundo, estariamos
em melhores condi¢des para entrarmos nas
competi¢coes comerciais e contariamos com
um grac de técnica mais perfeite;” em vir-
tude do treinamento rigoroso a que nos
sujeitariamos durante estes tempos de ne-
cessidade. Resultaria, dai, uma situagio
mais vantajosa para o Brasil disputar mer-
cados internacionais.

b) — A creagdo da inddstria quimica de
guerra em larga escala, ¢ sob um progra-
ma racional, que harmonisasse os interes-
ses da inddastria civil com os das trés for-
¢as armadas independentes: Exército, Ma-
rinha e Aviagdo, viria sob uma forma eco-
nomica, proporcionar a cada uma, um gréo
de melhoria n3o s6 no potencial agressivo,
como tambem na capacidade de efeitos ta-
ticos, pela possibilidade do emprégo de fu-
migenos, a prego baixo e em larga escala,
material usado na guerra moderna pela ma-
rinha, aviagdo e exército. A par de tudo
isto, ainda contariamos com o material in-
dispensdvel para as necessidades das pro-
tecoes, individual e coletiva, onde a quan-
tidade de neutralizante atinge sempre so-
mas astronomicas. :

Esta nova arma que dariamos s nossas for-
¢as armadas e das quais a mais beneficiada
seria justamente o Exército, que tdo incessan-
temente se tem sacrificado para armar-se, ele-
vando o seu potencial bélico a altura do valor do
s6lo € do povo por cuja protecio zela, além
da vantagem de ser potentissima teria, tam-
bem, a de provocar, sempre, sébre o inimigo,
constantes surpresas, o que ¢ mais do que su-
ficiente para coloca-lo em um constante nivel
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de moral abatida. Isto seria possivel, em virtude
da facilidade que possuem os agressivos qui-
micos de terem a sua composi¢cio guardada no
mais absoluto sigilo ¢ ao abrigo de qualquer es-
pionagem.

Coavem notar que estas substincias de com-
bate nio sio como as outras armas, os avides,
os canhdes, os tanques e os encouracados, cuja
construcio deve ser feita com muita anteceden-
cia € necessita, por vezes, da montagem de fa-
bricas ou estaleiros apropriados exclusivamente
para ésse fim.

Os agressivos quimicos, pelo contrario, sio
fabricados em grandes tonelagens sémente pro-
ximo & ocasido de serem empregados e a sua
obtengdo, em um pais onde a indistria quimica
esteja convenientemente organizada, como ain-
da € possivel se fazer no Brasil, pois sémente
agora € que ela se estd desenvolvendo, pode até
dispensar a creagio de fdbricas especialmente
destinadas a sua produgio, mas bastard sémente
uma simples e rdpida adaptagio naquelas
que por sua finalidade, mais convierem, tudo
isto de acorde com os planos previamente ela-
borados pelos Estados Maiores, € que devem ser
executados antes da constru¢do de cada fabrica,
afim de que estas, quando se realizem sejam
de acdrdo a permitir adaptacdes fdceis e ligei-
ras nos tempos de guerra.

Este problema das adaptagdes das industrias
civis, principalmente a de produtos quimicos, 2
Defesa Nacional, é um assunto que precisa ser
encarado ji e sem perda de tempo, pois a
propagagdo crescente desta guerra estd colocan-
do o Brasil as portas de um colossal surto in-
dustrial cuja experiéncia prépria ji tivemos na
guerra passada. Convem que o d’agora, que serd
infinitamente superior, ao passado, seja conve-
nientemente orientado, como estio dando um
exemplo concreto os Estados Unidos que hd
cérca de um ano e meio véem mobilizando o
seu parque industrial sob a orientag¢ioide um pro-
grama meticulosamente estudado. Este cuidado
serd o unico capaz de permitir o desenrolar de
uma guerra com economia, com eficiéncia nos
abastecimentos das tropas e de evitar uma séria
crise nos primeiros periodos de apds guerra.

Il — Vantagens para industrias:

a) — Para a industria civil, pesada, do clo-
reto de sodio, uma cooperacio eficiente e
harmonizadora de interesses como a aqui
exposta, traria varias vantagens, principal-
mente na fase inicial, pois sempre, no Bra-
sil, quando se pensa em montar uma fi-
brica de soda caustica pelo processo ele-
ctrolitico, justamente o que interessa a
Defesa Nacional, aparece, logo de inicio,
um entrave, que é o destino que se deve
dar ao cloro residual. Embora seja regu-
lar, o consumo nacional de produtos clo-
rados, cuja importacio é cada vez maior,
como acontece com a de cloreto ide cal,
que duplicou no periodo de 1939 para
1940, o Brasil ainda nio possue (fdbricas que
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utilizem o cloro ém larga escala, como
matéria prima, o que aliviaria muito as
dificuldades'da fabricagdo da soda caustica.
Dessa circunstancia, resulta que hoje em
dia, nas condig¢des normais de nosso parque
industrial, quem pensa em fabricar soda
cdustica, deverd se lancar numa dupla em-
présa: fabricar a soda cdustica e umal série
de produtos clorados afim de dar vasio ao
cloro residual. Com uma cooperagio bem
assentada, uma quantidade de cloro relati-
vamente grande, poderia ser consumida na
fabricacdo de varios tipos de agressivos que
s¢ destinariam a ser estocados com o fim
de se ter o de que langar mio, du-
rante os primeiros tempos, no caso de
um ataque inopinado.

b) — Quanto a parte que interessa a ins
distria quimica, bélica, esta cooperagio se-
ria interessante, pois a custa dela se po-
deria ter continuamente a disposi¢io um
grande estoque de cloro, que é uma de suas
matérias primas fundamentais, a um pre-
¢o moédico e sem a necessidade da inver-
sio de capital na constru¢do de instalagdes
exclusivamente para este fim.

Analisando-se, entretanto, as condi¢des atuais
de nosso campo industrial, observamos logo, que
haveria um desequilibrio entre os consumos de
soda cdustica e do cloro residual de sua fabrica-
¢ao. O consumo deste seria inferior 4 quantida-
de produzida, donde resultaria uma sobra deste
halogénio.

Quanto a este excedente de cloro, seria uma
medida acertada, o Govérno estoci-lo. Deste
modo, no caso de uma conflagracao, contaria-
mos com suficiente quantidade de matéria pri-
ma necessdria para a agressio quimica: a fa-
brica¢do de fumigenos ¢ que € indispensdvel na
obtengdo do cloreto de cal que se destinaria a
protecio coletiva. Este cloro seria comprado no
tempo de paz, a um prego mdGdico € com o fim,
nio de auxiliar pecuniariamente, mas de permi-
tir a evolugdo de uma indistria de primeira ne-
cessidade, tanto na paz como na guerra.

- E’ possivel que muitos julguem uma medida

‘extranha e excessiva a de se estocar o cloro ex-

cedente, durante o tempo de paz com o fim de
utilizd-lo na guerra. Pode ser que durante um
periodo de paz sélida e duradoura essa provi-
déncia seja mesmo exagerada, mis numa época
como a atual, em que a paz estd periclitante,
ela seria apenas uma medida de prudencia no
sentido da defesa militar da Pétria e da prote-
¢do coletiva do povo, pois dispondo-se de cloro
em quantidade suficiente, seria possivel, mediante
uma improvisa¢io de cdmaras de cloragio fa-
bricar grandes quantidades de cloreto de cal.
Devemos notar, ainda, que a estocagem do
cloro residual, seria uma questio passageira e
que s6 teria lugar nos primeiros tempos da in-
dustrializacdo, pois sendo tdo extensas as suas
aplicacoes, logo que fosse oferecido no mercado,
de uma maneira continua € a um prego redu-
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zido, nio faltariam indudstrias ji existentes e
novas que se creariam, que desejassem utiliza-lo.

Devemos notar que na guerra quimica o con-
sumo de agressivos tende a ser cada vez maior,
naoc s6 em quantidade como em variedade, afim
de sc¢ vencer pelo excesso de concentracio e
pela surpresa, a eficiéncia da protecio inimiga,
quer seja ela individual ou coletiva.

A experiencia prdtica da guerra passada e
os estudos que atualmente se téem levado a
efeito, estabeleccram entre outras as seguintes
cifras:

Que para uma nivem de cloro sobre 10
km. de trincheira, sio necessirias cérca de
320 toneladas de gias.

Que para as diferentes espécies deftiros,
precisariamos manter as seguintes densida-
des de fogo por hectdmetro:

Que no caso da protegao coletiva, 1m? de
terreno contaminado necessita o,5 kg de
cloreto de cal, ou sejam 243 toneladas de
cloro para desinfec¢io de 1 km?.

Para termos uma idéia mais nitida acerca
do consumo de agressivos quimicos na guerra,
e do cloro necessirio as suas tabricagdes, vejamos
o grifico abaixo que mostra, segundo os dados
publicados pelos Estados Maiores dos exércitos
trancés e alemdo, as quantidades consumidas por
estes dois paises durante a Grande Guerra:

Sob o aspecto diplomatico, tambem nio existe
obsticulo algum que nos impega a adogio da
arma quimica, como parte integrante do arma-
mento de nossas Forcas Armadas, e a disposi¢io
para o seu uso em massa.

Sendo o Brasil uma nac¢do que nZo alimenta
idéias conquistadoras, e até pelo contririo, as
repudia; e que desde o passado, sempre soube

. manter com altivez a sua situagdo de pais inde-
Espécie de | paterial | N- de Projetis | o pendente e desinteressado, do que tem dado pro-
g i Hagis g va, pois nunca se imiscuiu na politica interna dos
75 om 500 I demais Estados do continente, é evidente que
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155 mm 50 a forga moral suficientes para fazer uso de qual-
> 550 quer arma, seja qual for, na defesa do povo, do
mm 2 . o . 3
Risaalisatso | A0E na 150 30 patrl_fnonio nacional ej contmen'fal.
155 mm 70 e Urge que nio deixemos cair nas maos dos
= e «trusts» estrangeiros, o salgema, este minério,
b b i e cuja industrializagio bem orientada poderd trans-
Surpresa 105 mm 50 rapidez ! : . ;
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Nacional.
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Edtudo das (lres de piretro cultivade no
Hio Grande do \ful

Importancia e emprego das fléres de piretro — Composicio

quimica e metodos de dosagem — Inseticidas caseiros e agricolas.

As fléres do piretro (Pyrethrum
cinerariaefolium), conhecidas ha mui-
to tempo como matéria prima para
o preparo do pé de mosquito, tor-
naram-se, nos dois ultimos decé-
nios, um artigo de consumo mun-
dial sempre crescente, e, cuja pro-
cura, pelos mercados consumidores,
ultrapassa frequentemente a sua
oferta. :

DR. W. MOHR

QUIMICO AGRICOLA

SECRETARIA DA AGRICULTURA, INDUSTRIA E COMERCIO

As fléres da preciosa composia,

por conlerem substincias inofensi-
vas ao homem e aos animais de
sangue quenle, eram inicialmente
empregadas em férma de pd, como
«Pé de Mosquito» ou «Pé da Per-
sia» ou, misturadas com corpos que
faciiitam a combustido e substancias

pegajosas, e prensadas em forma

Plantacio de piretro no Rio G. do Sul

de piramides, serpentinas ou velas
para fumigar.

Servem hoje ainda como base
para o preparo de todos os inse-
ticidas de wuso caseiro, do tipo
«Flit», cujo emprégo se generaliza
rapidamente em todos os paises.
No tratamento das plantas nota-se
a tendéncia para substituir os inse-
ticidas venenosos, principalmente o
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Arsénico e seus derivados, por pre-
parados inofensivos & saide huma-
na, com base de piretro (e rote-
nona) e é somene o preco eleva-
do das fléres que restringe o seu
emprégo.

Tambem a medicina humana e a
veterindria esldo-se mostrando sem-
pre mais atenciosas com respeito
ao piretro, devido as suas étimas
qualidades vermifugas.

A cultura do piretro foi iniciada,
no Estado do Rio Grande do Sul,
mais ou menos em 1890, pelo Snr.
René Coulon, em Caxias. Foi eoxe-
cutada em ‘pequena escala até o
ano de 1922, quando a procura
das fléres por parte dos fabrican-
tes de inseticidas liquidos lhe deu
novo impulso.

Desde esta data, a cultura espa-
lhou-se rapidamente em varias zo-
nas altas do Rio Grande do Sul, e,
hoje, os principais centros sio Ta-
quara, Pelolas e Cangussi. Na sa-
fra de 1938/39, estes centros ofe-
receram e venderam cérca de ...
200000 quilos de flores sécas, que
encontraram, na sua maioria, bda co-
locagdo nos mercados europeus e
norteamericanos.

Regular quantidade foi consumi-
da pelos fabricantes de inseticidas
tanto do Rio Grande do Sul como;
principalmente, no Rio de Janeiro,
e Sdo Paulo, e pequenas remes-
sas lembarcadas para os portos pla-
tinos. Visto os precos muito sa-
tisfatérios pagos tanto aos planta-
dores como também ao comércio,
as plantacdes foram bastante au-
mentadas e organizadas também em
zonas onde até agora eram desco-
nhecidas, por exemplo, na Serra,
ao norte do Estado, de modo que
podemos avaliar a producdo da sa-
fra de 1940/41 em 400 toneladas,
no minimo, & contar com um au-
mento progressivo da producdo num
futuro préximo, apezar da momen-
tanea desorganizacdo do mercado
proveniente da situacio internacio-
nal. ' :

A producdo mundial de fléres de
piretro pode ser avaliada, atualmen-
te, da seguinte maneira: alguns pai-
ses, como a Franca e suas colo-
nias, consomem toda a sua produ-
gao que, déste modo, nio aparece
nas lestatisticas de exportacio. Em
1937, no mercado mundial foram
oferecidas algumas centenas de to-
neladas pela lugoslavia, da qual faz
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parte a Dalmacia, terra de origem
da composta, e 10000 - toneladas
pelo Japdo. Pelo que se vé, as ilhas
nipbnicas marcham bem na van-
guarda dos paises produtores de!pi-
retro.

As terras wvulcanicas désse pars,
as vezes pouco apropriadas para
outras culturas, e a densidade da
sua populacdo rural explicam facil-
mente o fenomeno e serd dificil,
sindo impossivel, deslocar o Japdo
do primeiro lugar entre os produ-
tores de piretro. Antes da atual
guerra a colénia inglesa Kenia, na
Africa Oriental, vendeu algumas cen-
tenas de toheladas de fléres de
olima qualidade. ;

Os resultados até agora obtidos
no Rio Grande do Sul, com a plan-
tacdo do piretro, s3o bastante ani-
madores. A qualidade das fléres &
bba, as vezes d6tima. O clima e
os solos das zonas altas, nos Es-
tados do sul do Brasil, sio favo-
rdveis a «cultura da composta. As
plantas, uma vez desenvolvidas, pro-
duzem 7 a 10 anos, ndo exigindo
outras medidas culturais a n3o ser
algumas capinas anuais,

Na época da colheita das fléres,
porém, que se inicia no més de
outubro, indo até maio, com um
maximo de producdo nos meses de
novembro, dezembro e janeiro, é
preciso uma fiscalizacdo constante
da plantagdo, afim de garantir a
colheita na época propicia, trabalho
que pode ser feito até por crian-
cas. Por isto, a cultura do piretro
é economicamente dificil em for-
ma de grandes plantacdes, mas sim
reservada aos pequenos agricultores.

A feliz distribuicdo de grandes
dreas de terras agricolas entre cen-
tenas de milhares de pequenos pro-
prietdrios, que observamos no sul
do Brasil, permite a afirmacio de
que, com algum esférco, o Brasil
pode ser colocado pelo menos no
2° lugar entre os produtores e ex-
portadores de piretro.

Tratando-se de um novo ramo da
nossa agricultura, é de justica que
os agricultores recebam a necessa-
ria assisténcia técnica e que o co-
mércio seja convenientemente orien-
tado sébre as qualidades e trata-
mento das fléres.

O presente trabalho, baseado em
estudos quimico-analiticos, quer ser
uma contribuigdo neste sentido. Nao
visa transmitir conhecimentos bota-

nicos ou culturais, pois sébre estes
assuntos ja existem vérios trabalhos,
principalmente o de Jaques Arig,
intitulado «O  Piretro» e publicado
em S. Paulo, em 1935.

Os dados analiticos, obtidos com
flores brasileiras no Laboratério de
Quimica Agricola, da Secretaria de
Estado dos Negocios da Agricultu-
ra, Industria e Comércio, sio, con-
forme nos consta, os primeiros até
agora publicados, permitindo a ava-
liagdo da qualidade das nossas flo-
res de piretro, concluses sébre o
seu tratamento e conservacdo, e
fornecendo bases para uma orien-
tacao da fiscalizagdio do seu co-
mércio.

Achamos, por isso, de alguma
utilidade a sua publicacio.

Parte analitica

As andlises feitas no nosso la-
boratério, visando exclusivamente fins
préticos, limitaram-se & determinacao
da umidade e dos principios ati-
vos, chamados «piretrinas».

Umidade — Como «umidade» con-
sideramos, a perda de peso veri-
ficada na temperatura de 100 a
105° C, sabendo, naturalmente, que
incldi pequena quaniidade de ou-
tras substancias volateis, como éleos
etéricos.

5. a 10 g das fléres, inteiras
ou moidas, foram secas até ao péso
constante, no maximo durante 6 ho-
ras. !

Piretrinas — Até ha relativamente
poucos anos, a composicdo quimica
e, por conseguinte, a dosagem dos
principios ativos do piretro eram
desconhecidos. Ainda na publicacdo
do Servico de Informacdes do Mi-
nistério de Agricultura, Indistria e
Comércio, intitulada: «O Pyrethro In-
secticida» e impressa em 1928, acha-

‘va-se a seguinte frase.

«Em virtude de sua composicio’
quimica a dosagem das piretrinas
€ praticamente impossivel, o que,
alids se torna necessario para que
se possa titular a atividade das di-
versas preparagées do piretro».

«Apés haver esclarecido o me-
canismo da agdo téxica destes com-
postos, Chevalier preconizou a ti-
tulagem fisiolégica das preparacses,
servindo-se como reative da r3,
que apresentou quadro bem carac-
teristico de intoxicacdon.
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mais importantes, e que foram de-
referidos cientis-
e Piretrina 2.

Devemos as pesquisas dos qui-
micos Staudinger e Ruzicka a iso-
lagdo e o conhecimento da cons-
tituicio de duas substancias inseti-
cidas do piretro, seguramente as

nominadas, pelos
P

tas de Piretrina 1
As férmulas sdo as seguintes:

Piretrina |

CH— CH,
H,C CH . CH, . CH = C = CHo.0CH,
HC‘ s Aplen
5
o
cn

(€Hg)2C —€H.. CH= C(CH;)s

Os dois produtos sdo, pois, e&s-
teres, sendo o primeiro composto

de dlcool piretrolone, que contém,
simultaneamente, um grupo ceténico:

Piretrina Il

CHCHS

T

e CH—Ck— CH—C—=CH\CH?
R — (|: =0
o
oc
HIC CHs3

COO . CH?
Piretrolone
CH —CH3
H#C CH .CH?CH=C=/CH ..CH?
OH—Hé———C=O

e o acido crisantemo monocarbénico:

(CH?)2C — CH — CH — C(CH), s

Pt

CH
|
COOH
A pirétrina 1l contém o mesmo &lcool piretrolone, mas ligado com
o 4&cido crisantemo dicarbénico:
(@5 Fd
(CH*)2C — CH.CH=C
S —n |
CIH COOH
COOH
QUIMICA
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respectivamente o seu éster mono-
metilico:
CH?
(CH3)2C — CH.CH=C
e
CH COO—CH;
C'|OOH

Estes dois ésteres sao hoje con-
siderados como portadores das qua-
lidades inseticidas das fléres de pi-
retro. Apezar de existirem nas flo-
res, com grande probabilidade, ain-
da outros corpos inseticidas, por
exemplo, os oOleos-resinas, de com-
posicdo ainda desconhecida, como
indicam também certos efeitos fi-
siolégicos dos extratos, a avaliacao
das fléres comerciais se baseia no
teér de piretrinas.

O primeiro método analitico, cujo
uso se tornou possivel nos labora-
térios de anélises comerciais, foiela-
borado, depois de numerosas pes-
quisas, pelos quimicos ja citados,
Staudinger e Ruzicka.

A descricdo detalhada do méto-
do acha-se no livro de autoria de
Jaques Arig, intitulado «O Piretro»,
editado em 1935 pelo Instituto D.
Ana Rosa, Sdo Paulo. Baseia-se o
processo na acao redutora que o
grupo = CO da piretrolone exerce
sobre a solugdo Fehling, seguindo,
em linhas gerais, o processo colo-
rimétrico de Folin.

O método exige a observacdo ri-
gorosa de determinadas condigoes
de trabalho e certas temperaturas,
fatos que tornam a sua execucdo
demorada, pouco préitica e, as ve-
zes, insegura. Experimentamo-lo e
chegamos a conclusdo que, nos la-
boratérios de fiscalizagdo, o empré-
go do processo Staudinger s6 se
justificava por falta de outro, mais
simples e melhor. !

Um método, que satisfaz a todas
as fexigéncias de um processo ana-
litico rapido, seguro e simples, foi
elaborado pelo cientista H. A. Seil
e publicado em 1935 nos An. Chi-
mic. Anal. Achamo-lo na revista na-
cional Medicina Clinica, Ano XXIX,
N.° 3. Empregamo-lo, com todo su-
cesso, nas nossas pesquisas. Segue a
descrigdo:

1) Extracdo — 12,5 g. das fléres
pulverisadas (observamos que basta
uma pulverizagdo grosseira) sdo ex-
traidas, no aparelho Soxhlet usan-
do o produto Merck «Aether-Pe-
trolei 0,660 — 0,680).
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2) Saponiticagio — Terminada a
extracdpo, separa-se o éter de pe-
tréleo por evaporagdo, leva-se o
baldo de extragdo ao «banho-ma-
ria» e juntam-se 15 cm.? de solu-
¢ao alcodlica de soda N/2. Aque-
ce-se, sob refluxo, durante 1 a 2
horas (trabalhamos sempre hora e
meia), tempp suficiente para a hi-
drélise (saponificacdo) dos ésteres pi-
rétrina 1 e pirétrina 2.

Derrama-se, em seguida, num co-
po de 600 cm. Java-se o balido
vdrias vezes com d&gua e juntam-se
as aguas da lavagem ap copo, ob-
tendo-se, degsta maneira, o volume
de cérca de 300 ‘cm.? de liquido.
Adicionam-se algumas pérolas de vi-
dro ‘e evapora-se, vagorosamente,
com fogo direto, até que o volu-
me fique reduzidor a 150 cm.3, mais
ou menos. Todo o 4&lcool, contido
na solu¢gdo de soda, é eliminado,
desta maneira.

3) Defecacio e purificagio
Passa-se o conteido do copo a um
baldo calibrado de 250 cm., jun-
tam-se 10 cm.? de solucdo de clo-
reto 'de bario a 1000, -agita-se e
completa-se o volume.

Filtra-se, depois, em papel de fil-
tro comum. Do filtrado separam-se
exatamente 200 cm.? correspondentes
a 10 g. de flores.

4) Separagdo do acido crisintem6
monocarbénico do acido crisantemo
dicarbénico — Os 200 cm.® de fil-
trado sdo transportados para um
baldo de destilacio de 500 cm.3
Junta-se, ao liquido, 1 cm.? de é&ci-
do sulfdrico concentrado, afim de
precipitar jos sais de béario e pér
em liberdade os dois 4cidos
santemos. (Afim de evitar supera-
quecimento local, diluimos o &cido
concentrado primeiro com cérca de
10 cm? de &gua). Destila-se, em
seguida, o liquido até sobrar no ba-
ldo cérca de 20 cm.B. Afim de ga-
rantir a destilagdo integral, junta-
mos ao baldo mais 200 cm?® de
dgua destilada, que sdo destilados
até sobrar sémente cérca de 30 cm.?
no baldo.

Os dois destilados sdo reunidos.

Acha-se agora, no destilado o &ci-
do crisdntemo monocarbonico da pi-
retrina 1, voldtil com vapor dégua
e, no residuo, o 4&cido crisantemo
dicarbénico da piretrinaa 2.

5) Titulagdo da pirétrina 1 — O
destilado € posto num funil de se-
paracdo de 500 cm.?3 e extraido,
duas veizes com 50 cm.? de
de petrdleo. Cada porgio de

cri-

éter
éter
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de petréleo é lavada, depois da
separa¢do, duas vezes com 10 cm.?
de &gua. As 4guas de lavagem da
12 dose sdo adicionadas ao liqui-
do aquoso a extrair.

Os dois extratos reunidos sdo
transplortados a um baldo Erlen-
meyer de 300 c¢m., com rolha es-
merilhada e adicionados com 15 cm.?
de &gua destilada e algumas go-
tas de fenolftaleina. Titula-se ago-
ra dom NaOH N/50, sacudindo vi-
gorosamente depois de cada adigao.
A titulagdo . estd terminada, quan-
do o liquido aquoso abaixo do éter
de petréleéo fica com uma cér ro-
sada permangnte.

A NaOH N/50 é preparada, an-
tes de cada determinacdo, com . .
NaOH N/10 e &gua isenta de CO..
S6 pode ser guardada durante pou-
cos dias.

1 em.? NaOH N/50 = 0,0066 g.
de pirétrina 1.

6) Titulacdo da pirétrina 2 — O
residuo no baldo de destilagio é
filtraclo lem cadinho de Gagoch com
amianio, tendo-se o cuidado de la-
var varias vezes (o precipitado s6-
liclo.

O filtrado € alcalinizado com bi-
carbonato de sédio. Em  funil de

separacdo, de tamanho adequado,
o liquido é extraido, duas vezes,
cada vez dom 10 a 20 cm.?® de
coroférmio. O cloroférmio das duas
lextracoes € reunicio e lavado, duas
vezes, dom 10 cm.? de agua des-
tilada. As aguas da lavagem sdo

reunidas ao liquido aquoso.

Mediante &cicio cloridrico concen-
tracio (cérca de 5 cm.’), esta so-
lucdo € acidulada fe, em seguida,
lextrajda 3 wvezes, sucessivamente
com 50, 30 e 20 cm.? de éter die-
tilico.

Os stluios letéricos sdo lavados
dom é&gua destilada e ' evaporados
a secura em «banHo-maiia».

Resumo dos resultados analiticos
QUADRO N2 1

ultado das andlises de algumas amostras de flores de piréiro comerciais, executadas no I.a.bom'wrio de Quimica
x:ﬂnohodn Secretaria d.: Estado dos Negocios da Agricultura, Indistria e Comércio do Estado do Rio @rando do Spl

Safra 1987/10938
T
No| Procedsneia | Dota ds | Dota da Agos | Piretrina 1 | Puairing o | Soms 0% Obsesrages
‘ " colhsits andilise % i % % .
"F——-—‘_‘q"-"“_“: == = = - - i l o
1 | Taquars X 1937 X1.1937 0,63 0,53 115
2 # X/X) 19037 XJ7.1987 13,81 0,50 3'2: :;}'
3 At o X3 1997 1.1938 0,57 5 !
4 < X/X1 1937 11.1888 14,02 0,53 0,66 1,00 Do mesmu| — odo motado
5 i X/X1.19%7 11.1988 14,82 0,53 0,54 1,07 | tardo | — wmofado
] o X/XI.1837 IV.1938 0,50, 045 0,95
7. f IV.1938 V,1938 0,36 0,35 0,71 |
8 " 1.1938 V1938 038 0,38 0,78
9 | Porto Alegre X1.1937 | VTIL.1938 0,38 0,37 075
10 | Cangussd. 11938 111.1938 0,46 0,48, 0,89 -
11 | Tapes XI.1937 V1 1938 0,25 0,23 0,59 Fidr esturs e defeituosa
T Bafra 1938/1939 .
12 | Tuquara X.1938 X.1938 10,74 0,62 0,61 1,23 : .
18 L X.1938 X.1938 14,34 0,45 0,50 0,95 Misturadas com flores e XI.3
4 X .1938 X, 1938 17,28 0,55 0,60 1,14
15 ' X.1935 X11938 11,51 0,58 0,66 124
16 ¥ X.1938 1 1939 12,73 0,42 0,43 0,85 Fliires escuras
1@ “ X/XI.1938 1.1039 11,23 049 0,52 1,01 :
18 “ XI1.1938 1.1930 046 0,37 0,83
10 “ X.1938 1.1939 0,55 0,58 1,13 y
20 - X1.1938 V.1039 0,46 0,58 1,04 Flares cacuras e defeitunsas-
21 “ V/V1.1938 ViI.1939 14,80 0,42 043 0,85
22 | Erebasgo X.1938 XT1.1938 13,60 047 0,58 1,05 Flores defeituosas
23 | Pdlotas XI/XI1/58 1.1039 0,55 0,45 1,00
2 “ X.1938 | V.1039 14,92 035 0,34 0,69 Flores defeituosas
25 “ X1.1938 | VI.1939 15,84 0.21 0,32 0,53 Flores defeituosas
Safra 1039/1840
26 | Taquara X.1839 | X.1939 11,87 0,54 0,81 115
27 - XTI.1939 1.1940 12,38 0,54 056 1,10
28 @ X/XI.19839 X11.1939 14,02 042 048 000 Flores eseurns
29 “ 1.1940 111940 12.45: 0.58 0,56 1,14
30 “. V.1040 VI.1840 11,34 0,35 037 0,72 Fidres defeituosas
81 “ IV.1040 V.1940 13,04 0,40 0,44 0,84 . Fldres escuras
32 { Cungrass X.1939 1.1940 10,13 0,32 0,37 0,69
33 | Pelotas XT.1939 11.1940 12,07 0,61 0,49 1,00
84 | Erebango XIT.1930 11.1940 14,00 0,59 0,52 1,01
s 2, SR S La Ty
Safra 1940/1941
25 | Taguara. X 1940 . X.1940] 12,56 0,55 0,59 1,14
36 “ X.1940 X1.1940 12,80 0,60 0,58 1,18
37 “ X1.1940 XI1.1980 13705 0,54 048 1,02
58 - I.1911 11,1943 11,06 040 0.8 0,78 Flires defeituosas
39 “ XI.1010 1911941 12,74 0,38 0.37 0,75 Flores defeituosas
40 | Canguss XI.1040 X11.1940 12.50 0.55 0,56 11
a1 “ X11.1940 11.1941 13,34 044 0,48 0,02
QUADRO No° g
Comparecio da anilice do uma fmostra de flores escolhidas, executads por diferentes laboratérios.
Proceddneia:  Taguara,
oJafra: Outubro do 1038,
Datada da Pirétrina 1 Pirétring 2 Total das
Laboratério iy Agua % o % pirstrinas
Caboratorn 96 Guimica Agrieoln s XT.19886 12,00 = T 0,71 1,36
Becretaria do Estado dos Negbeios fla
Agricul‘ura, Indéstria e Coméreio do
Rio Crends do Bul.
Laboratério Dr. Gilbert, Alemanha — XIT.1838
Hamburgn oir 0,89 1,31
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QUADRO N § — Anglises de flores velhas de pirétro

Em seguida, o residuo é aque-
cido, durante 10 minutos em estu-
fa a 100/105°¢ C. Juntam-se 20cm.?
de agua e aquece-se, em «banho-
maria», para dissolugdo.

> Edade das Data das Piretrinas 1| Piretrinas 2| Soma das
N2 Procedéncia fidres anlises Agua % <o % %
1 Taqoara = 1 ano = X6 | T o040 0,36 076 |
2 " 1 ano X.1937 - | 043 0,42 0,84
3 L3 1 ano X .1937 = 0,48 0,38 0,56
4 Japdo mais de 1 & X.1937 12,00 0,31 0,40 071
5 Cangussti 14 mezes X1.1937 13,05 | 0,38 0,39 0,77
6 Pelotas 21 mezes XI.1933 12,14 024 0,260 0,55
2 Cangussti i’ 14 mezes’ XI1.1938 10,61 0,28 0,35 0,83
i 7 Wibes e Mamuirs guhidade. om widr |- L DED X1.1937 12,52 0,58 0,54 112
&% | hermeticamento- fechado, a0 abrigo dau| O e o8 S e i 10
B ] 1 ano X1.1938 12,60 0,43 048 0,91
84 2 anos XT.1939 12,00 035 0,43 0,38
QUADRO N2 4 Anilise de algumas amostras de pé de pirétro
4 Data da Pirétrina 1 Pirétrina 9 Soma das piré- -
! Denominagio. anklise % % trines % Observagies
‘] =% matador XI1.1937 0,45 s o ot
Bem marca v.1038 0,32 0,34 0,55 P5 velho
Sem marca IV .1940 0,30 n41 0,71
P4 claro da Dalmacia VI1.1940 0,26 0.30 0,56 P& de cerca de 2 snos
P§ Pereat 1X.1037 0,34 0,36 0,70
QUADRO No 5 Algumas determinacdes da cinza
Humidade Cinza Total Cimea insolavel
Prwe'danch Data da anélise % % ~emHC
Taquara V.1937 10,56 533 o )
Pbrto  Alegre v.1937 11,41 5,50
Cangusst V. 1937 12,13 504
P6 Pereat VIIT. 1637 12,64 6,62
Taquara VIII. 1037 10,57 6,22
Japio XI, 1937 9,68 6,68 0,404
Taquara X1.1937 10,92 8,51 0,124
; Taquara XI,1937 10,76 6,26 0112
Taquara X1.1937 10,48 6.76 0,368
Taquara X1.1937 9,13 7,03 0,344
Taquars X1.1937 13,24 5,99 # 0,180

A titulagdo é feita na presznca
de fenolfialeina com NaOH N/50.

1 cm.® NaOH N/50 = 0,00374 g.
de piretrina.

Quadro N2 6

Anélise de duas amostras

de sementes de piretro.

Soma das
piretrinas %

Piretrinas 1 Piretrinas 2
%

Sementes novas . . . . . . . . 0,35 0,32 0,67
Sementes..de 2 anos . . . . . . 0,27 0,28 0,55
Interpretagdo dos valores analiticos & consideragées gerais.

O comércio internacicnal de flo-
res de pireirvo exige, em geral, a
garantia de um teér minimo de
0,9% de piretrinas totais, Levando
lem consideragdo a perda provével
de 0,05% de piretrinas, no ‘ranspor-
te maritimo, isto significa que as
fléres, no porto de embarque, de-
Verdo conter 0,95% de piretrinas,
pelo menos.

O quadro n° 1, que é o re-
sumo de andlises de produios co-
merciais, feites, na sua maioria, das
floes do Rio Grande do Sul, sa-
tisfaz plenamenie a esia exigéncia,
chegando em vérios casos a per-
centagens iguais aos melhores pro-
dutos de outra procedéncia. Basta
isto para afirmar qule o Brasil, quan-
to a qualidade do seu piretro, pode
concorrler com todos os outros pro-

dutores destas flores.
Observamos, porém, que em certo
nimero de casos, a percentagem

20 o
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dos principios ativos € abaixo &,
raramiente, até muito abaixo dbo teér
exigido e procuramos esclarecer as
causas diésie fenémenb. Pensamos
primeiramente em diferengas natu-
rais devidas ao clima, solo e altu-
ra um pouco difierentes nas varias
zonas de produgdo, mas abando-
namos logo a idéia kem vista de
termos encontrado flores boéas e in-
feriores em todas as zonas.

Clevemos, pois, procurar as cau-
sas da diferenca em defeitos da
colheita, secagem, enfardamento e
outros tratamentos das flores. Acha-
mos, de fato, que quasi todas as
flores de teéres baixos, como por
exemplo as correspondentes aos ns.
14,016, 24, 25, 28,°30,.31,-38 e 39.do
quadro n.° 1 ou sdo escuras, quer
dizer com fléres liguladas perifé-
ricas amarelas e acastanhadas, ou
defeituosas. Entre flores defeituosas
entendemos aquelas que se apre-

INDUSTRIAL

sentam quebradas e, principalmen-
te, com grande perda dos aguenios
centrais (do miolo). Afim de fermos
certeza com respeito 3 influéncia
da perda déste miolo sdbre o iedr
em principios ativos, fizemos as se-
guintes experiéncias:

De fléres com tedr previamente
dosado de piretrinas 1 & 2, sepa-
ramos cautelosamente o miocle (os
aquenios centrais), dosando nos
mesmos as piretrinas. lgualmente fo-
ram determinados os principios ati-

vos na parie restanie, guer dizer
nos pedinculos, no célice e nas
pétalas.
Péso dos aguenios em de péso
fotal . . o R R AR
Péso do resto em do péso total
LA - 1,03
Piretrina 1 nas fléres integrais %5 .
e e b e R S R
Piretrina 2 nas fléres integrais &
N R L R
Soma das pi.etfrinas na fior fotal o,
DI LRl N e
Piretrina 1 ros aquenios oy . . .
s e o e e
Calculeda séore o péso das flores
integrais %% i 0,39
Calculada em 2% do tolal da pire
bria 4~ Uy e o] AR
Piretrina 2 nos aquenios % Sk
it i Dt s Sl s S 1,17
Calculeda sébre o péso das flores
integrais % . . . . .. 034
Calculada em 0« do total da pire
trina 2 . . . 71,08

A determinacdo das piretrinas no
resto da fléor (pedinculo, célice e
pétalas) confirmou que sé 0,039 da
piretrina 1, calculado sébre o péso
das fléres ou sejam 6,7% do total
déste éster, € 0,09% da, piretrina 2,
calculados sébre o péso das flo-
res ou sejam 2900 do total déste
principio, se acham localisados na
parte externa da flor.

Ficou, pois, claramente provado
que a maior parte das substancias
inseticidas se acha localisada nos
aquenios centrais das fléres de pi-
retro.

A literatura citeda por Jaques Arié
no seu livro, j& vérias vezes men-
cionado, traz a confirmacdo déste
nosso resultado.
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Distribuicdo dos principios ativos em

flores japonesas.

segundo C. B. Gnadinger e C. S. Corl.

e ——

Composigdo el % de piretrinas
% em péso Piretrinas totais
Aquenas 34,2 227 92,4
Receptéculo 11,3 0,26 3,5
Br?cteas St 11,5 0,15 2,0
Flores centrais . 25,8 = —
Pétalas . . 17,2 — —
Amostra original — 0,15 —
Hastes — 0,84 —
Quadro de Composi¢io segundo J. Ripert
: Composicdo | Piretri Reparticdo %
em péso 7 Piretrinas das piretrinas
Aquenas 443 0,945 63,3
Receptaculos
6tk 223 0,140 9,4
Fléres centrais 21,4 0,248 16,7
Pétalas . . 11,4 0,157 10,6
E', pois, evidente que a perda |orado», resumindo as experiéncias

do «miolo» das fléres, dos aquenios
centrais, que nos observamos na
maior parte das flores de te6r baixo,
é a principal causa para a desva-
lorisagdo do produto. Esta perda
pode ser causada ou por secagem
demasiadamenie forte ou por mani-
pulagées descuidosas das flores nos
galpdes de secagem e armazens. Os
plantadores e revendedores devem,
por conseguinte, trabalhar com o
méximo cuidado na execucdo des-
tes trabalhos, pcra evitar prejuizos
consideraveis.

Observamos também que fléres co-
lhidas no fim da safra apresentam-
se mais pobres em piretrinas do
que as do inicio da floragdo. Exem-
plo: amostras ns. 7, 21 e 30 do
guadro n.° 1, Sem querer duvidar
da influéncia da época da colhei-
ta sobre o valor das fléres, supo-
porém, que entre as tardias
se acham muitas super-amadurecidas
e com tendéncia a largar os aque-
nios, perdendo desta maneira o seu
valor.

O Boletim n.2 428, do Coloradc
State College — Colorado Experi-
mental Station — Fort Collins, da
autoria de C. B. Gnadinger, L. E.
Evans e S. C. Corl e intitulado «Py-
rethrum Plant Investigations in Co-

mos,

de dois anos, chega a conclusao
«de que no Estado de Colorado nio
foi verificada diferenca digna de
mencdo dos téores em piretrinas nas
flores, colhidas em trés diferentes da-
tas, durante a época da florescén-
cia».

A observacdo da perda das qua-
lidades inseticidas do piretro levou
o comércio, no inicio da cultura in-
dustrial, a recomendar a colheita das
flores ainda ndo abertas, dos botdes
florais, que foram mais altamente
avaliados do que as fléres madu-
ras. Até ha pouco mantinha-se a
distincdo entre fléres fechadas, meio
abertas e abertas. A justificacdo des-
ta diferenciacdo foi tirada também
do fato de que os botdes florais,
empregados na fabricagdo de «pd
de mosquito», forneceram um pro-
duto mais claro do que as flores
abertas. Quanto ao teér em substan-
cias inseticidas, C. B. Gnadinger e
C. S. Corl, citados por Jaques Arié,

yrovaram, em experiéncias bem de- -

alhadas, que a colheita dos botces
florais é errada e contraproducente.
determinando o péso de flores de
liversas procedencias acharam que
> mesmo é muito mais alto nas flo-
es maduras do que nas fechadas.

Pirétro Pirétro da Pirétro dos
Japonez Dalmacia Est. Unidos
Flores fechadas 0,101 gs | 0,109gs | 0,044 gs | 0,074 gs 0,086 gs
Idem, meio fechadas | 0,193 gs
Idem, abertas 0,238gs | 0,208gs | 0,143gs | 0,178gs | 0,135gs
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Quanto ao tedér em piretrinas os
mesmos autores acharam, nas fléres
abertas, um excesso de 18 a 61%
sdbre as fechadas.

No Boletim n.© 428 do Colorado
State College, j& citado, no capi-
tulo «Relagdo entre a Maturacdo das
Flores e a Decomposicdo na Arma-
zenagem», achamos a
feréncia:

seguinte re-

«E'" bem conhecido que o teér
em piretrinas cresce com o ama-
durecimento das fléres. O cres-
cimento continia desde os botses
meio desenvolvidos até a época
da maturagao, isto €, quando a
maior parte das fléres se acha
aberta. Depois da polinizagao, po-
rém, se dd um rdpido aumento
de péso das flores sem que a
percentagem das piretrinas aumente
corresponden‘emente, resultando as-~
sim um teér mais baixo de pire-
trinas nas fléres super-amadureci-
das».

Os autores, no mesmo boletim,
atribuem a perda da atividade das
flores, quando armazenadas, em gran-
de parte a influéncia da época da
colheita. Colheram, no mesmo dia
€ nas mesmas plalntat;ée's, diferen-
tes amostras tanto de botdes flo-
rais, como de fléres quasi maduras
e de fléres super-amadurecidas, se-
cando e armazenando-as nas mes-
mas condigdes. Observaram que, de-
pois de 60 dias de armazenagem,
os botdes florais ndo apresentaram
perda de piretrinas, as quasi madu-
ras uma perda de 1,19 (isto &, den«
tro dos limites de érro possiveis no
emprégo do método Staudinger) e
as super-amadurecidas uma perda de
139 de piretrinas. Quer nos pare-
cer que éste resultado permite tam-
bém a deducdo que a perda obser-
vada de 139 seja possivelmente de-
vida ndo a decomposicdo quimica
das piretrinas, mas antes & perda
mecanica dos aquenios demasiada-
mente soltos nas fléres super-ama-
durecidas. 3

Os resultados analiticos, por nds
obtidos e fixados no quadro n.° 3,
mostram claramente que as fléres ve-
lhas sdo sempre muito mais pobres
em piretrinas do que as novas. Além
da perda mecéanica dos aquenios, hd
certamente transformagdes quimicas
que ‘desvarolisam as flores, como de-
monstram as andlises 8 a, 8 b, 8 ¢
e 8 d, feitas com a mesma amostra
de piretro, cautelosamente guardada
em vidro com tampa esmerilhada e
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lugar escuro e analisada depois de
diferentes épocas de armazenagem.
Cuidamos sempre de misturar unifor-
memente os aquenios perdidos com
o resto da amostra. ‘A perda da pi-
retrina, depois de 6 meses, era de
10,7%; depois de 1 ano, 18,80; e
depois de 2 anos, 30,4%.
Observamos, também, que a per-
da da piretrina 1 &, geralmente, mais
pronunciada do que da piretrina 2,
principalmente nas amostras com fio-
res defeituosas e com falta de par-
te do «miolo». Enquanto nas fléres
inteiras a relagdo de piretrina 1: pi-
retrina 2 'é, aproximadamente, de 1:1,

ferentes partes da flér, verificamos
que nos aquenios supera a piretri-
na 1. Assim, o resultado da ana-
lise das fléres «velhas» explica-se,
em parte.

A influéncia do tempo sébre a ri-
queza do pirétro em piretrinas € de-
monstrada em mais outros resulta-
dos obtidos por Gnadinger e Corl,
citados” por Jaques Arié, e cuja li-
teratura original- ndo nos € acessi-
vel. Copiaremos, em seguida, os
principais dados.

Determinada quantidade de pire-
tro, depois de moida € bem mistu-

nas fléres quebradas e velhas ha fada, foi separada em vérios lotes
mais piretrina 2 do que piretrina 1. € guardadas sob diferentes condi-
Na dosagem das piretrinas nas di- ¢des.

Amostra % piretrinas livres de humidade Tofal dos
perdas de
piretrinas

Dias de armazenamento | O 30 60 90 182 | 365 LTy
. 2| Bandeja : 1,17 [ 1,03 | 1,03 | 094 | 0,88 | 0,66 43,60
53| Saco aberto . 1,17 | 1,06 | 1,00 | 097 | 0,88 | 0,71 39,30
|2 Lata véacuo 1,16 = — — - 072 37,99
.. 8| Lata de zinco 1,17 711,01 | 1502 "|-1,02 | 0,89 078 33,39%
22| Saco fibra . 12| — | = | — | = don 38,400
. 8% | Barril G 1,18 — — — — | 0,78 33,3%
8 2| Saco abetto . 1,16 —_ — — — 10,79 32,50
& 8| Tambor 17 | — | — | — | — |082 30,09/

A perda de piretrinas em todos
os acondicionamentos €, pois, evi-
dente, excedendo de 30% em to-
dos os casos. Outras experiéncias,
feitas pelos mesmos autores, confir-
maram sempre éste resultado.

Efeito do enfardamento sébre a qua-
lidade e conservacdo do pire-

tro.

As fléres do Japao sdo embarca-
.das depois de comprimidas em far-
dos com a pressdo de 6000 libras
por polegada quadrada, as da Ke-
inferior e
as da Dalmacia com a pressio de
2000 libras por polegada quadrada.
Certamente, a alta compressio dos
fardos & feita, em primeiro lugar,
com a intencdo de economisar fre-
.te, mas ndo é impossivel que seja
de influéncia sébre a conservacio.

nia com pressdo pouco

Gnadinger, Evans e Corl, pro-
‘curando possibilidades para evitar a
«desvalorisacdo da composta na ar-
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mazenagem, estudaram, assim, a sua
conservagdo em diferen'es condicio-
namentos. Prensaram amostras de
cerca de 1 quilo com diferentes
pressdes, guardando-as nas mesmas
condi¢des e analisando-as depois de

93 e 263 dias respetivamente.

Depois de 263 dias de armazens-
gem, a perda era maior nos fardos
prensados com 1000 libras por po-
legada quadrada — 70 atms. mais ou
..enos 70 atms.

A pressdo era suficiente para gue-
brar as fléres, mas ndo bastani= pama
excluir o ar. Quanto ao resio, n3o
se percebia diferenga notével, nem
mesmo entre as flores guardadas sol-
tas e as prensadas com mais de
1000 atmosferas. O liquido anfi-oxi-
dante ndo produziu o efeilo espe-
rado.

Apezar deste resultado negativo,
achamos conveniente enfardar as
flores com prensas hidraulicas Iégo
depois da secagem. O perigo da
desvalorizagdo do piretro amontoa-
do em galpdes é grande. Como gual-
quer vegetal séco, as flores sdo hi-
groscopicas, saturando-se em dias
Umidos com d4gua, perdendo a cor
clara e até mofando. Na resseca-
gem em dias mais sécos, os aqué-
nios caem facilmente e correm pe-
rigo de se perderem com a varre-
dura.

" A prensagem deve ser feita quan-
do o piretro tiver um grdu de dmi-
dade ndo superior a 13%, de pre-
feréncia 11-129%, valores éstes que
achamos os mais favordveis nas nos-
sas andlises. Certamente se dara
uma fermentagdo dentro dos fardos,
mas ndo temos a prova de gue a
mesma seja prejudicial. As andlises
n° 4 e 5 do quadre n° 1 n3o
forneceram uma indicacdo a respei-
to. Foram feitas com piretro do mes-
mo fardo, cuja parte ceniral, devido
ao excesso de uamidade, se achava
aruinada pelo mofo. Notamos gque os
fungos, apezar de terem - fortemen-

Enfardamento

Perda em % daa pirétrinas

depcis de 93 d | depons de 263 d

|

|
2

= = —
Sem pressdo, saco de algodido =} 2 P 17,0
Pressdo de 1000 [ibras por polegada qua-

drada= - 70 atms. 8,2 228
Pressdo de 5000 libras por polegada qua-

drada = -1 350 atms. o e s o 7,6 16,0
Pressdo de 10000 libras por polegada qua-| -

drada = ' 700 atms. 1,3 15,3
Pressdo de 16000 libras por polegada qua-

drada = L1120 atmos. ; 0 13,6
100600 libras por polegada " quadrada —

L 700 atms. e pulverizacdo com liqui- ‘

do anti-oxidanie 33 12,8
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Anlicacio por impregnacio das pasticulas de corantes de cuba
nao teduridod

Contribuicdo do Corpo Técnico da Imperial Chemical Industries Ltd.,
da Inglaterra, representada no Brasil pela Industrias Quimicas Brasileiras
"Duperial” S. A., publicada simultaneamente em Africa do Sul, Argentina,
Australia, Canadd, China, Egito, Espanha, India, Levante, Portugal, Turquia
e no Brasil (na Revista de Quimica Industrial, do Rio de Janeiro).

A aplicagio de corantes de cuba pelo pro-
cesso de impregnacio ao pigmento tem provo-
cado, em recentes anos, considerdvel intercsse
na indastria de tinturaria, com o resultado de

que o processo estd hoje sendo patrocinado pela
indistria para fins determinados.

O processo de impregnagdo pigmentdria foi
originalmente introduzido como um meio para
produzir 'matizes que penetrassem bem os ma-
teriais cerrados, tais como brins, lonas, estofos
de linho para mobilia, tecidos para vestudrio,

etc., ¢ resultados muito melhores do que os
obtidos com os tingimentos no «jigger».

A experiéncia subsequetemente adquirida na
pritica de aplicar o processo € os aperfeigoa-
mentos introduzidos nas propriedades fisicas dos
corantes de cuba, revelaram que a impregnagao
pigmentdria’ oferecia ainda outras vantagens, €
por isso o processo estd sendo agora adoptado
em toda a parte, para a aplicagdo de matizes
palidos, uniformes, a tecidos de algoddo em pega,
a mesclas de algodio-raion, viscose em matizes

te alterado o cheiro e o aspecto
das fléres, ndo tinham destruido as
piretrinas.

Teér de Cinzas

O guadro n.° 5 reproduz algumas
determinacdes do tedér em cinzas,
feitas com produtos de diferentes
procedéncias e anos e que pédem
ter alguma utilidade no controle do
p6 de piretro, afim de provar a
adicdo de substancias minerais.

O téor de cinza total varia rela-
tivamente pouco entre 5,50 e 7,03%.
A percentagem da cinza insoldvel
no acido cloridrico demonstra maio-
res oscilacdes, entre 0,124 e 0,404 %.

Resumo

O presente trabalho, depois de
uma curta introducdo sébre a impor-
tancia € o emprego das fléres de
piretro, a extensdo de sua cultura
nos diferentes paises e, principal-
mente no. Estado do Rio Grande do
Sul, descreve a composi¢ao quimi-
ca dos principios ativos da com-
posta e os métodos da sua dosa-
gem. Transcreve, em seguida, os re-
sultados de certo nimero de ana-
lises feitas no Laboratério de Qui-
mica Agricola da Secretaria da Agri-
cultura, Industria e Comércio do Es-
tado do Rio Grande do Sul e, ba-
seando-se nelas e no estudo da li-
teratura, chega &s seguintes conclu=
soes:
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1.) O piretro cultivado no Rio
Grande do Sul é de boa qua-
lidade. Fléres caprichosamente co-
lhidas e manipuladas apresentam
quasi sempre o tebdr superior, as
vezes, muito superior a 0,95% de
piretrinas, ‘'sendo,, pois, proprias para
a exportagdo.

2.) Em condig¢ées de igualdade de
colheita e tratamento, ndo wverifi-
camos diferencas na qualidade das
flores provenientes de diferentes
zonas do Rio Grande do Sul
3.) Nos casos de tedres deficien-
tes 'em piretrinas nas fléres comer-
ciais, as causas devem ser atribui-
das quasi sempre a defeitosna co-
lheita e manipulagao.

4.) Provamos que a maior parte
das substancias inseticidas € loca-
lisada na parte central (no mio-
lo), nos aquénios das flores e que
a perda deles é a causa princi-

pal para a desvalorizagdo das flo- .

res.

5.) A perda dos aquénios centrais
é causada: a) por secagem dema-
siadamente forte, armazenagem ina-
dequada e manipulagdo descuido-
sa; b) pela colheita das flores em
estado de super-maturagdo.

6.) Outra causa para a desvalo-
rizacdo das flores € o envelhe-
cimento. No percurso de um ano,
a perda de piretro é de cerca de
309%%.

7.) Apezar de que a maneira do
enfardamento, seja com ou sem

pressao, tenha pouca influéncia s6-
bre a conservacdo quimica «dos
principios ativos, achamos aconse-
lhdvel o enfardamento légo de-
pois da secagem e com ‘alta pres-
sio, @fim de evitar a perda me-
canica da parte central em ma-
nipulagdes posteriores. g
8.) E' contraproducente a colhei-
ta dos botdes florais e das flores
superamadurecidas. As melhores f!6-
res sdo as colhidas l6go depois
de abertas.
9.) Observando os cuidados acon-
selhados no item 8, as fléres co-
lhidas nos diferentes meses sao
de qualidade praticamente idénti-
cas.
10.) Aconselhamos que, nas flores
comerciais, o teér maximo permi-
tido em umidade, seja de 13%.
Nas fléres moidas, o teér de cinza
superior a 7% deixa suspeitar a adi-
cao de materias inorganmicas inertes.
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de todas as intensidades; a algodao solto, fibra
de raion viscose solta, fios torcidos de raion vis-
cose em cores palidas, ¢ a fio de algodio mer-

Tingimento

em peca

cerisado em cores claras, estes ultimos sendo,
em regra, tingidos em meadas ou em mdquinas
circulantes.

Foulardagem ou

oo R .- e fe s inaiments o
S IECUEIO 98 Corantes séledon
M atizes Qualquer intensidade é Somente matizes pd- Qualquer iatensidade  Sémente possivel com
posstvel lidos : € possivel os matizes claros
| gualizagdo Muito boéa. Especial- Regular Relativamente md. Es-  Excelente
mente em matizes cla- pecialmente em mati-
ros, mesmo com Co- zes claros
rantes de cuba azuis
Lava g e m Muito boa. Quanto Inferior.  Melhora-se Excelente Regular. Melhorada
mais longa a redug¢do  reduzindo novamenet peela redugao, oxida-
tanto melhor serd a  no jigger ¢ao, etc. como nos co-
solidez rantes de cuba
Penetra ¢do Muito boa. Excelente  Regular Nio ¢ satisfatoria Excelente

Producao

Lavagens e
desvantagens

A impregnacdo poderd
ser continua, todavia
nao o sio a redugdo
¢ os tratamentos se-
guinte

A produgdo é bastan-
te rdpida obtendo-se
cada vez o mesmo
matiz. A reprodug¢io
do matiz ¢é relativa-
mente ficil e todas
as variedades de mati-
zes se podem obter
com um maior sorti-
mento de corantes. A
solidez é bem satis-
fatéria, assim como
a igualizagdo; € a [pe-
netragdo. Obtem-se me-
lhores  resultados na
uniformidade do ma-
tiz nos tecidos em pe-
¢a de algoddo-raion-
viscose.

Continua

Os resultados sio mé-
diocres. Sémente sa-
tisfatérios nos matizes
palidos. Limitagdo nos
corantes  apropriados
Dificil de trabalhar
com as combinagoes.
Pouca resisténcia na
lavagem

Nao € continua

Os resultados sao di-
ticeis de reproduzir. A
penetragdo € inferior
¢ no caso de muitos
corantes a igualizagio
é inferior em matiezs
palidos

O método de impre-
gnar é continuo

Somente bdas nos ma-
tiezs pdlidos. Conse-
guem-se, neste caso,
resultados excelentes

Tingimento do algoddo em rama e da viscose em fibra, fios de algoddo mercerisados e de raion- viscose

Imprégnagdo ao pigmento

Tingiménto normal

o

Em cuba aberta

Em maquinas circulantes

Conseguem-se matizes de boa igualiza-
¢do, pois que o material séco se pig-
menta homogeneamente. Nido sio pre-
cisos agentes retardadores. A penetra-
¢do ¢ excelentes

Recomenda-se especialmente para os
matiezs palidos. A pigmentagdio é ho-
mogenea sem filtrar e como a redugdo
€ feita in sifi, conseguem-se matizes
bem uniformes. Serve particularmente
para matizes palidos, misturas amare-

lo-verdes e azul-violeta

A igualizagio dos matifes é mi. Serd
preciso com muits dos corantes em-
pregar agentes retardadores. A pens-
tracio nao é boa

Dificil em muitos casos cnseguir uma
béa igualizagdo com crantes para os
quais hi a empregar os agentes re-
tardadores
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Queijos, bobinas, massarécas, conicais e rolos de urdimento

Impregnagdo ao pigmento

Tingimento normal

Em maquinas circulantes

Abertas ou fechadas

com as misturas, Obtem-se um tingi-
mento de boda igualizagdo que penetra

Recomenda-se especialmente para tin-
gir os matizes pilidos, em particular

Dificil de conseguir os matizes claros
e de boa igualizagdo, especialmente no
caso de misturas, para as quais se
devem usar agentes retardadores

bem sem ser preciso o emprego de

agentes retardadores

As seguintes compara¢Oes destacam as van-
tagens e’ desvantagens do processo pigmentario
com outros bem conhecidos métodos de tingir.

Pelos quadros comparativos veé-se logo que
o processo pode ser vantajosamente aplicado a
quast todos os tipos de tingimentos de cuba, o
que nos induz a recomendar aos tintureiros a
conveniencia de o adoptarem, se nio estiverem
satisfeitos com wos resultados fornecidos pelos
tingimentos normais € se estiver indicado nos
referidos quadros que hd vantagem na pigmen-
tacao.

O processo de pigmentar materiais de natu-
reza celulésica com corantes de cuba consiste,
em primeiro lugar, em aplicar o corante em
forma de pigmento, finamente dipersado e per
reduzir, ao material séco, reduzindo-o depois em
situ com soda cdustica e hidrossulfito, como é
de costume, e logo oxidar, lavar e ensaboar.

Para obter-se os melhores resultados, os se-
guinte requisitos sdo indispensaveis:

a) O satisfatério tratamento preliminar e se-
cagem do material;

b) A escolha do d6leo de impregnacio;
¢) A escolha do corante;
d) A calandra de impregnar.

TRATAMENTO PRELIMINAR

Tecidos em peca

A preparacio dum material uniformemente
ahsorvente é de primordial importdncia, visto
que os defeitos, que s6 aparecem depois de feito
o tingimento, bem podem ser atribuidos a um
preparo mal feito. Em regra, os artigos leves,
tais como as popelinas e pano para lengois, de-
vem ser preparados e impregnados em forma
de corda enquanto que os artigos mais pesados
devem ser sempre trabalhaos em aberto, na ex-
tensdo da largura. ;
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Os processos de preparacdo sio normais, a
saber:

a) Chamuscar e desengomar o material;

b) Lavar e ferver em autoclave;

¢) Lavar, branquear, acidular e relavar;

d) Secar e mercerisar;

e) Lavar e secar muito bem, mantendo o
material aberto por igual.

A mercerisagdo pode ser introduzida antes do
branqueamento, ou mesmo depois do tingimento
em certos casos. Nem sempre € necessario bran-
quear a mercadoria quano se tratar de tingir
cores escuras.

E’ importante que o material seja séco por
igual antes da impregnagdo; o contrdrio a absor-
vencia do material ficard prejuicada, e o tin-
gimento ndo resultard satisfatorio por falta de
uniformidade na secagem.

Os driles pesados e pano para uniformes sio
usualmente tingidos cris, e devem ser muito bem
chamuscados se se espera obter resultados satis-
fatérios. Antes de comecar-se a impregnagao, €
afim de remover as impurezas, passa-se O te-
cido aberto por uma fervura com soda cdustica
para que ndo apresente uma aparéncia salpicada.

O pano de linho destinado a ser tingido €
tecido com fio j4 branqueado e, portanto, ndo
precisa ser preparado em forma de corda antes
de impregnd-lo, mas deve-se ter o cuidado com
as suas faces durante as operagoes.

Antes de proceder-se ao tingimento esta classe
de mercadoria é frequentemente passada, na ex-
tensic da sua largura, por uma forte solugdo
fria de soda cdustica, ai jazendo para ser depois
lavada, acidulada, relavada e posta no «stenter»
para ser extendia a uma largura de praxe.

Algodio em rama, raion viscose e fios de algodio

O algoddao em rama ¢é usualmente cozido em
autoclave, branqueado e séco antes da impregna-
¢ao.
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O branqueamento sémente é necessirio quan-
do se trata de cores claras € vivas. O reion viscose
¢ lavado em uma solugao quente de sabdo e amo-
nia, ou de sabdo e soda, antes do enxaguamento

€ secagem.

Nio se branquea, pois isto € usualmente feito
no tratamento de «desenxoframento» durante a
fabricacio.

No caso de fio de algodao, esse é fervido em
autoclave e branqueado, se necessirio, antes da
lavagem e secagem. Se a pigmentacao for efetua-
da em aparclhos de pressdo, o tratamento pre-
liminar do fio pode tambem ser feito nestas ma-
quinas.

“Oleo de impregnacio

O sucesso do processo da impregnacdo pig-
mentdria depende muito dum 6leo apropriado,
um assunto que nestes ultimos tempos tem sido
objeto de grande estudo, e que culminou na in-
trodugdo pela Imperial Chemical Industries Ltd.
do Oleo Calsolene HS, o qual, possuindo as pro-
priedades necessiriag, se recomenda para empré-
go na impregnagdo ao pigmento.

As propriedades necessdrias € requeridas num
6leo de impregnar sdo as seguintes:

aj Deve ser um eficiente agénte molhante
a temperaturas variaveis;

b) Nio deve decompoér-se durante a fou-
lardagem, nem causar agregagdo de particulas
do cerante;

c) Deve ser capaz de manter as particulas
de corante em perfeita suspensio por longos
intervalos;

d) Deve ser estavel aos acidos e dlcalis;

e) Nice deve proporcionar apreciavel quanti-
dade de espuma durante a impregnagio.

O Oleo Calsolene HS satisfaz as condigdes
acima e, ademais, gosa do atributo de retardar
ligeiramente as propriedades tintoriais dos co-
rantes de cuba, o que tende a melhorar a igua-
lizacio durante- a reducdo.

Para a impregna¢do de material em peca
usa-sc 0 6leo em concentragdes de 19 calcu-
lado sobre o volume do banho de impregnagio
(i. é. 1 quilo de Oleo Calsolene HS por 100
litros de banho), porém, para a impregnagio
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de fibra solta e fio de algoddo concentractes
mais baixas podem ser empregadas com proveito.

Corantes

Para obter-se uma eficaz impregnacio € es-
sencial que os corantes de cuba empregados se-
jam tdo finos quanto possivel, isentos de maté-
rias duras, e capazes de formar solugdes alta-
mente dispersadas, as quajs, comro auxilio do dleo
de impreg:zr, n3o se projetardo ao fundo nem
se aglomerardo sob temperaturas variaveis.

Os corantes de cuba que preparamos especial-
mente para a aplicacio ao processo de impregna-
¢do ao pigmento sdo obtidos em «Pasta finas,
«P6 fino», e em alguns casos, em «Graos».

As marcas de «Pasta fina» satisfazem ple-
namente a estas mnecessirias condicdes, sempre
que os corantes estejam em frequente emprego,
¢ ndo se deixem em barricas destampadas por
muito tempo. :

Ao ser necessirio deixar as barricas parcial-
mente cheias, recomenda-se que elas sejam tam-
padas com pano molhado expremido, repondo
depois as tampas, afim de evitar a secagem da
pasta nos lados da barrica € a formacio de ca-
rogos duros. No entanto, se este estado de coisas
prevalecer é aconselhavel que depois de feita a
dilui¢do se peneire bem a suspensio antes de
empregd-la na calandra.

A'preparaciao de suspensdes de pasta fina nio
requer conhecimento técnico especial.

Os corantes Caledon em graos sio particu-
larmente recomendados para a pigmentacdo, vis-
to que fornecem suspensoes finissimas e estaveis
quando diluidas com Agua, € € desnecessirio pe-
neirar antes de empregi-las. Tambem gosam os
corantes da propriedade de nio empoeirar, ¢
cbmo tem um pouco de corpo a sua pesagem
presta-se a ser feita com muita exatiddo. Devem
ser: dispersadas em 4gua quente, cujo vulto se
elevard ao volume do banho de impregnagio
antes de se adicionar a pecessiria quantidade de
Oleo Calsolene HS.

Em forma de pé fino os corantes Caledon
tambem dao resultados muito satisfatérios, mas
como ¢les sdo fabricados em concentractes re-
lativamente fortes, recomenda-se que as suspen-
sdes sejam peneiradas antes de usa-las.
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Madeiras

Hidrélise continua de madeira

Linhina, linhocelulose, acido acético, acido férmico, furfural, agucares

Foi desenvolvido um processo con-
tinuo para a hidrélise de madzira
com &cido diluido, o que resulta na
producdo de linhina .e linhocelulose
para a industria de pldsticos, bem
como &cidos acético e férmico, fur-
fural e acucares de madeira. (Chem.
& Met. Eng., out. de 1941).

Aplica-se o processo aos residuos
madeireiros, sob forma de serragem,
cavacos, etc., eliminando ‘éle em
grande parte os principais proble-

e

mas encontrados em outros processos
(como o de Bergius, o de Scholler),
segundo R. Katzen e D. F. Cthmer,
do Polytechnic Institute of Brooklin,
perante a’/AmericanChemical Society.

Uma fébrica-piloto estd produzindo
quantidades comerciais de linhocelu-
lose para a manufa‘ura de plésticos.
O novo processo foi desenvolvido
pela Northwiood | Chemical Co. de
Phelps, Wis. Diz-se que o composto
compete com os mais baratos plas-
ticos no smercado. (S. R.)

Borracha

A borracha sintética na situacdo presente

E. R. Bridgwater, da E. |. du Pont
de Nemours & Co., prestou recen-
temente, perante a American Che-
mical Society em Atlantic City, E.
U. A., informagdo sobre o presente
nstado da borracha sintética. Chem.
& Met. Eng., out. de 1941).

Embora produtos de polissulfétos
como Tiokol, plasticos flexiveis e nado
vulcanizaveis, como Koroseal e Vi-
nylite, sejam substitutos para a bor-
racha em muitas aplicagées industriais,
had todavia importantes usos para a
borracha, como por exemplo pneu-
matcos.

Os substitutos completos, de que
sed ispde, para a borracha natural

sdo as borrachas de butadieno e
neopreno. Uma interrupgdo na im-
portacdo de borracha crua traria,
assim, como consequencia a produ-
¢cdo em quantidade adequada de bor-
rachas de butadieno e neopreno.
O fornecimento nos E. U. A. de

borracha sintética em toneladas lon-
gas tem sido:

o Neopreno  Butadieno  Polissulfetos
1939 1750 e 500
1940 2500 60 700
1941 (Est.) 6300 4000 1400

A produgdo em 1941 de borra-
chas sintéticas, para fins gerais, ava-
lia-se em 1,5% do consumo de bor-
racha crua. No fim de 1942 os E.
U. A. esperam ter uma capacidade
mensal de cerca'‘de 1600 t lcngas de
borracha de neopreno e 900 t de
borracha de butadieno, supridas por
organizagdes particulares.

Haverd quatro.fabricas governamen-
tais para manufatura do interpoli-
mero de butadieno-estireno com uma
capacidade combinada de 3300tpor
més. No fim de 1942 haverda uma ca-
pacidade total de cerca de 9800 t
por més de borrachas sintéticas.

Estes dados ndo incluem as bor-

rachas
de grande valor em situagdo de

de polissulfétos, que serdo

emergencia, visto como as fébricas

destes produtos poderdo ser levanta-

das mais facil e economicamente que -

as de'borrachas de butadieno e neo-
oreno. Tambem os dados ndo se re-
ferem aos clorétos polivinilicos plas-
tificados.  (J.)

Celulose e Papel

Adesivos de silicaito de sodio

Aplicacio na nanufatura de papelio corrugado

Investigou-se a acdo dos. adesivos
de silicato de sédic na manufatura
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de papeldo corrugado por E. R. Bol-
ler, E. I. du Pont de Nemours &

Co., J. E. Lander, Diamond Alkali
Company, e R. Morehouse, Phila-
delphia Quartz Company, sendo os
resultados relatados na Technical As-
sociation of the U. S. Pulp and Pa-
per Industry (Can. Chem. and Proc.
Ind., julho de 1940.)

Silicato de sédio tendo uma pro-
porcao de silica-soda de cerca de
2,8 mostra major forca adesiva en-
nguanto que silicatos com uma por-
porcdo de 3,5 ou mais apresentam
uma pequena forca adesiva até se-

carem completamente.

Solugdes de silicato tendo uma
propor¢ao de 3,15 a 3,35 sao satis-
fatorias para o uso com maquinas
modernas corrugantes. Solugdes com
melhoes concentragdes se acham en-
tre 40 a 42,5 Bé., a 60° F.

A dispersdo da argila nas solu-
¢des de silicato de sédio ndo deve
modificar as propriedades adesivas
da solucdo, mas deve aumentar um
pouco os efeitos da concentracdo e
da temperatura sébre a viscosidade.
Enquanto que fuma solugdo de silicato
se apresenta 'verdadeiramente como
um liquido viscoso, uma 'suspensao
argila-silicato demonstra uma plastici-
dade marcada, ‘isto sendo refletido
nas suas propriedades de escorri-
men‘o e de penetragdo.

O silicato de sédio, devido a vir-
tude de suas propriedades singulares,
adaptou-se admiravelmente como um
adesivo para a manufatura de pape-
ldo corrugado. Como adesivo, satis-
fard, com um grande limite de tem-
peratura, tipos de papeldo e condi-
cdes mecanicas das maquinas fabri-
cantes.

Forma um ligante adesivo pela
perda de &gua. A viscosidade ou a
forca coesiva duma solugdo de sili-
cato aumenta com a concentragdo.

Quando a concentragdo da solu-
¢3do atinge um certo valor, a remo-
cdo duma quantidade adicional re-
lativamente pequena de &dgua, causa
grande zumento na viscosidade
e disto dependem as caracteristicas
de répida fixacdo dos adesivos de

silicato.

Esta concentracdo critica varia di-
retamente com a temperatura do si-
licato, sendo maior para tempera-
turas mais altas enquanto tambem
varfa inversamente com a relagdo si-

lica-soda. (V. M.)
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Perfumaria e Cosmeética

Determinagio do aicool total (linalol) no linalol, péu rosa e éleo Ho.

E' imuito observado que o mé-
todo comum de acetilagdo, para a
determinacdo do &lcool total nos
Slelos essenciais, d4 muito baixo re-
sultado com é&lcool terciario, como
linalol e terpineol, devido & par-
cial decomposicdo do édlcool durante
o processo de acetilacdo (The Per-
fumery & Essential Oil Record, vo-
lume. 30, n. 10, 247-248, 19 de
outubro e 1939).

Por éste motivo foram propostos
diversos outros métodos para a de-
terminacdo do linalol, como o de
Boulez (Bull. Soc. Chim. 1907, 117)
no ‘qual o éleo é diluido em cin-
co vezes o seu proprio peso de
terebintina antes da acetilagdo ou
o processo modificado por Schimmel
(Schimmel’s Semi — Annual Report,
abril de 1907, 121) no qual o xilol
substitdii a terebintina como di~
luente.

Encontrou-se certa vantagem num
método de destilacio, segundo o
qual 50 mils de d&leo sdo destila-
dos recipiente Ladenburg a
uma temperatura de 194-205°.

Este método, entretanto, ndao deu

num

resultados totalmente satisfatérios, es-
pecialmente no caso do dleo de
Ho. i ; | ‘

Substituiu-se éste método por um

proposto por Glichirch (Bull. Soc.
Chim., 1923, pg. 1284; The Per-
fumery land Essential Oil Record,

1923, pg- 401) no qual os alcooes
sdo lesterificados mediante um tra-
tamento com uma mistura a frio de
4cido férmico e anidrido acético.
Em fins de 1900 Béhal

trou que, com éste método de tra-

demons-

tamento, os alcooes sao transfor-

mados inteiramente em ésteres for-

micos de modo que, saponifican-
do o dleo esterificado e determi-
nando o seu indice de saponifica-
cdo, se poéde calcular a percenta-

dem de linalol.

O reativo aceto-férmico péde ser
preparado por adigdo gradual de
um volume de &cido férmico a
1009 a 2 wvol. de anidrido acético,
previamente resfriado a 0° C., as-
sim como continuar o
to durante o periodo de prepara-

resfriamen-

¢do da misturd, sendo esta mistu-
ra aquecida a 50° C. durante 15
minutos e depois rapidamente res-
friada.
10 mils
a 15 mils déste

de o6leo sao adicionados

reativo em reci-

ESSENCIAS FINAS, NATURAIS E ARTIFICIAIS,
FIXADORES CONCENTRADOS,
PRODUTOS QUIMICOS,
e todas as especialidades dos seus r‘epresentacfos

CHUIT, NAEF & CIA. & |
Firmenich & Cia. Suc. — Genebra (Suiga)

para

PERFUMARIA - COSMETICA - SABOARIA

| W. LANGEN |

cipiente de vidro que € colocado
num banho de agua gelada (esta
ser renovada)

ndo deve permane-

cendo assim, pelo menos durante
72 horas a temperatura do labo-
ratério. Segundo Glichirch o tem-
po de permanencia péde variar de
72 a 96 horas.

E' certo que, para fins comerciais,
um ‘processo analitico que exige
como tempo minimo trés dias, estd
bem longe de ser o processo ideal.

Depois do repousa a massa € co-
de separa-
50 mils de

duma solu-

locada num recipiente
¢do, bem agitada com
agua resfriada, 50 mils
¢do de bicarbonato de sodio a 5%
e depois ainda com duas porgdes
de 50 mils cada uma de agua. O
6leo separado é depois séco com
sulfato de sodio anidro, filtrado e
saponificado fazendo-se ferver com
hidréxido de potassio N. 2 alcooli-
co, desde que os alcooes sdo cal-
culados com o método comum, ba-
seando-se no fato de se apresen-
tarem como formiatos.

Baseando-se nos resultados con-
seqguidos em diversos anos de ex-
perimentacdo com o método de ace-
to-formulacdo, o autor & de opi-
nido de que um minimo de 850s
de &lcool total como linalol pode
ndo ser excessivo para todos éstes

6leos.

Glichirch d& resultados para a de-
terminacdo particular do contetdo

em linalol de um éleo de pau
rosa (certamente de Caiena) com o
método Boulez-Schimmel e com o
da aceto-formolacdo, respectivamen-
te de 79,3% e de 91,2%; por ou-
tro lado encontraram-se: valores de
840, 87,7% e 8859 para trés di-
versos Oleos de pau rosa com o
processo de Boulez-Schimmel de
modo que a diferenca entre os re-
sultados obtidos com os dois mé-
todos pdéde parecer inferior a en-

contrada por Glichirch, que para o

Rua Sdo Pedro, 106 - 2. andar - Fone: 43-7873 Slec: de: pan ‘rosaride ‘Cailees THENS
R1O DE JANEIRO | 8-8,8 e 929 de &lcool total como

linalol, pelo processc da aceto-for-
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CERA DE ABELHAS

Extremamente Dranca. Purissima

Laudo de analise do

Contratos para pequenos
e para grandes fornecimentos

Amostras e Informacgoes:

D. J. CORBETT

RUA MIGUEL CoUTO, 111

Caixa Postal 3333

RIO DE JANEIRO

Instituto Nacional de Tecnologia 'W

Perfumaria
e Cosmetica

essencias
PARA PERFUMARIA

Grande stock de mate:

rias primas e vidros
para Perfumarias
Pecam catalogos, pre-

¢os e informacoes

casaLIEBER

R-SENHOR 0es PRSS0S 26
RIO - PHONE 235535

Laboratorio Rion
Jodo Eisenstaedter
R. Camerino, 100 - Tel.45-8004 ~ Rlo de Janeiro

Es p Id d em p d tos de pe rfumarias finas. Fornecemos
ac co ndustri Ro uges’’, Pés, Compu:tos Logdes,
Quinus Colo l | g!lmas Oleos, ete,, ete.

Artigos fa b icados segundo

pfqd técnica moder
rivalisando com os melhor

es importados

N, B. Os pedidos de ofertas devem vir anexados de referencias comerclais

(N

PRODUCTOS AROMATICOS BURMA LIMITADA

ESSENCIAS p/lIndustrias Alimentares
CARAMENL O p/Behidas
PRODUTOS p/ Beneficiamento de Fumos
OLEOS ESSENCIAIS

Escritorio e Fabrica:

86, RUA JOSE VICENTE, 86

(GRAJAU)

TELEFONE 38-4395 — RIO DE JANEIRO
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Fabrica de Produtos Aromaticos "FLORA"

S mmtros aymmess E L O R A

sdo os preferidos pelos quimicos e perfumistas.
AS BASES DE FLORES E “BOUQUETS” MODERNOS
FL O R A simplificam o servico, economizam

tempo e diao resultados magnificos.
// ———— Representantes para todo o Brasili —————
// LUCIUS KELLER & Cia. Ltda.
// Rua da Candelaria, 83 Rua Silveira Martins, 67-A
RI1I0 DE JANEIRO ® SAO0 PAULO

/4l

Alcool fino de cereais

nlco e’ wverdaoelro.
produzido pela Distilaria da

Sociedade Produtos Agricolas e Industriais
S.D.A.I (Sto. ANDRE —S.P. R.— S. PAULO)

Especial para fabricas de essenclas, perfumes, licares,
vinhos compostos e produtos farmacéuticos

AMOSTRAS E INFORMACOES:

Soc. Nac. de Representacoes Lida.
RUA DO OUVIDOR, 68 - 1.° andar — TELEFONES: 23-4470, 23-3590 e 23-2843

R0 D.E JANE TR Q
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Saboaria

Polidores e limpadores de automoveis

Liquidos e pastas. Emulsdes polidoras, limpadores para antes de polimento,

ceras para acabamento,

Os polidores de automoveis de-
vem satisfazer a trés fungdes prin-
cipais (C. A. Tyler, Soap, zbril de
1940).

A primeira destas fun¢des & re-
mover o filme de tréfico que é de
natureza levemente gordurosa e no
qual particdlas de sujo e de poeira
ficam aderidas.

A segunda € a restauragao do
acabamento de nitrocelulose original
pelo removimento duma fina cama-
da de laca decomposta, que torna
um carro, eventualmente,
do e sem lustro.

embacia-

E a terceira
laca superficial

é o polimento da
novamente exposta.

Ha cerca de 10 anos muitos po-
lidores foram preparados pela com-
binacdo de polidores e substancias
limpadoras que satisfaziam a todos
éstes requisitos.

Os polidores-limpadores consistem,
essencialmente, de &leo mineral, um
abrasivo brando, um agente emul-
sificante, as veses um agente umec-
tante & agua, esta sendo o vej-

culo. (‘

O agente umedecedor tira a man-
cha de gordura e a sujeira pene-
trada, o dleo dissolve a substancia
graxa no filme e o abrasivo solta
e remove a sujeira por friccdo. O
oleo, preferentemente, umedece a
superficie laqueada, deixando uma
pelicula oleosa suficiente para, por
friccao, produzir o polimento dese-
jado. ‘

e e

Uma vantagem déste tipo de po-
lidor ¢ sua facil aplicagdo e o
principal defeito & que o polimen-
to resultante n3do tem longa du-
racdgo. Um polidor déste tipo se
estenderia 'uniformemente e presta-
-se para desenvolver o polimento.
Teria um tempo conveniente de se-
cagem e séria facilmente removi-
do, limpo de toda a sujeira e dei-
xando um acabamento brilhante, sem
aparencia«de oleoso. A quantidade
de o6leo que fica sobre a super-
ficie da laca seria muito pequena,
a superficie aparecendo seca e nao
se sujaria facilmente.

Oleos minerais leves, do tipo pa-
rafinico, sdo wusados como consti-
tuintes oleosos. Um &leo mineral re-
finado, ndo contendo matéria oxi-
davel, é preferivel, porque o filme
oleoso serd mais duradouro. Oleos
minerais com peso especifico, a
60° F., variando de 080 a 0,86
foram usados. |

A percentagem de oleo encontra-
da em diversos polidores, varia de
206 a mais de 2000; a quantidade
usada dependendo, entretanto, dos
outros ingredientes empregados. Al-
gumas vezes, o Oleo mineral ¢é
acompanhado por um solvente de
fracdo mais leve, tais como quero-
zene, nafta ou xileno.

Estes servem como diluintes do
d6leo mineral e tambem auxiliam a
dissolver a gordura do soalho para
ser removida.

O abrasivo, num polidor-limpador,
deve ser muito brando sendo, ge-

ralmente, usada a terra diatomacea,
tambem conhecida como kieselguhr.

O agente emulsificante aapresenta
algumas vezes um problema. Sa-
bdes ndo trabalham satisfatoriamen-
te, porque um polidor emulsifica-
do com éles nao produz brilho con-
veniente.

Quando se utilizam 6leos sulfo-
nados talvez fiquem no acabamen-
to depois da aplicagdo, o que cau-
sa manchas de chuva. Como con-
sequencia, muitos fabricantes utili-
zaram-se das gomas soluveis na-
gua, como agentes emulsificantes,
tais como a goma adragante, a go-
ma ardbica, e outras gomas vege-
tais.

Foram wusadas na proporcdo de
01 a 089% em polidores, mas, pra-
ticamente, a quantidade necessaria
para dar uma emulsdo estavel de
dleo em 4&gua, possivelmente, es-
pessard, em demasia, o polidor.

Muitos polidores de auto contéem
essas gomas e por causa disto, tor-
nam-se muito espessos. Alguns for-
muladores empregarem uma mistu-
ra de sabdo e goma. /Agentes umec-
tantes ‘encorporados para acelerar o
ataque sobre a pelicula de sujeira
sao glicerina e monodlcoois,. como
alcool isopropilico. A quantidade
usada varia, aproximadamente, de
2 a 89%: ;|

Alguns polidores-limpadores téem
pequena percentagem de cera adi-
cionada, que é mais eficaz do que
pareceria a primeira vista, devido
a proporgao usada. I

\

Um por cento de cera atGa em
cerca de 1000 de material polidor
ativo, consistindo de 6leo e cera
A @dicdo de muita cera torna o
polidor viscoso e gomoso. Aparen-
temente o problema foi resolvido
adicionando-se pequena quantidade
de cera ao polidor-limpador.

et o S e S A AT

EXTRATOS FLUIDOS,
MISTURAS VEGETAIS E
AROMAS CONCENTRADOS

IMPORTACAO E EXPORTACAO
DE DROGAS VEGETAIS E
PRODUTOS QUIiMICOS

FABRICADE-ESSENCEAS

VITTORINO FRACCAROLI

SECCAO DE VENDAS:
RUA DAS PALMEIRAS, 459
PERFUMARIAS :

RUA DAS PALMEIRAS, 451
FABRICA

RUA BARAO DE TATU,
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Um polidor - limpador comercial
contendo os ingredientes bdésicos,
simples, discutidos, apresenta a se-
guinte formula: &leo mineral leve,
1106; terra diatomacea, 13%; goma
soluvel nagua, 0,5%; glicerina, 300;
agua, 72,5%.

Um polidor contendo cera tem a
seguinte composicdo: 6leo mineral,
109 ; terra diatomacea, 11%; go-
ma soluvel nagua, 0,890; glicerina,
20p; cera, 1%; dgua, 75,2%.

Inumeraveis variacdes e combina-
cSes déstes produtos simples en-
contram-se no mercado. Enquanto
alguns sdo branco-cremosos, outros
contéem pequena quantidade de co-
rante para mascarar o removimen-
to da cor do carro polido. A laca
de nitrocelulose, suja, que &€ remo-
vida no polimento, péde, de al-
guma férma, dar ao possuidor do
automovel a impressido de que o
polidor & tdo drastico que quebra
o polimento do carro.

Em maior parte os polidores-lim-
padores sdo liquidos; uma pequena
quantidade de pastas limpadoras €
vendida.

As pastas téem composicdo se-
melhante aos liquidos contendo, na-
turalmente, menor quantidade de
4gua, como se vé na férmulaabai-
xo: ©dleo mineral, 13%; terra dia-
tomacea, 30%; sabdo de esteara-
to de sédio, 3%; agua, 54%.

Emulsdes polidoras — Quando um
carro foi recentemente lavado, um
tipo diferente de produto €, em ge-
ral, usado. Um polidor-limpador nao
é adequado para um carro mo-
lhado, pois é formulado para car-
ros Sécos.

Uma femulsio polidora fipica de-
verd conter: dleo mineral leve, 3800 ;
b6leo de ricino, 1000, sabdo de po-
tassio, 1% ; agua, 510%.

A presenca do dleo de ricino da
maior brilho ao polimento do que
si o 6leo mineral tivesse sido usa-
do sé. No caso de polidor-limpa-
dor, existem muitas variagdes dessa
formula. 2

Limpadores para antes do poli-
mento — Quando a superficie laquea-
da de um automovel estd muito de-
teriorada, exige um tratamento mais
forte do que ¢ possivel com um
polidor-limpador.

32 REVISTA DE QUIMICA

Neste caso, limpadores pre-poli-
mento ou compostos abrasivos sao
usados, nos quais a base é um abra-
sivo mais: forte do que a terra diato-
macea, como tripoli ou silica

amorfa.

O abrasivo € usualmente suspenso
no querozene e o Ultimo emulsi-
ficado lem &gua com o auxilio de
sabao. Muitos désses produtos sdo
pasta e contéem ceras para dar a
consistencia desejada.

Uma férmula déste tipo de pro-
duto contera: tripoli, 27%; quero-
zene, 250; sabdo de soda, 3%;
cera de abelha, 49, parafina, 4%;
agua, 379%.

O Querozene auxilia o amoleci-
mento do filme de trifico e torna-
-se melhor lubrificante quando emul-
sionado com 4gua que utilizado sé.

Alguns produtos déste tipo con-
téem certz quaniidade de d&cidos
graxos e alguns possuem ainda
agentes umedecedores, tais como
glicerina, ou requerem uma goma
como agente emulsificante, em vez
de sab3o.

Parece ndo ter limite as imitages
de polidores déstes tipos com a
precaucdo de que tripoli ou silica
amorfa se encontram invariavelmen-
te Inestas formulas.

Ceras — Depois do uso déste tipo
de limpador, uma cera € aplicada
para dar acabamento brilhante. Es-
tas pastas de cera podem conter
4gua ou podem ser uma simples
dispersdo de cera em solvente or-
ganico.

Eis uma formula, exemplificando:
nafta, 30%: ceras misturadas, 20%;
sabdo, 0,30%; goma soluvel ndgua,
0,2%; &équa, 49,5.

A mistura de cera é usualmente
composta de ceras duras e moles,
em vérias proporcoes, muitas vezes
uma mistura de 50-50 das duas ce-
ras, ou poderd conter outras ve-
zes mais do que duas ceras. Cera
de abelha e parafina sdo usadas|
como ceras moles e carnauba se
emprega como cera dura. Ceras mi-
como ozoquerita,
bem' wusadas.

nerais, sao tam-

Limpador seco de nafta é o por-
tador usual para a mistura de ce-
ras. Uma mistura (50:50) de para-
fina e carnatba d4 uma boa base.

A cera de carnalba € tio dura
que dificultard a sua aplicacdo para
dar um acabamento polido e macio
mas dard um acabamento mais du-
ravel e brilhante do que qualguer
uma das outras ceras.

Parafina como um agente amacia-
dor dd4 uma mistura de cera que
péde ser polida.

A nafta sendo volatil evapora-se
deixando uma pelicula de cera gque
dard grande polimento.

As vantagens dum acabamento de
cera sdo que pode ser brunido va-
rias vezes com um pano Seco para
renovar o lustroi; a graxa € o dleo
ndo permanecem na superficie como
acontece com os acaabamntos or-
dinarios.

Apezar do consideravel esforgo,
nenhuma cera para automovel tem
sido produzida que dé um satisfa-
tério polimento.

Alguns carros sado agora acaba-
dos com vernizes de resina sin-
tética; os mesmos tipos de lim-
padores e polidores estdo sendo
usados com sucesso como nos aca-

bados com laca. (M. F.).

e e—————

Plasticos :

Desenvolvimentos em

No Forest Products Research La-
boratory do U. S. Bureau of Agri-
culture, obtiveram-se resinas escuras
condensando linhina, conseguida pe-
la hidrélise de serragem de madeira,
com furfural, o que dé@ um plastico

moldavel a 135°C sob pressdo.
(Brit. Plastic, 12, 171, oulubro de
1940).

INDUSTRIAL

plésticos linhinicos

"Resinas similares foram obtidas na
Russia.

Sherrard e Harris, nos E. U. A,
obtiveram resinas pouco coloridas
pela hidrogenagdo de linhina sob
pressdo, em presenca de um catali-
zador conveniente.Como sub-produto
pode-se ter alcool metilico, desti-
lando o liquido resultante. (J.)
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ENGRAXE DF CouRos

Na indéstria dos couros depois da cur-
ticdo propriamente dita os trabalhos impor-
tantes sio o dngrax’ e o «acabameniop, visto

A

peles no comércio.

Esta pequena publicagio ndo comporta de-
talhados esclarecimentos técnicos, entretant®
poderd servir de boa orienta¢io i aplicagio
de alguns produtos para esses fins.

Para evitar que a flér dos couros, depois
de curtidos, se rachem devido i secagem
ripida da superficie, antes de serem levados
aos secadores, deve-se passar um produto
gorduroso, com propriedades de agdrdo com
os ulteriores trabalhos a que devem ser sub-
metidas as peles,

Geralmente os engraxes sdo praticados de-
pois dos couros lavados e estirados devendo
set a tdmidade uniforme para que a aplica-
¢do seja perfeita.

A valorizagio das solas para calgados
esti na sua rigidez e alvura mas, apezar
desta exigéncia, ainda alguns cortumes iem-
pregam gorduras ou preparados que pene-
tram e mancham ou amolecem.

O engraxe preventivo das solas para cal-
¢ados, feito exclusivamente com Oleo Sulf.
Tipo Incolor, é especial porque ndo pro-
duz esses defeitos. Assim aplicado, sem
mistura com outras gorduras, ndo penetra
nas fibras e as solas terdo a flér protegida
contra a ressecagido, tornando-se mais alvas,
lustrosas e ficando com a mesma dureza.

Os couros destinados a outros fins, que
devem ser flexiveis, terdo engraxes prepa-
rados de acordo com a aplicagio a que se
destinarem.

Para outras informagdes, escreva a
Gilberto & Cia.

Caixa Postal 1919 -~ 8. Paulo

serem estas-’ as operagdes que valorizam as .

Materiais Refratarios

Silica
Semi-Silica
Alumina
Cianite
Isolante

Material Anti-Acido

Barros Refratarios

Ar-Cimentos

Somente produtos da mais alta qualidade

Industria Ceramica Americana Ltda.
RUA MARCONI, 93 - 7.c andar
Caixa Postal, 4281 e Telefone 4-8986
Endereco telegréfico "'SILIC A"
SAO PAULO

CASEINA

Fabricamos todos os tipos

Fabricas em: Guaratinguetd, Cachoeira
e Cruzeiro,

Laboratorio na Penha

A maior organizacdo do ramo

Informacdes:

QUUIIMICIARINIDIUISITIRINA LA

e

EORBRMAOCCBUTIEH L.

Caixa Postal 481 —

Séo Paulo
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CONJUNTO MECANICO PARA A EXTRACAO DE

r

OLEO DE LARANJA

Composicao

O conjunto D’Andréa compoe-se
de extrator de 1,10m de didmetro,
tanque de decantacdo (Fiorentini),
prensas a catraca e aparelhamen-
to de filtragem.

Capacidade

200 a 300 caixas de laranjas em
12 horas.

Forca
2 % HEE
O conjunto acima € de facil montagem,

simples manejo e extrdi o O0leo por
processo exclusivamente mecanico.

As nossas maquinas sdo vendidas com
todas as garantias de funcionamento
e qualidade. Melhor servi¢o. Maior
rendimento.
&

EM NOSSO CONJUNTO o 06leo ndo
tem contacto com ferro, dando assim
um produto de pureza absoluta.

Consulte nossas Agéncias para

a defeza de seus interesses.

ONECOS FABRICANTES

I D’ANDREA [IRMAOS & CIA.
LIMEIRA ESTADO DE S. PAULO

e
AGENTES DISTRIBUIDORES:

Fabio Bastos & Cia.

Rua Visconde de Inhaiima, 95 ———— Fone 43-4810 =———— Rio de Janeiro
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De nossos

PROD, QUIM. — PIRITA DE CAR-
VAO DO SUL DO BRASIL — Os car-
voes do sul do Brasil contéem, como é
sabido, uma percentagem bastante ele-
vada de enxofre sob forma de pirita. So-
bre o assunto saiu, nesta revista, edicao
de marco de 1941, notavel trabalho do
quimico Juvenal Osorio de Araujo Do-
ria, artigo que teve ampla divulgagio.
Agora, segundo noticias procedentes de
R. G. do Sul e de S. Catarina, pensa-se
em aproveitar esta riqueza que a pirita
representa. O que atualmente é um mal
(a impureza de enxofre no carvao) pas-
sard a ser um bem _(enxofre, materia
prima para industrias quimicas). Co-
mecam a ser dados os passos necessa-
rios para o estudo do processo mais
conveniente de recuperagio do enxofre
existente no carvao.

PROD. QUIM. — DUAS DESTI-
LARIAS DE NO DE PINHO EM CA-
NOINHAS, S. CATARINA — Esta em
funcionamento em Canoinhas uma des-
tilaria de ndé de pinho, dotada de seis
retortas. Outro estabelecimento do mes-
me género se acha em conclusio na lo-
calidade de Felipe Schmidt, no munici-
pic de Canoinhas.

CEL. E PAPELL. — FABRICA DE
PASTA DE MADEIRA EM CANOI-
NHAS — Seri instalada no distrito de
Tres Barras, municipic de Canoinhas, S.
Catarina, uma fabrica de pasta de ma-
deira.

PROD. QUIM. — INDUSTRIA DE
COMPOSTOS DE BARIO EM S.
PAULO — A partir da baritina do
Serrote, préoximo de Juquid, municipio
de Iguape, estao-se produzindo em Sao
Paulo compostos de bario, especialmen-
te nitrato de bario.

IND. VARIAS — FABRICA DE
BRINQUEDOS EM. BEBEDOURO —
Os Srs. Odilon e Milton Penteado estiao
ultimando as instalacoes de uma fabrica
de brinquedos em Bebedouro, E. de Sio
Paulo.

PLASTICOS — FABRICA DE CA-
SEINA EM CORDISBURGO, MINAS
— Foi inaugurada na cidade de Cordis-
burgo, Minas Gerais, a fibrica de' ca-
seina de propriedade dos Srs. Walter
Gontijo e Ricardo Borgatti.

AP. IND. — FABRICA DE MOLAS
EM BELO HORIZONTE — Funciona
em Belo Horizonte uma fibrica de mo-
las de ago para automoveis e caminhdes,
de propriedade do Sr. José T. Tolentino.

MIN. E MET. — PRODUCAO DE
ARSENICO EM MINAS GERAIS —
Em 1940 a produgdo de arsénico subiu
a 1.087.863 quilos no valor de
2.720:463%, No ano anterior foi de ..
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correspondentes,
resumidas e coordenadas por J.

712.925 quilos no valor de
1.693:281%. O arsénico é produzido no
Brasil por 2 companhias que exploram
ouro: a St. John del Rey Mining Co. e
Cia. Minas da Passagem, ambas de No-
va Lima, Minas Gerais, Depois de ex-
trair o minério, as sobras contendo pi-
rita de arsémico sio queimadas para se
obter o anidrido arsenioso, conhecido
tambem como arsénico branco. E’, as-
sim, o arsénicé um sub-produto na ex-
plora¢io do ouro.

MIN. E MET. — USINA DF
AREIAS  MONAZITICAS EM ESPI-
RITO SANTO — Inaugurou-se em Es-
pirito Santo uma usina de beneficia-
mento de areias monaziticas, de proprie-
dade da Mcnazita e Ilmenita do Brasil
Ltda., no municipio de Guarapari. O es-
tabelecimento beneficiard ilmenita, zir-
zirconita e monazita. Segundo o progra-
ma estabelecido. a companhia deverd
exportar em 1942 cerca de 27 milhdes
de quilos de minerios.

MIN. E MET. — MINERIO DE LI-
TIO EM SERIDOZINHO, PARAIBA
DO NORTE — Litio é um metal bran-
co argentino, brilhante quando recente-
mente cortado, tenaz, podendo ser esti-
rado e soldado, maig mole que o chum-
bo, fundindo a 180 graus, sendo 0 mais
leve dos metais, flutuando mesmo no
éter de petroleo. Pois, bem. Segundo
noticias aque nos chegam de Campina
Grande, existe no municipio de Juazei-
ro, nas minas do rio Seridézinho, mine-
rio de litio. Ha interessados na compra
do minerio.

AGRICULTURA — NOVA FONTE
DE AMIDO NO AMAZONAS? — No
Estado do Amazonas existe um arbus-
to-trepadeira cuja raiz é um tubérculo
de grande volume, de que se poderia

extrair amido, a semelbhanca do que se
faz com mandioca. Esse tubérculo ¢é

conhecido no baixo SolimGes como
“maird” e no rio Puriis como ‘“mair-
ram”.

AGRICULTURA — IRRIGACAO E
CULTURA DE CANA EM PERNAM-
BUCO — A Usina Catende construiu
15 acudes, szndo alguns deles de gran-
de capacidade como o do engenho Bil-
samo das Freiras, que armazena

2.500.000 metros cibicos, e que,
pela facilidade de construcio — barra-
gem de terra — pdde ser feito por ..

181:0008, o que equivale dizer 72,5 réis
por metro citbico de agua armazenada.
A totalidade de agua armazenada nos
acudes consfruidos sobe a 5.162.5C0
metros ciibicos, tendo custado a constru-
¢io das barragens 647:591$970. O cus-
to total médio de metro ciibico de digua
armazenada alcancou 125,4 réis.

A Usina Catende, possuindo uma
area total de 27.574 hectares, compran-
do engenhos muitas vezes por alto pre-
co, por que suas moendas exigiam muita
matéria prima, e os terrenos logo cansa-
vam, se vé hoje na contingéncia de
centralizar a producio em volta da usi-
na, explorando intensivamente — com
adubagio e irrigacio — as antigas ter-
ras esgotadas. Isto equivale a diminuir
o custo de producio e o custo do trans-
porte. Assim, no engenho Bela Aurora
localizou 4 tanques para distribuicio de
idgua bombeada, com capacidade de ..
15.500 metros cibicos; no engenho Ou-
ricuri 3 tanques com capacidade para
armazenar 10.450 metros ciibicos; no
engenho Niter6éi 4 tanques, com capa-
cidade para 11.225 metros ciibicos e 4
nos engenhos Monte Alegre, Pau d’O-
leo, Harmonia e Boa Sorte, com a ca-
pacidade de 4.525 metros cabicos. A

ITETURA * ENGENMHARIA
CONSTRUGOES

SECCAO TERMOTECNICA

ISOLAMENTOS

CHAMINES P2 FABRICAS
ALVENARIAS DE CALDEIRAS
LIMPEZA DE CHAMINES
ELIMINACAOC DE FULIGEM

& R VISC pe IHHAUNA 39
TEL.25-35492

92 ArD.
-RIO -

INDUSTRIAL 35



Para livros-LITAK
Vende-se em toda parte
Fabrica: TRAVESSA MARIETA, 18
RIO DE JANEIRO

e

TRADUCOES TECNICAS
Tradugdes do Franceés,

REDACAO DESTA REVISTA

e e b e

I Inglés e Alemao.

r—

Para Fabricacdo de Giz
Mistura de hidréxido e
carbonato de calcio, guimi-

camente obtidos

Para Caiacao de Paredes
Mistura de cal e cola, ra-
cionalmente preparada

PRODUTOS MUITO BRANCOS
E DE GRANDE FINURA

Pedidos ou informagdes:
PATRICK GANLEY
Rua Fonseca Teles, 64 — Tel. 48-4769
RIO DE JANEIRO

e ——

| Essencias Citricas

Compro qualquer quantidade
de essencias citricas (laranja,
limdo, tangerina, etc.), de
sassafrds e de essencias em ge-
ral para fins alimentares.

O:s interessados na venda de-
vem enviar amostras e pregos &

Hans Pisk
Caixa Postal 2041 — Rio de Janeiro
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capacidade total desses tanques é
41.695 metros ciibicos,

Possiti, a Usina Catende 6 possantes
bombas para recalque digua, com uma
poténcia de 552 H.P. elevando 340 li-
tros por segundo, a uma =ltura média
de 52 metros, sendo a maior altura 74
metros, Além dessas grandes bombas
possii ainda 12 grupos motores-bomba
“Otto” — portateis com capacidade pa-
ta 24 metros ciibicos por hora. As bom-
bas e os tanques custaram 542:170$690,
e oufras instalacGes, canais, aquedutos e
servicos de engenharia, montaram a
397:106837¢C.

O custo médio do metro citbico de
agua elevada ¢, esti claro, funcio da
altura e da quantidade de igua a bom-
bear, bem como do preco da energia. O
preco médio da Usina Catende tem sido
de $040 o metro ciibico, pagando-se o
quilowatt a $150, e sendo a elevacio
maxima de 74 metros.

O comprimento das valetas conduto-
ras, isto & canais principais, atinge
atualmente, na Usina Catende, a 163
quilometros e os sulcos que ao mesmo
tempo suportam a cana, servem de ca-
nais distribuidores de dgua, alimentados
por canais secundarios que se abastecem
no principal. Por hectare abrem-se 9
quilometros de sulcos e 100 metros de
canais secundarios., O preco atual de
abertura de sulcos para irrigagio é de

$020 por metro corrente, permitindo ao
trabalhador ganhar, em 8 horas de ser-
vico, 48000 a 5$000.

Toda essa dgua bombeada ou arma-
zenada em agudes, alguns até a 152 me-
tros do nivel da Usina, ¢ distribuida du-
rente os meses de setembro a janeiro,
numa média de 5.000 metros ciibicos
por hectare. em todo o veriodo da irri-
gacdo, oscilando entre 10 e 20 o nime-
ro de aplicagdes digua. O valor total
com obras fundidrias de irrigacio subiu
a 1.536:9238000, o que inegavelmente
representa o trabalho mais barato das
irrigacGes feitas em Pernambuco, em re-
lacio a obra executada, :

Pela descricio dos servicos de irriga-
¢do de Catende se noderi ter uma idéia
do esfor¢co, da pertinicia e da orienta-
cao dos administradores da Usina, na
luta contra a natureza, as vezes hostil,
e a terra ja cansada. (Estas informacdes

foram recolhidas pelo escritor Gileno dé
Catli),

MIN. E MET. — CAIEIRAS EXIS-
TENTES NO BRASIL — No pais
existiam ultimamente 1,582 caieiras, das
quais 244 localizadas em Minas Gerais,
173 no Cearia, 140 na Baia, 119 em
Pernambuco, 116 no R. G. do Norte e
101 na Paraiba do Norte. Das Caiei~
ras existentes no territorio nacional, ..
40,49, delas estavam concentradas no
Nordeste.

Notas Hidtiricad

A primeira iluminagio

Embora desejoso de responder con-
venientemente a uma consulta, pouca

cotsa posso esclarecer a ésse respeito.

A iluminagdo piblica propriamente

dita comegou com o conde de Re-
zende (d. José Luiz de Castro), o
«conde de Resinga», em cujo vice-

reinado ocorreram o incéndio do se-
nado da

Triradentes.

cimara e a execugio de
Foir éle quem mandou colocar os
primeiros candieiros pablicss, a custa
do governo,
por
maior

na proporg¢ao de dois
logradouro, salvo ruas de

ondé se

nas
movimento, erigiram
quatro. Funcionavam'por meio do azei-
te de petxe. De acendé-los ¢ apagi-
los, as primeiras horas 'da noite e
do dia, eram incumbidos escravos.
O processo de iluminagdo a azeite
de peixe, naturalmente precirio, nao
morreu logo que se inaugurou a ilu-
1854.
ainda houve nos
bios ruas dotadas apenas de lampedes

minagdo. a gas, em Durante

muitos anos subir-

a oleo de peixe (*)

Roberto Macedo

de azette, tal como houve ruas ilu-
minadas a gds, depois da inaugura-
gao da eletricidade.

No periodo anterior ao conde de
Rezende a cidade ndo possuia siste-
ma de iluminagao oficial,

Apenas a iniciativa particular se

devia a instalagdo, nas esquinas, de
oratérios risticos, em cujos nichos se
acendiam velas de céra ou mesmo

candiciros de azeite.

Quem quisesse andar nas ruas, de
noite — caso raro, naqueles tempos em
que se dormia a hora das galinhas
— utilizava-se de

archotes ou lanter-

nas de mdo, carregadag por escra-

vOs.
conde de
Rezende durou de 1790 a 1801, se-
gue-se que a cidade do Rio de Ja-
neiro, desde a sua

pelo 'menps, o ano de

Como o vice-reinado do

fundagao,
1799,
neceu praticamente as escuras.

Demonstracao

até,
p‘ﬁl’ﬂ’}ﬂ-

muito clara, ndo hi
divida, de pouco amor as luzes.. .

(*) Continuames a registror nas pdginos desta revista a documentagdo histérica sobre in-
dustria no Brasil, de autoria de Roberto Macedo, reproduzida data venia do Correio da Manha,

de 16 9-1941.
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ONSULIAS

CONDICOES PARA ENCAMINHA-
MENTO DE CONSULTAS

1) Ser o consulente assinante desta
revista.

2) Fazer uma s6 consulta em cada
carta.

3) Concordar em que a resposta a
consulta seja publicada na revista
(0 nome e o endereco do assinante
serdo ojnitidos).

1747, COUROS E PELES — CURTI-
MENTCG AO CROMO

Ass, J-1817. Lagda Dourada. Minas.
— A redug¢do do- bictomato de sddio
para obtengac do banho para curtir é
muits simoles.

Tomam-se 20 auilos de bicromato de
sodio, juntam-se 20 quilos de agua fria
e em seguida 20 quilos de acido sulfi-
rico » lentamente introduzem-se 7,5 qui-
los de agucar ou glucose.

Entio, comeca uma reacio forte;
quando o liquido comecar a engrossar,
juntam-se de uma s3 vez 20 quilos de
agua quente, e, em seguida, vae-se pon-
do o restante do acucar,

Mexer tudo bem e esti oronto o ba-
nho para o uso (Luiz Cunali, quim.
ind.).

1755. COLAS E GELATINAS — CO-
LA DE DESCARNE

Ass. C-372, Mussum, R. G. do Sul —
Reproduzimos a seguir 0 que sobre o
assunto saiu na edi¢ao de abril de 1939:

“Os residuos provenientes do descar-
ne dos coutos e peles nio curtidos, de-
vem, se possivel, ser desengraxados com
sulféto de carbono (isto se eles forem
muito gordos) e, em seguida, postos a
materar por uns 20 dias em cubas de
madeira com leite de cal que se substi-
twe frecuentemente, para eliminar os re~
sidoos de sangue, graxa, efc..

Decorrido este tempo, lavam-se com
mestz Zgua e removem-se 0s ultimos
westizios de cal, por meio de uma solu-
30 de acido cloridrico, ou melhor, de
amsd-ido sulfuroso.

Quando os residuos de couros e pe-
es 32 se acham numa solucio de sulfé-
%0 ¢ de cal. é necessario efetuar a ope-
racio acima, lavar muito bem com agua
¢ meutralizar com o acido cloridrico ou
anidride sulfuroso. g

Este tratamento ¢ importante para a
obtenco de colas claras. A materia as-
s preparada €, ent3o tratada com iguva
guenfr ¢ vacos; os pomeires caldos ob-
Bdes s comcentram a 16-20 de cola-
densimetre ¢ se fazem solificar em
=oldes: prossegome-se como comummente.

Os caldos seguintes s30 concentrades
20-22+. A concentracao se faz em
de vacuo ou, ma falta deste,
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Para obter colas finas ou gelatinas, é
necessario escolher a materia prima, que
deve ser de bda qualidade, trata-la co-
me acima, e filtra-la com “Dicalite”,
“Celite” (kieselguhr) ou carvio ativa-
do. (V.F.)

1756. PLASTICOS — PLASTICO DE
CASEINA

Ass. G-1294, Juiz de Féra — Parte-
se de caseina livre de impurezas, tio
branca quanto possivel. Tritura-se e
pulveriza-se em moinho de porcelana.
Misturam-se = determinada por¢io .de
agua, coramtes apropriados e certos pro-
dutos que comunicario ao plistico qua-
lidades particulares.

A caseina absorve a igua, mas se
mantem ainda pulverulenta. Para tor-~
nar pldstica a massa, prensa-se forte-
mente em maquinas potentes, com auxi-
lic de calor.

Assim homogeneizado, o pldstico po-
de moldar-se em barras, em placas, ou
em formas especiais. Aparece, entiao, o
produto em estado coriaceo. Passa-se
em um banho de aldeido férmico, per-
manecendo nele até perfeito enduzeci-
mento

Por fim, desseca-se em correnfe de ar
quente, em estufas especiais,

Os objetos um pouco deformados po-
dem ser retificados por compressio ulte-
rior a 100°C.

Como corante usa-se anilina soluvel
em dagua, com pequena adi¢io de acido
sulfirico, acido acético ou acido latico.
Para obter material opaco, emprega-se
um pigmento branco, como litoponio,
oxido de titanio, juntando séco a casei-
na.

Durante a mistura adicionam-se subs-
tancias aue atuem como plastificantes;
por exemplo; glicerina, oleo sulfo-rici-
nade. trietanolamina, oleo de anilina,
acetanilide e muitos outros produtos.

Tem aparecido nas revistas técnicas

sem-niimers de patenies sobre plasticos
de caseina. (J.N.)

1757. TEXTIL — RAION

Ass. AM.M., Nesta — “Raion” é um -

termo genérico para designar filamentos
feitos a partir de varias solucdes de ce-
lulose modificada, por pressio ou aspi-
racio da solucao celulésica, através de
orificios. com solidificacio sob a férma
de fio, Y

No mercado se encontram duas fér-
mas de raion: 1) em fio confinuo e 2)
“staple fiber”, ou fibra prépria para fia-
c20.

H3 4 processos distintos de fabrica-
c30, dando: 1) raion acetato ou raion
acetato de celulose; 2) raion cupramo-
mio; 3) raion nifro ou raion nifrocelulo-
se (Chardonnet); 4) raion viscose,

“Rayon staple fibers” sio fibras de
extensio fiavel fabricadas diretamente

DESDE AQUELE
DIA

parece que
0s negocios tomaram
novo impulso. ..

socio apenas. Por isso, os
Bancos limitavam seu crédito.
Nao havia pleno desenvolvi-
mento. Um dia, porém, os tres so-
cios resolveram proteger a firma e
protegerem-se mutuamente, insti-
tuindo um Seguro Comercial, na
Sul America. Desde entdo o cre-
FIRM dito firmou-se, 0s nego-
- cios aumentaram e os
"""" lucros multiplicaram-se.
Siga este exemplo, o Sr.
que tambem € comer-
ciante !

SUL AMERICA

Companhia Nacional de
Seguros de Vida

! dire¢do da firma cabia a um

ou pelo cérte de filamentos continuos.
Em “rayon’ staple” nio se incluem os
residuos cortados de raion.

Filamento é uma variedade de fibra
caracterizada por extremo comprimento.
Este comprimento extremo dos filamen-
tos permite que sejam empregados sem
tor¢do ou com pequena tor¢ao, sem ne-
cessidade de fiagio, operagio requerida
pelas fibras. (J. N.)

1758. FERM. — ALCOOL E
VINAGRE

Ass. J-1891, Itaocara, Est. do Rio —
Pedimos maiores esclarecimentos sobre a
questio de produzir alcool e vinagre em
seu estabelecimento. Por outra via, for-
necemos todavia sugestoes. (J.IN.)

666. MIN. E MET. -— COBRE TFOS-
FOROSO

Sr. L.M.C., Caratinga, Minas Gerais
Foi encaminhada ha tempos sua consul-
ta cuja resposta recebeu orientacio de
quimico metalurgista. (Red.)

1032, GOMAS E RESINAS — BAL-
SAMO DE COPAIBA

Ass. G-1141, Manaus, Amazonas —
O baltamo de copaiba, liquido mais ou
menos espesso, compoe-se de essencia e
de resina. Segundo a Farmacopéia Bra-
sileira, fornece no minimo 409, de es-
sencia. Ha, entretanto, trabalhos que re-
ferem teores de 309, de essencia.

A essencia é um liquido de cor ama-
rela forte com o cdor caracteristico do
balsamo. Como constituinte seguro da
2ssencia se tem encontrado o cariofile~
no.

A parte solida oferece caracteristicas

analogas as que se encontram em oux
tras resinas,
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Exportagdo de Minerios em Bruto
e Beneficiados

Impartacdo de Materias Primas Industriais

STOCK PERMANENTE DE

AMIANTO ou ASEBESTOS — para
industria, filtragem, etc.
AREIA — para filtragem, constru-
cdo, fundicdo, revestimento, etc.
ARGILAS — para todos os fins e
industrias, em pedra e moida.
BARITA — oxido de bario — pa-
ra qualquer industria.
BETUME — para eletricidade,
fins industriais, construcdo, etc.
BARRO REFRACTARIO — para
resistencia a altas temperaturas

CARBONATO DE CALCIO E
MAGNESIO — leve, medio e
pesado.

CARVAQ ATIVO — para filtra-
gem e descoloracao de oleos, etc.
CIMENTO REFRACTARIO — mar-

ga “ O R O W N unico, no
seu género.

CIMENTO EM CORES

ESMERIL — granulado e em pé6,
todos o0s numeros.

CARVAO BLACK — para todos os
industriais.

CHAMOTTE — resistencia a al-
tas temperaturas.

CRIOLITA — DOLOMITA — em
pedra e moida em qualquer
granulacio.

DESINCRUSTANTE — para CAL-

DEIRAS de vapor marca
SORCEST @ H r Patente,
FUNDENTE — para  aco, vidro,

cristal, ferro e metais em geral.

FELDSPATO — em pedra e moi-
do para todos os fins industriais.

FLUORSPATO — GRAFITE ou
PLOBAGINA — para todos os
fins industriais.

KIESELGUHR — para filtragem,
polimento, etec.

CAOLIM — extra-ventilado, ete.
para todos os fins industriais.
MASSA ISOLANTE — para calor
e frio, marca “KRONTECH".
MASSA PARA COQUILHOS —

marca “CROWN?.

MICA — para eletricidade, cons-
truciio e moida para industrias.

MATER#PAI, — para fabrico de
marmore: artificial.

MANGANES E BIGXIDO DE
MANGANES.

FILTRANTE “REICHFILTR” —
para filtragem de qualquer li-
quido.

MAGNESITA —em pedra, calcina-
da e moida, para fins industriais.

OXIDO DE FERRO — impalpa-
vel e em pedra.

OXIDO DE ESTANHO — OXIDO
DE ZINCO — OXIDO DE TI-
TANIO.

PEDRA POMES—em pedra granu-
lada e em poé de todas as finuras.

PEDRA DE AFIAR — para todos
os fins e tipos.

P6 PARA SAPONACEOS E SA-
BAO EM PO.

PO PARA CARGA DE SABAO.

QUARTZO EM PO — para todos
os fins.

SILICA — em p6 com 98,83 % de
silica .

TALCO — impalpavel para per-
fumarias e fins industriais.
TERRA FULLER — para desco

lorar oleos, aciicar, ete.

TERRA INFUSORIA — para to
dos os fins.
TRIPOLI — para polimento, etc.

ZIRCONIO — em pedra e moido.

Moagem de Minerios, Produtos Quimicos e Industia
VICTOR L. T. KRONHAUS
Engenheiro

Escritorio e Venda

Fdificio d'A NOITE - 6. end. — Salas 6i0-11

Telefone: 23-4509 — Endereco
telegrafico: “KRONHAUS”
Rio de Janeiro —_— Brasil.
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Para respondermos ao ponto de con«
sulta, relativo ao aproveitamento do
“oleo residual”, necessitariamos de gs-
clarecimentos, Trata-se da essencia?

G. N
1111. MIN. E MET. — PRATA

Sr. ].G.S., Formiga, Minas — A pro-
pésito de prata, que se destinaria a me-
fhorar o alcool de perfumaria, foi opor-
tunamente encaminhado o assunto,

(Red.)
1112. FERMENTACAO — VINAGRE

. .Ass. D-630, Tubarao, S. Catarina —-
Mereceu sua consulta a necessaria con-
sideracao. (Red.)

1259. PROD. QUIM. — PRODUTOS
PARA EMBALSAMAR

Ass. G-1422, Sio Paulo — Para em-

balcamar animais podera usar os produ-

tos e o sistema descritos num livro mui-~

to interessante publicado recentemente:
“Emtalming Fluids — Their Historical
Development and Formulation”, Simon
Mendelsohn, Chemical Publishing Co.,
Inc., 1940. (J.N.)

1281. INS. E FUNG. — ROTENONA

Ass. H-1546, Sio Paulo — Prestados
os esclarecimentos, (Red.)

1288. PROD. QUIM. — PECTINA

..Ass, RA-B-293, Taubaté, E, de S.
Paulo — Somos gratos pela referencia
gentil feita ao trabalho sobre pectina,
publicado ha tempos, de autoria do qui-
mico W.A.T. de Carvalho. Foi atendi-
do o ponto relativo a fabricacio de pe-
ctina a partir de laranja pera. (IRRed.)

1363. POLV. E EXPLOSIVOS —
ALGODAQO POLVORA,

Ass. H-1576, Uberlandia, Minas Ge-
rais — Nao temos o formulario a que
se referiu. Em livros de quimica indus-
trial encontrari o que deseja. (Red.)

The Spectrochemical Analysis of Metals
and Alloys, F. Twyman, Charles Grif-
fin & Co., Ltd., London

Quando Twyman escreveu este livro,
3 classes de leitores tinha em mente: 1)
professores e estudantes de metalurgia,
desejosos de travar conhecimento com
as finalidades e natureza da anilise es-
pectroquimica como ¢ realizada em la-
boratorios industriais; 2) 'metalurgistas
ja engajados na industria; 3)! aqueles ja
familiarizados com este tipo de andlise.

Twyman é diretor gerente da Adam
Hilger Ltd. e desde 1898 que se interes-
sa por tais assuntos ao associar-se com
a citada firma. Foi certamente este in-
teresse uma das principais razdes que
concorreram para o desenvolvimento da
companhia nos altimos quarenta anos.

A respeito do titulo da obra, o autor
faz curiosa observa¢ao. Quando a ex-
pressao alema “Spetralanalyse” passa
para o inglés, forma-se “Spéctrum ana-
lysis” mas com a possibilidade de se
constituir um sentido ambiguo. Por is-
so, segundo uma sugestio, feliz, o autor
empregou a expressio ‘‘Spectrochemical
analysis”, ou seja em portugués ‘“‘anali-
se espectroguimica”.

O livro esti dividido em 2 partes. Na
primeira se ocupa: da historia do de-
senvolvimento da analise espectroqui-
mica, de Newton a Hartley ¢ Gramont;
dos elementos da teoria atdomica do es-
pectro; de  espectrografos e aparelhos
acessoérios; e do microfotdmetro.

Na segunda parte, a mais desenvol-
vida, trata o livro dos seguintes assun-
tos;: métodos dos espectros de emissao
excitada; tomada de esectrogramas, me-
dida de comprimento de ondas e iden-
tificacdo de elementos; técnicas de ana-
lise espectroquimica; tipos de problemas

INDUSTRIAL

nos quais a analise espectroquimica se
aplica; pratica da analise espectrogquimica
de metais e ligas (aluminio e ligas, ca-
dmio, cobre e ligas, ouro, ferro, aco e
ligas ferrosas, chumbo e ligas, magnesio
e ligas, niquel, metais; do grupo da pla-
tina, radio, prata, estanho, zinco e li-
gas); analise de substancias sob forma
nac metalica, incluindo gases.

Trata-se, como acaba de ver-se ape-
nas pela enumeracio dos capitulos, de
um livro util e necessario a todos quan-
tos se ocupam de metalurgia. E’ enca-
dernado, formato 22,5 x 15 cm., com
355 paginas e ilustrado com desenhos e
fotografias. (S.)

The Minor Elements of the Soil, Impe-
rial Bureau of Soil Science, Inglaterra,
1940. Prego 4s,

Esta “Technical Communication n.
39” & essencialmente uma revisio da de
niimero 31, que se ocupa de deficien-
cias dos solos e doencas vegetais, pu-
blicada em 1934 e ji esgotada.

O crescente aumento de trabalhos a
respeito dos menores elementos do solo
di mostra da importancia ,que este as-
sunto esta recebendo dos cientistas agri-
colas.

Qs elementos boro, manganés cobre
e zinco sic aparentemente nutrientes es-
senciais das plantas; ferro, magnesio e
enxofre sio os elnemetos “classicos”
menores; deficiencias de iodo e cobalto
afetam os animais, pcrém nZo as plan-
tas; selenio e molibdenio sao toxicos pa-
ra animais quando ingeridos na forra-
gem; talio e cromic s3o  constituintes
anormais dos solos, gue ‘“‘devem” ser
causz de certas desordens.

Este folheto de 86 paginas apresenta
grande interesse para Os que Se ocupam
de estudos do solo. (S.)
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PRODUTOS QUIMICOS

MATERIAS PRIMAS

ESPECIALIDADES

Aceleradores e corantes para
borracha.

Allianga Commercial de Ani-
linas Ltda. - Av. Almirante
Barroso, 81-70 e 8o and.-
Ed. Andorinha. Caixa Pos-
tal, 650 - Tel. 42-4070 - RIO.

Indastrias Chimicas Brasilei-
ras «Duperial», S. A.-Av.
Graca Aranha, 43 -Rio.

Acetato de ,amila, primario.
Dr. Blem & Cia. Ltda.~ C. Pos-
tal 2222 - Rua Araujo Porto
Aleare, 64-4.0 - Tel. 22-2761
- Rio -Tel. 4-1359 - S. Paulo.

Acetato de butila, primario.
Allianga Commercial de Ani-
linas Ltda.-Av. Almirante
Barroso, 81-70 e 8¢ and.
Ed. Andorinha. Caixa Pos-
tal 650-Tel. 42-4070 - RIO.
Dr. Blem & Cia. Ltda. - C. Pos-
tal 2222 - Rua Araujo Porto
Aleare, 64-4.0 - Tel. 22-2761
- Rio - Tel. 4-1359 - S. Paulo.

Acido latico.

Allianca Commercial de Ani-
linas Ltda.- Av. Almirante
Barroso, 81-70 e 80 and.
Ed. Andorinha. Caixa Pos-
tal 650-Tel. 42-4070-RIO.

Algod3o e residuos textis.

Cia. Textili Comercial - Gaixa

Postal 2347 - Rio.

Amonea para frigorificos.

Allianca Commercial d= Ani-
linas Lida.- Av. Almirante
Barroso, 81-7°c e 8o and.
Ed. Andorinha. Caixa Pos-
tal 650-Tel. 42-4070-RIO.

Anilinas.

Alianca Commercial dz Ani-
lnas Lida.- Av. Almirante
Bavoso, 81-7°c e 8° and.
&= Andorinha. Gaixa Pos-
2 £ -Te. £2-4070- RIO.

sciisiras (himicas Brasilei-
s wlupe-ials, S A - Av.

43 - Rio.

Fs=acoes para resfriaren-
o, Pumedecimento e seca-
gem do ar-ventilagoes. -
H. Sivetigen-Tel. 42-1551-

R Aharo Alvim, 24 —

12° and. -ap'c. 1 —Cine-
Endia - Rio
Batanol (Alcool butilico, pri-
=anch
Alance Commercial de Ani
fmas L& - Av. Almirante
Baroso, 81-7o e 8° and
A Caixa Pos-

Dr. Blem & Cia. Ltda. - C. Pos-
tal 2222 - Rua Arauio Porto
Aleare 64-4.0-Tel. 22-2761
- Rio - Tel. 4-1359 - S. Paulo.

Cénfora, em tabletes.

Dr. Blem & Cia. Ltda. - C. Pos
tal 2222 - Rua Araujo Porto
Aleare, 64-4.0 - Tel, 22-2761
- Rio - Tel. 4-1359 - S. Paulo.

Cianuréto de sédio.

Allianca Commercial de Ani-
linas Ltda.-Av. Almirante
Barroso, 81-7c e 8¢ and.
Ed. Andorinha. Caixa Pos-
tal 650 - Tel. 42-4070-RIO.

Inddstrias Chimnicas Brasilei-
ras «Dupe-ial», S. A.-Av.
Graca Aranha, 43-Rio.

Dissolventes.

Allianca Commarcial de Ani-
linas Lida.- Av. Almirante
Barroso, 81-70 e 8o and.
Ed. Andorinha. Caixa Pos~
tal 650-Tel. 42-4070-RIO.

Dr. Blem & Cia. Lida. - C. Pos-
fal 2222 - Rua Araujo Porto
Alegre 64-4.0 -Tel. 22-2761
- Rio-Tel. 4-1359 - S. Paulo.

Espermacete.

Dr. Blem & Cia. Ltda. - C. Pos-
tal 2222 - Rua Araujo Porto
Aleare, 64-4.0 - Tel. 22-2761
- Rio-Tel. 4-1359 - S, Paulo.

Esséncias e Prod. Qu'micos.

Allianca Commercial ds Ani-
linas Ltda.- Av. Almirante
Barroso, 81-7c e 8o and.
Ed. Andorinha. Caixa Pos-
tal 650-Tel. 42-4070 - RIO.

Perret & Brauen — Rua Bui:-
nos Aires, 100 Fore
23-3910 — Rio.

Dr. Blem & Cia. Ltda. - C. Pos-
tal 2222 - Rua Araujo Porto
Aleare 64-4.0 - Tel. 22-2761
- Rio - Tel. 4-1359 - S. Paulo.

W. LANGEN, represenia-
coes. — Caixa Postal, 1124
— Fone: 43-7873 — Rio.

Explosivos e seus acessé-
rios.

Inddstrias Chimicas Brasilei-
ras «Duperial», S. A.-Av.
Graza Aranha, 43-Rio.

Fléres de camomila.

Dr. Blem & Cia. Ltda. - C. Pos-
tal 2222 - Rua Araujo Porto
Aleare .64-4.0 - Tel. 22-2761
- Rio-Tel. 4-1359 - S. Paulo.

Ftalatos.

Dr. Blem & Cia. Ltda. - C. Pos-
tal 2222 - Rua Araujo Porto
Alegre 64-4.0-Tel. 22-2761
- Rio - Tel. 4-1359 - S. Paulo.

Glicol etilénico e dietilénico.

Dr. Blem & Cia. Ltda. - C. Pos-
al 2222 - Rua Araujo Porto
Alegre. 64-4.0 - Tel. 22-2761
- Rio -Tel. 4-1359 - S. Paulo.

REVISTA DE QUIMICA

Goma arabica, em
em po.

Dr. Blem & Cia. Ltda. - C. Pos-
tal 2222 - Rua Araujo Porto
Aleagre 64-4.0 -Tel. 22-2761
- Rio - Tel. 4-1359 - S. Paulo.

Lanolina anidra, pura.

Dr. Blem & Cia. Ltda. - C. Pos-
tal 2222 - Rua Araujo Porto
Aleare. 64-4.0 - Tel. 22-2761
- Rio - Tel. 4-1359 - S. Paulo.

Matérias primas para ver-
nizes.

Allianca Commercial de Ani-
linas Ltda.-Av. Almirante
Barroso, 81-7c e 8¢ and.
Ed. Andorinha. Caixa Pos-
tal 650-Tel. 42-4070 - RIO.

Metilhexalina (Metilcicloexa-
nol).

Dr. Blem & Cia. Ltda. - C. Pos-
tal 2222 - Rua Arauijo Porto
Aleare, 64-4.0 - Tel. 22-2761
- Rio - Tel. 4-1359 - S. Paulo.

Moagem de marmore.
Casa Souza Guimardes - Rua
Lopes de Souza, 41-Rio.

Naftalina, em bolas.

Dr. Blem & Cia. Ltda. - C. Pos-
tal 2222 - Rua Araujo Porto
Aleare 64-4.0 - Tel. 22-2761
- Rio - Tel. 4-1359 - S. Paulo.

Plastificantes. .

Allianca Commercial de Ani-~
linas Ltda.-Av. Almirante
Barroso, 81-7c e 8o and.
Ed. Andorinha. Caixa Pos-
tal 650-Te!l. 42-4070 - RIO.

Dr. Blem & Cia. Ltda. - C. Pos-
tal 2222 - Rua Arauio Porto
Aleare .64-4.0 - Tel. 22-2761
- Rio - Tel. 4-1359 - S. Paulo.

Produtos Quimicos Indus-
triais.

Allianca Commercial de Ani-
linas Ltda.-Av. Almirante
Barroso, 81-70 e 8o and.
Ed. Andorinha. Caixa Pos-
tal 650-Tel. 42-4070- RIO.

Inddstrias Chimicas “Brasilei-
ras «Duperial», S. A.-Av.
Graga Aranha, 43 -Rio.

Quebracho.

Extracto de Quebracho
marca «ONCA».

Allianca Commiercial de Ani-
linas Ltda.-Av. Almirante
Barroso, 81-70 e 8o and.
Ed. Andorinha. Caixa Pos-
tal 650-Tel. 42-4070-RIO.

Extratos de quebracho mar-
cas REX, FEDERAL, «7».

pedra e

Florestal Brasileira S. A.—
Fabrica em Porto Murti-
nho, Ma!o Grosso — Rua
do Nuncio, 61. — Tel.

43-9615 — Rio.

INDUSTRIAL

Refrigerantes.

Allianga Commercial de Ani-
linas Ltda.-Av. Almirante
Barroso, 81-70 e 80 and.
Ed. Andorinha. Caixa Pos-
tal 650-Tel. 42-4070 - Rio.

Industrias Chimicas Brasilei-
ras «Duperial», S. A.-Av:
Graga Aranha, 43-Rio.

Resinas artificiais.

Allianca Commercial de Ani-
linas Ltda.- Av. Almirante
Barroso, 81-70 e 80 and.
Ed. Andorinha. Caixa Pos-
tal 650 -Tel. 42-4070-RIO.

Sabdo para industria.

Em pé, neutro-Nora. & Cia.
-Rua Coracdo de Maria,
37 (Meyer) - Rio.

Saponaceo.
TRIUNFO - Casa Souza Gui-
mardes — Rua Lopes de

Souza, 41 — Rio.
Secantes «Soligen».
Allianga‘Commercial de Ani-

linas Ltda.- Av. - Almirante

Barroso, 81-70 e 80 and.-

Ed. Andorinha.-Gaixa Pos-

tal, 650 -Teleforie 42-4070
(o, !

Talco, em pé.

Dr. Blem & Cia. Ltda. - C. Pos-
tal 2222 - Rua Araujo Porto
Aleare, 64-4.0 - Tel. 22-2761
- Rio - Tel. 4-1359 - S, Paulo.

Tanino.

Allianga Commercial de Ani-
linas' Ltda.-Av. Almirante
Barroso, 81-70 e 80 and.-
Ed. Andorinha. Caixa Pos-
tal, 650 -Telefone 42-4070
- RIO. e

Florestal Brasileira S. A. —
Rua do Nuncio, 61 — Tel.
43-9615 — Rio.

Tetralina (Tetraidronaftalina).

Dr. Blem' & Cia. Ltda. - C. Pos-
tal 2222 - Rua Araujo Porto
Aleare .64-4.0-Tel. 22-2761
- Rio-Tel. 4-1359 - S. Paulo.

Tijolo para areiar.

OLIMPICO - Casa Souza
Guimardes — Rua Lopes
de Souza, 41 Rio.

Tintas e Vernizes.

Indastrias Chimicas Brasilei-
ras «Duperial», S. A.-Av.
Graga Aranha, 43-Rio.

Trielano'amina.

Allianga Commercial de Ani-
linas Ltda.- Av. Almirante
Barroso, 81-70 e 80 and.-
Ed. Andorinha. Caixa Pos-
tal, 650 -Telefone 42-4070
- RIO.

Dr. Blem & Cia. Ltda. - C. Pos-
tal 2222 - Rua Araujo Porto
Aleare 64-4.0-Tel. 22-2761
- Rio - Tel. 4-1359 - S. Paulo.
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Aparelhamento Industrial

APARELHOS

MAQUINAS

INSTRUMENTOS

Alvenaria de caldeiras.

Concertos de chaminés, for-
nos industriais — Otto Du-
deck, Caixa Postal 3724 —
Rio.

Ar condicionado

Instalacdes para resfriamen-
to, humedecimento e seca-
gem do ar-venlilagses. -
H. S'uettgen-Tel. 42-1551-
Rua Alvaro Alvim, 24 —
10.° and.-ap'o. 1 —Cine-
landia - Rio.

Bombas.

E. Bernet & Irmao-Rua do
Mattoso, 60/4 - Rio.

Bombas para encher ampo-
las - Concerfos em micros-
copios.

A. Gusman - Rua Antonio de
Godoy, 83, Fone 4-3871-
S. Paulo.

Otto Bender — Rua Santa
Efigenia, 80. Caixa Pos-
tal, 3846-S. Paulo.

Cnaminés

Em alvenaria. Concettos e
reformas. - Revestimentos
de caldejras. Alcides B.
Cotia-R. Visc. Inhaima,
39 - Rio.

Compressores de ar — Bom-
bas para vacuo — Pisto-
las para pinturas e outros
fins. — T. Olivet & Cia.
— Tel. 43-3650 — Caixa
Postal 3785 — Rio.

Filtros industriais.

Fébrica de Filtros Fiel e Se-
nun Ltda.. — Rua Figueira
n.c 237 — Rio.

Impermeabilizagdes.

Cia. Aux. Viacdo e Obras
(NEUCHATEL) — Rua Frei
Caneca, 399 - Rio.

Produtos SIKA. Consultem-
nos. Montana Ltda.-Rua

Visc. de Inhaima, 64 -4.0
-Tel. 43-2333-Rio.

[solamentos termicos

L3 de Vidro «Vidrolan».

L3 Mineral «Isola».
Isolatermica Ltda.- Av. Rio
B.anco, 9-S. 335-Rio de
Janeiro.

Instalagoes industriais.
Motores Ma-elli S. A.-Rua
Camerino, 91/93 - Rio.
M3aquinis e instalagoes para
Fabricacdo de celulose e

papel.

Fabrica Signotypo — Rua
ltapird, 105 - Rio.

Telhas industriais.

ETERNIT — chapas corruga-
das em asbesto-cimento
Montana Lida.=-Rua Visc.
de Inhauma, ¢4 - 4.0 - Fone
43-2333 - Rio.

Acondicionamento

CONSERVACAO

EMPACOTAMENTO

APRESENTACAO

Ampélas e aparelhos cienti-
ficos, em vidro.

Indtstrias Reunidas Maua S.A.
-R. Visc. Sta. Isabel, 92
- Rio.

Bakelite.

Tampas, etc. Fabrica Elopax
-Rua Real Grandeza, 168
- Rio.

Bisnagas de estanho.

Stania Ltda. - R. Teofilo Oto-
ni, 135-1.0-Tel. 23-2496
- Rio.

Caixas de papelido.

J. L. de Arruda — Rua Se-
nhor dos Passos, 26-Rio

Cépsulas de estanho.

Silva Pedroza & Cia.-Fa.
bricantes - Rua Miser.c5r-
dia, 80-Rio.

Cépsulas viscosas.

Fabrica de Produtos Quimi-
cos «LY»-Av. Reboucas,
59 - Caixa Postal 1331-S.
Paulo.

Garrafas.

Viuva Rocha Pereira & Cia.
Ltda.- Rua Frei Caneca,
164 - Rio.

Fitas de aco «SIGNODE»,

Cia. Expresso Fede:al - Av.
Rio Branco, 87 -Rio.

Marcag¢ao de embalagem.

Maquinas, aparelhos, clichés,
tintas, etc.- Fébrica Signo
typo - Rua Iltapird, 105-
Rio.

Rolhas de cortiga.

Amorim & Pinto, Fabrican-
tes-Rua da Conslituicao,
40/42 - Rio.

Silva Pedrosa & Cia.-Fa-
bricantes - Misericérdia, 80
- Rio.

Rétulos para marcagdo de
sacos.

Pyrostampa S. A.-Rua Sao
Pedro, 46 -Rio.

Sacos de papel.

Riley & Cia.-Praga Mauj,
7 - Sala, 171 - Rio.

Vasilhame para laticinios.

Alves Fraga & Cia.-Rua
Frei Caneca, 72 - Rio.

Proceedings (Vol. 139),

The Institution of Mechanical Engine-
ers, Storey’s Gate — St. James Park
London, S.W.1, 1938

O volume em apreco contém um apa-
nhado de diversos trabalhos apresenta-
dos durante as reunides realizadas pelo
Instituto em 1938. Entre outros traba-
lhos encontramos os seguintes: Melhora-
mento das condicoes de ar em minas
profundas, transmissio de vapor supe-
raquecido, desenvolvimentos na pratica
da engenharia, a engenharia nos paises
dc oeste, ferramentas com base de car-
bureto, cesenho e operacio de uma fa-
b.ica para pertences de ferro, além de
inimeros outros trabalhos sobre meca-
nica e sobre engenharia. Contém tam-
bem um resumeo das diversas comuni-
cacoes feitas ao Instituto assim como ©
necrologio de véarios membros falecidos
em 1938 (N.)

40

Report on Significance of Tests of Con-

crete and Concrete Aggregates, Ameri-

can Society for Testing Materials; 260

. South Broad Street, Philadelphia, Pa.
1935

Trata-se de uma sériefde artigos ex-
plicando a razio dos ensaios de con-
creto e agregados. Em virtude da maio-
ria dos ensaios ser puramente empirica
ha necessariamente interesse em que os
mesmos sejam conduzidos sob uma for-
ma padronizada, dai se -eriginando a
presente publicacio, que contém nio SO
os métodos ja definitivamente aprovados
como 0s mais novos, considerados como
simples tentativas. Este livro contém,
assim, uma explanacio sobre o signifi-
cado, limitacoes e aplicabilidade dos en-
saios, inclusive uma discus:do sobre sua
importincia, que ¢ contudo limitada em
geral aos ensaios que se referem espe-
cilicadamente ao concreto e aos agre-
gados. (N.)
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Symposium on Significance of Tests of
Coal, American Society for Testing
Materials, 260 South Broad Street, Phi-
ladelphia, Pa., 1937.

Uma série de artigos apresentados a
reunidgo anual da ASTM em 1937 foi
coligida no presente trabalho. Entre
eles notamos os seguintes? Interpretacao
cos Ensaios de Carvido em laboratorios;
o significado do teo: de enxofre no car-
vio para o consumidor: o significado da
temperatura de amolecimento das cinzas
e a composicio das cinzas na utilizagao
do carvao; o significado des ensaios de
friabilidade e estabilidade de tamanha
no carvao; o comportamento do pulve-
rizador durante a moagem do carvao e
de outros fatores. No final de cada tra-
balhc encontramos, em resumo, uma
discussio sobre os diversos temas, abor-
dados por especialistas e técnicos, e que
san coligidos nesta publicagio paras o
beneficio de todos que se interessam
pela matéria. (N.)
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NOSSA EXPERIENCIA, no fabrice
de intmeros produtos, ensi-
nou-nos ha muito a importancia da
matéria prima no resultado geral
da produc¢ao. Da escolha das maté-
rias primas, de sua uniformidade e
pureza, depende a reputacio dos

produtos delas derivados.

Ora, nés tambem utilizamos ma-
téria prima da 1.C.IL. e da Du Pont.
Sdo produtos quimicos preferidos
no mundo inteiro pelos industriais
mais avancados. E que eles sabem
poder contar, nesses produtos qui-
micos, com a melhor qualidade,
com uniformidade rigorosa, com
pureza no mais alto grau, dada a
confianca que inspiram a Imperial
Chemical Industries Ltd. ¢ a E. I.

du Pont de Nemours & Co., Inc.

Nos s6 fornecemos produtos quimi-
cos em condi¢oes de ser utilizados

em nessas proprias indastrias.

Industrias Chimicas
Brasileiras “DUPERIAL", S.A.

Mairiz: Rio de Janeiro, Av. Graca Aranha, 43
Caiza Postal, 710

Filiais: Sao Paulo, Baia, Porto Alegre

[ - oM
A e @
BCa prera’®?

AGENCIAS EM TODAS AS PRINCIPAIS PRACAS
DO BRASIL




T)leo de Ricino
| Cremor de Tartaro
| Estearato de Zinco
| Bicarbonato de

Sodio

| Bisulfito de Sodio

| Acido Sulfurico

| Acido Muriatico
Acido Nitrico

| Acido Acetico

| Acetato de Chumbo

| Acetato de Sodio

| Acetona

| Acido Oxalico

| Acido Phenico

| Agua Oxygenada
Ammoniaco

| Chlorato de Potassio
| Chloreto de Methyla
Chloreto de Ethyla

A\

Chloreto de Zinco

- Ether Acetico
Ether Amylico
| Ether Sulfurico
| Hyposulfito de

| Permanganato de

| Rhodiasolve
| Salicylato de

L Silieata de Sodio
. Spontex
v Sulfato de Aluminio

j‘

Colla para Couro

Sodio

Potassio

Methyla

Sulfato de Sodio
Sulfato de Zinco
Sulfito de Sodio
Terpineol

Trichlorethyleno

| RHOD.

PRODUCTOS CHIMICOS

e INDUSTRIAES E PHARMACEUTICOS e
PRODUCTOS /' PARA LABORAFORIOS,

PARA PHOTOGRAPHIAS, CERAMICA, ETC.
RHODOID, RHODIALINE E OUTRAS MATERIAS PLASTICAS

ESPECIALIDADES PHARMACEUTICAS

CCMPANHIA CHIMTCA

j " SANTO ANDRE

e 1‘%: 2

. Muniz - Est, Grificos
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Procure conhecer o que
representa para o Brasil a

Informacodoes:

Rua da Candeldaria, 9 - 10° andar
Telefone 43-9688 — Endereco Telegrdfico “SALGEMA"”

Rio de Jameiro

FILIAIS:
S. Paulo — Rio Grande do Sul — Minas Gerais
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