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RODUCAC

Figura 1: a) [lustracao representativa para a tecnologia Gas-to-Liquid e b) etapas principais da
producao de combustiveis sintéticos.
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Fonte: Autoria Propria (2022).
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RODUCAC

Figura 2: Obtencdo de gas de sintese através de Figura 3: Caracteristicas das tecnologias de
diversos processos. Recirculagdo Quimica.
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Fonte: Autoria Prépria (2022).
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RODUCAC

Figura 5: Geracao de glicerina no Brasil
Figura 4: Representacao simplificada dos durante o periodo de 2011 a 2020.
processos de Recirculacdao Quimica.

S ohe

Objetivo: Avaliar a geracdo de gas de sintese a partir da
glicerina por meio da Reforma por Recirculacao Quimica.

Fonte: Autoria Propria (2022). Fonte: Adaptado de Agéncia Nacional do
Petroleo (2021).
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ATERIA ODA

Figura 6: Representacdo esquematica da Unidade de
Recirculacdao Quimica do ISI-ER.
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Fonte: Autoria Propria (2022).
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ATERIA ODA

Tabela 1: Condi¢des operacionais empregadas para
a avaliacdo da glicerina no processo de Reforma por
Recirculacao Quimica.

Condicoes Operacionais

Variavel Unidade Faixa _ ) )
Rendimento de Gas de Sintese
Oyio/Glicerina mol/mol 1,1-209
Teg K 1023 . <m_01> - (w, +00) g
GS - /.
H,0/Glicerina ~ mol/mol 1,5 mol) (Rguicerina) eneraga i
Qrr NL/h 150 ( )
mol . ﬁHZ + flCO saida,RR
Qro NL/h 1100 Res ( kg ) = l(ﬁglicerina)entmda My 1000
Msslidos kg 2

Fonte: Autoria Propria (2022).
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Tabela 2: Rendimento de Gas de Sintese (R;) e razao molar Figura 8: Transportador Sélido de
H,/CO obtidas pelo processo de Reforma por Recirculagao Oxigénio, obtido em sua forma reduzida
Quimica da glicerina. H,0/Glicerina = 1,5 e Tgg = 1023K. ao final do processo.

arty

,’

D T T

RGS RGS HZ/CO

Ensaio Oy;o/Glicerina (mol/mol) (mol/kg)

1 1,1 7,45 80,96 1,95
2 1,4 7,46 81,03 1,94
3 2,2 7,34 79,83 1,97
4 3,3 7,21 78,39 2,01
5 4,4 6,94 75,38 2,07
6 5,5 1,97 21,45 1,99
7 7,7 0,75 8,16 1,29
8 14,3 1,07 11,60 1,62
9 17,6 2,01 21,88 2,06 Fonte: Autoria Propria (2022)
10 20,9 0,48 5,23 0,96

Fonte: Autoria Propria (2022).
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Figura 10: Razoes molares H,/CO obtidas
pelo processo de Reforma por Recirculagao
Quimica da glicerina.
H,0/Glicerina = 1,5 e Tgg = 1023K

Figura 9: Rendimentos de Gas de Sintese (R;)
obtidos pelo processo de Reforma por
Recirculagdo Quimica da glicerina.
H,0/Glicerina = 1,5 e Tgg = 1023K
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Fonte: Autoria Propria (2022). Fonte: Autoria Propria (2022).
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Quanto maior a disponibilidade de oxigénio, mais prejudicada estara a quantidade de gas de sintese
produzida;

v' A razdo molar H,/CO satisfatéria para o processo de Fischer-Tropsch pdde ser obtida em 7 de 10

experimentos realizados, porém as maiores quantidades de gas de sintese produzida estiveram nos
menores niveis de razao molar Oy,,/Glicerina;

Nos niveis 1,1 e 1,4 para a razao Oy,y/Glicerina foram obtidos os maximos rendimentos de gas de sintese
(Rgs), sendo aproximadamente 81 mols de gas de sintese produzidos por kg de glicerina alimentada (7,46
mol Gas de sintese por mol de glicerina);

O gas de sintese gerado pelo processamento da glicerina na Reforma por Recirculagdao Quimica pode ser
destinado ao processo de Fischer-Tropsch para obten¢dao do syncrude, matéria-prima requerida nos
processos de Upgrading para producao de combustiveis sustentaveis;

Para pesquisas futuras, pode-se estudar a influéncia de contaminantes (metanol, resquicios de
catalisadores, triglicerideos nao-reagidos etc.) a fim de simular a glicerina bruta e averiguar os efeitos
dessas substancias no gas de sintese produzido.
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