ANILINAS

DU PONT

gualidade — méxima solidez
brilho — economia

Mgty

PONSOL - LEUCOSOL » SULFANTHRENE

Para satisfazer as exigéncias de seus clientes, Corantes & tina, para fingimento e estamparia =

notdveis pela solidez

DIAGEN + NAPHTHANIL

Corantes azdicos para tingimento e estamparia

PONTACYL + PONTACHROME

cionam fregueses satisfeitos. Para obter sempre Corantes dcidos e corantes ao cromo, indicados

use Anilinas DU PONT... notdveis pela resisténcia
de suas cores, inexcediveis em solidez! As Anilinas

DU PONT déo mais valor as fazendas e propor-

para o tingimento de ld
CORANTES SOLIDOS + PONTAMINE « DIAZO
E. I. DU PO NT DE : N EM OURS & CO. INC. Corantes diretos para tingimento de algoddo

os melhores resultados, use Anilinas DU PONT.

Wilmington, Del. E.U.A. CORANTES BASICOS DU PONT
ORGANIC CHEMICALS DEPT. — EXPORT DIYISION Fta ”"9:::: ;::':::::r:%ﬂlsodﬁm
Agentes exclusivos para anilinas e produfos congéneres :
LUTZ, MEN DONCA S. A. PRODUTOS AUXIHARE'S DU PONT
ANILINAS E PRODUTOS QUIMICOS , para todos os fins

5. Paulo: R. Xavier de Toledo, 114 - 4.2 - Cx. Postal 3525
Rio de Janeiro: Rua Debret, 23 - 12.2 andar - Cx. Postal 363

Coisas melhores para viver melhor... gragas & quimica
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DISTRIBUIDORES EXCLUS!\/OS PARA O BRASIL
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ANILINAS E REPRESENTACOES
~ ~SAO PAULO « RIO DE JANEIRO « RECIFE
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Bz Semador Dranvas, O0-%. L0 10
Telebome: 42-4722 - Rio de Janeir

AFEINATURAS

Brosl 2z daises americanios:

Porte simples Seb reg.

1 Ano Cr$ 120,00 CrS 140,00

P Aneos Cr3 210,00 Crs 250,00

B Anos Crs 270,00 Cr§ 330,00
Outros paises

Porre simples Sob reg.

1 Ano Cr§ 154,00 Ct$ 180,00
VENDA AVUILSA

Exemplar da idltima edicio . Cry 15,00

Exempiar de edigdo atrasada ... Cr§ 20,00

b s

Assinaturas desta yevista podem ser to-
madas ou renovadas, fora do Rio de Ja-
neire, nos escritdrios dos seguintes repre-
sentantes ou agentes:

BRASIL
BELEM — Laurindo Garcia e Souza, Rua
Oliveira Belo, 164.

BELO HORIZONTE — Escritérios Dutra,
Rua Timbiras, 834.

CURITIBA — Dr. Nilton E. Bithrer, Av.
Bacacheri, 974 — Tel. 2783.

FORTALEZA — José Edésio de Albuquer-
que, Rua Guilherme Rocha, 182,

PORTQ ALEGRE — Livraria Vera Cruz
Ltda., Edificio Vera Cruz — Tel. 7756.

RECIFE — Derenstein Irmios, Rua da
Imperatriz, 17 — Tel. 2383,
SALVADOR — Livraria Cientifica, Rua

Padre Vieira, 1 — Tel. 5013,

SAO PAULC — FEmprésa de Publicidade
Eciétiea Ltda., Rua Libero Sadard, n. 82
e 92 - 12 — Tel. 32101,

ESTRANGEIRO
BUENGS AIRLS — FEmprésa de Propa-

ganda Standard Argentina, Av. Roque
Saenz Pefia, 740 - 9.2 piso — U.T. 33-8446

— 8447,

LONDRES — Atlantic-Pacific Represen-
tations. £9, Tlieet Street, E.C. 4 — Cen.
5952/59563.

MILAO — R.ILET.P.O.0OVS, Via §. Vin-
cenzo, 38 — Tel. 81.216.

NEW YORK — G. E. Stechert & Co. (Al
fred Hafner), 31-57 E ast 10th Street —
Phone Stuyvesant 9-2174.

PARIS — Joshua B. Powers §.
Avenue Montaigne.
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MUDANCA DE ENDERECO — O assinante deve
comunicar a administragio da revista qualguer
nova  alteragio ne  sewt  enderégo, se  possivel
com a devida antecedéncia.

RECLAMAGOES — As reclamacies de nameros
extraviados devem scr feitas no prazo de trés
meses, 2 contar da data em que foram publi-
cados. Convém rteclamar antes gue sc esgotem
as respectivas edig@es.

RENOVACAO DE ASSINATURA — DPede-se aos
assinantes gue mandem renovar suas assinatu-
Tas antes de terminarem, a fim de nio haver
interrupcds ma remessa da revista,

REFERENCIAS DE ASSINANTES — Cada assi-
nainte é anotado nos ficharios da revista sob
referéncia prépria, composta de letra e ni-
mero. A mengio da referéncia facilita a iden-
tificagio do assinante,

ANTUNCIOS — A revista reserva o direito de nio
aceitar amincio de produtos, de servicos ou de
institwigbes, que DE0 se enquadre pas  suag
normas.

A REVISTA DE QUIMICA INDUSTRIAL, edi.
tada mensalmente, & de propriedade de Jayme
5ta. Rosa.

»

Abril de 195t — 1

REVISTA DE QUIMICA INDUSTRIAL 1



Alianca Comercial de Anilinas 3. A.

i INSETICIDAS ADUBOS FIBRAS SINTETICAS
i MATERIAL PARA FOTOGRAFIA
Representantes no Brasil de:
FARBENFABRIKEN BAYER AKTIENGESELLSCHAFT, Leverkusen, |
CHEMISCHE WERKE HUELS AKTIENGESELLSCHAFT, Marl |
: CASSELLA FARBWERKE MAINKUR A.G., Frankfurt,
! DUISBURGER KUPFERHUETTE. Duisburg,
AGFA AKTIENGESELLSCHAFT FUER FOTOFABRIKATION, Leverkusen.
AGFA CAMERAWERK AKTIENGESELLSCHAFT, Muenchen.
ZIPPERLING KESSLER & CO., Hamburg,
L. BRUEGGEMANN KOM. GES., Heilbronn,
AGRICULTURA G.m.b.H.. Duesseldorf,

‘ MAFRIZ : RIO DE JANEIRO. AV. RIO BRANCO, 26-A, 11.°

| E 12.° ANDARES — TEL.: 23-3723 E 43-8102

| Filiais : Sdo Paulo, Rua Pedro Américo, 68, 9.° e 10.° and., Tels. 32-1069 e 37-4825 |
| Recife, Av. Dantas Barreto, 507, 9.° andar — Tel.: 8794 |
| Porto Alegre, Rua da Conceicao, 500 — Tel. : 8461

'DIERBERGER INDUSTRIAL LTDA.

Industrializacio e comércio de 6leos essenciais, matéria prima para
| perfumaria e produtos congéneres

; Oleo de Eucalipto Citriodora
‘ Oleos de Menta tri-retificados \ERB Oleo de Eucaiipto Globulus
Citronelol oh0 D ERG Oleo de Cabreuva
|  Mentol W gUNDADg, A Oleo de Cedro
| Tinalol Oleo de Sassafras )
Acetato de Linalila Oleo de. Lemongrass
Eucaliptol Oleo de Patchouly
Tugenol Qleo de Petit-Grain
Clorofil Oleo de Vetivert
BEIERM s ) Oleo de Laranja
Sabao Medicinal em pd Oleo de Limao
Citricida Oleo de Tangerina
Citral Oleo de Criptomeria Japonica
i Ll.moneno Oleo de Cupressus Semprevirens
Cltron.elal 1893 Oleo de Citronela
(GGeraniol Oleo de Ocimum Gratissimum
Acetato de Geranila Oleo de Madeira de lei
ESCRITORIO : FABRICA:
[ Rua Libero Badars, 501 - 1.° andar Avenida Central, 240
| Fone: 36-4349 — Caixa Postal 458 “Vila Olimpia”
End. Telegr.: “Dierindus” - S, Paulo Sdo Paule

ro
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LABORATORIOS modernos
INDUSTRIAS

raciondals

APLICACOES EM PROCESSOS
PARA:

Fabricagdo de sabdes. - Refinagdo
de oleos vegetais. - Tratamento de
aleos combustiveis - Lubrificantes
vegetais e outros. - Servigos em
hospitais, laboratérios e indudstrias
quimicas e farmacéuticas. - Super-
decantadores para dlecs, céra de
carnauba, etc. Tipos especiais para
industrias de conservas, bebidas e
congéneres. - Para clarificagde e
separagac de liquidos em geral e
para muitos -oufros fins,

Consulte-nos sem comproemisso

4\N\0-Lo .COM PRAZER
%
L)

\ Borghoff S.A.

RIO PE JANEIRO — RUA RIACHUELOQ, 243 — ¥ONE 42-3720

COMERCIO E TEC

7]
~

Y

SAO PAULO — AV. GEN. OLIMPIO DA SILVEIRA, 63 - FONE 51-2138

<<
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B“BRH HA MELH R Melhore a qualidade de seus
artefatos de borracha com o
_ BARRA [ |

Marca Registrada

Carbonato de Cdlcio Precipitado

Entre os diversos lipos de carbonatos precipitados BARRA, feitos especialmente para induistrias
de Dborracha, distingue-se:

1°—~CARBONATO MEDIO

A carga de fdcil incorporacdo e de efeit os excelentes sébre a qualidade do produto.

2.° — CARBONATO EXTRA-LEVE — PARTICULAS EXTRA-FINAS

Propriedades reforgantes extraordindrias, mas de incorporagdo dificil. Substifur o Caulim es
pecial ¢ o Carbon-black.

3.° — CARBONATO TRATADO PARTICULAS FINISSIMAS

Com as mesmas propriedades do anterior, mas de incorporaciio facilima. Fabricacdo sob en-
comenda de acdrde com especificacdo.

Peca visita de um de nossos engenheiros ou litevatura explicativa d
QUIMICA INDUSTRIAL BARRA DO PIRAI S A

FABRICANTES ESPECIALIZADOS EM TODOS OS TIPOS DE CARBONATO DE CALCIO PRECIPITADO
Rua José Bonifacio N.° 250 — 11.° andar — Salas 113/116 — SAO PAULO — Telefone: 33-4781 ..

Representante no Rio de Janeiro: Arthur Germano Biirger — Rua Camerino, 52 — Telefone: 43-2380

COMPANHIA
ELETRO QUIMICA FLUMINENSE

AVENIDA PRESIDENTE VARGAS, 290 —— 7° Andar — RIO DE JANEIRO

A PRIMEIRA FABRICANTE DE CLORO E DERIVADON NO BRAMIL

ALGUNS DOS PRODUTOS DE SUA FABRICACAO:

<% SODA CAUSTICA ¥y HEXACLORETO DE BENZENO
¥ CLORO LIGUIDO EM: POS CONCENTRADOS
= CLORETO DE CAL (CLOROGENO} ro MOLHAVEL
¥ ACIDO CLORIDRICO COMERCIAL OLEOQ MISCIVEL
: {ACIDO MURIATICO) < CLORETO DE ENXOFRE
=% ACIDO CLORIDRICO ISENTO DE FERRO <+ CLORETOS METALICOS:
s> ACIDO CLORIDRICO QUIMICAMENTE PURO PERCLORETO DL FERRO
(PARA ANALISE P.E. 1,19 CLORETQ DE ZINCO
¥r HIPOCLORITO DE 50DI10O CLORETO DE ALUMINIO
¥ SULFURETO DE BARIO CLORET(Q DE ESTANHO

PECAM AMOSTRAS, PRECOS E DEMAIS INFORMACOES A :
COMPANH!A ELETRO QUIMICA FLUMINENSE

RIO DE JANEIRO: AV. PRESIDENTE VARGAS, 290 — 7.° AND. TEL.: 2515382
5. PAULO: LARGO DO TESOUROQ, 56 — 6.2 AND. - 5/27 — TEL.: 2-2562

REVISTA DE QUIMICA INDUSTRIAL AbLrin de A —




TAM O AGO

alfas QUE COR

i
i

Nas pequenas oficinas ou nos gran-

des fabricas, as ferramentos de corte
desempenham um papel relevante
nas oparacoes de usinagem. Para que
possam trabalhar com os mais duros
metais em perfeitas condigdes, neces-
sitam de lubrificantes especiais apli-
ccdos.ﬁo corte. Qs &leos fabrica-
dos pela Shell, exclusivamente para
ésse fim, séo cientificamente ela-
vorados para resistir aos mais
rudes esforcos, e tém pro-

vado a sua alta qualidade nos

maiores centros industriais do

pais e do mundo.

O uso do clec Shell para ferramentas
assegura os seguintes resultados:

@ Maior duracdo das ferramentos

& Aumento de producdo

@ pMelhor acabamento das superficies

@ Reducdo dus despesas

Para maiores detalhes, consulte
nesse Departamenio Técnico.

SHELL BRAZIL LIMITED

Rio de Janeiro: Praca 15 de Novembro, 10
FILIAIS: SAO PAULO - BELEM - RECIFE - SALVADOR - CURITIBA - PORTO ALEGRE

Abril de 1954 — ¥ REVISTA DE QUIMICA INDUSTRIAL
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TODOS OS TIPOS DE TIIOLOS PARA
| CALDEIRAS E FORNOS INDUSTRIAIS

BELO HORIZONTE
CAIXA POSTAL 208 — TEL. 2-4546

*

|
|

I\ RIQ, DE JANEIRO

| PRACA PIO X, 98 — 8.2 — 8. 805

*

‘ SAO PAULO
‘ R. BARAO DE ITAPETININGA., 273 — 6.°

MAGNESITA S. A.
REFRATARIOS

AGENCIAS E
COMISSOES

DINACO Ltda.

Rio de Janeiro
Av. Rio Branco, 9-s. 231/5

[ 43-18586 Sdo Paulo
Fones 4 43-0733 Av. Ipiranga, 879 - 5. 95/96
| 43-9666 Fone 36-3070

RESINAS E COMPOSTOS PVC, da B. F. Goodrich

Chemical Co., Cleveland, Ohio, Geon do JapZo |

e Solvic 5. A., Bruxelas (Bélgica), Paris (Francga),
Milado (Italia).

FENOL FORMALDEIDO e TREIA, da Chemische
Werke Albert, Alemanha.

PLASTIFICANTES, da Union Chimique Belge, Bru-
xelag (Bélgica), B. F. Goodrich Chemical Co.,
Cleveland, Ohio.

PIGMENTOS ORGANICOS, da Kemisk Vaerk Koge .

A/S, Copenhagen, Dinamarca.

. NAFTENATOS, da Reffo A/S, Dinamarca.

GXIDOQ DE ZINCO, da Zinkhvidtfabrikken “Smelting” |

A/S, Copenhagen, Dinamarca.
DETERGENTES, da Tensia, Bélgica.

PRODUTOS QUIMICOS INDUSTRIAIS EM GERAL,
da Alemanha, Franca, Bélgica e Holanda. :

|

1768

ESCRITORIQ E FABRICA :

| Rua Alfredo Maia, 468 — Fone: 34-6758

! SAO PAULO

‘ 1954

ANTOINE CHIRIS im.

FABRICA DE MATERIAS PRIMAS AROMATICAS
DISTBRIBUIDORA EXCLUSIVA DOS
“"ETABLISSEMENTS ANTOINE CHIRIS” (GRASSE).
ESSENCIAS PARA PERFUMARIA

Filial : RIO DE JANEIRO
Av. Rio Branco, 277 — 10.° and.. $/1002
Caixa Postal, LAPA 41 — Fone: 32-4073
AGENCIAS:
BRECIFE — BELEM — FORTALEZA —
SALVADOR — BELQO HORIZONTE —
ESPIRITO SANTO — PASRTO ALEGRE

G REVISTA DE QUIMICA INDUSTRIALR
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MONOCESTEARATO DE GLICERINA

Neuiro {Non-emulsifying)
Emulsificante para melo alcalino e meuiro
Emulsificanie para meio acido

Também os monoglicérides do Acido oléice, ricinoléico
e dos acides do dlec de cdco.

ACIDO OLEICO, DESTILADO

Monoésteres (estearatos, oleatos, ricinoleatos, (laura-
tos) de outros polidlcoois (etilencglicol, etilenodiglicol,
propileroglicel, trietanolamina, manitol, sorbitol,
Carbowax, etc.)

STERLING INTERNACIONAL

IMPORTACAQ E EXPORTACAO LTDA.

AVENIDA FRANKLIN ROOSEVELT, 115-4°

4
Grupo 404 — Tel. 52-8505
End., teleg. NAMATEX

RIO DE JANEIRO

Marcas ¢ Patentes Internacionais

./4/%1@50 g)uew’eiro

ADYOGADO

CORPO TECNICO
ESPECIALIZADO

Av. Almirante Barroso.
20 — Sala 915
Teal. 32-6601

RIO DE JANEIRO — BRASIL

& Companhia Electroquimica

Av. Graca Aranha, 326
Caixa Postal, 1722
Telefene 42-4328
Telegr. Quimeletro
RIODE JANEIRO

Produtos de Nossa Fdabrica
+ Soda caustica eletrolitica
% Sulfeto de sédio eletrolitico
» Polissulfetos de sédio
% Acido cloridrico comercial

Pan-Americana

no Distrito Federal:

Acido cloridrico sintético
Hipoclorito de sédio

x Tricloroetileno (Trielina)
Cloro lquido

Derivados de cloro em geral

REVISTA DE QUIMICA INDUSTRIAL
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FABRICA DE ACIDOS E PRODUTOS QUIMICOS PARA INDUSTRIAS, LABORATORIOS E PARA ANALISE
SAO CAETANO DO SUL — E.F.8. 1.

Medalha de Quro da 1.* Feira de Ameostras de Produtos Quimicos e Farmacéuticos
do 1.° Centendrio do Ensino Farmacéutico no Brasil em 1932, Medalha de Ouro |
e Grande Prémio da Feira Nacional de Indiastrias do Estade de S8c Paulo em 1940. ‘

|

PRODUTOS DE NOSSA FABRICACAO

® Produtos Industriais Enxdfre Precipitade
Enxdfre Sublimade

Acido Muridtics 20/21° Bé. Eter (Eter Sulfarico)
Acido Nitrico 38°, 40¢, 42° Bé. Extratos fluidos e moles de plantas
Acido Sulfirico Concentrade 65/66° Bé. Eter de Petréleo
Acido Sulfurice 50/51° Bé Fosfatoe de Amébnio
Acido Sulfarico Desnitrado Fosfato de Sédio Séco
Acido Sulfurico para Acumulatores Fosfato de Sédio cristalizado i
AlGmen de Potassa Nitrato de Prata
Amonia Ligquida Sulfato de Aménio
Benzina retificada Sulfato de Ferro
Carbonato de Ferro Sulfato de Ferro 5&co
Carbonato de S4dic Fotografice Sulfato de Magnésio
Carbonato de Zinco Sulfato de Potassio
Cloreto de Calcio granulade para refrigeraciio e outros fins Sulfato de Sddio Séco
Cloreto de Calcio Séco Sulfato de Sddio
Cloreto de Calcio Cristalizade i Sulfato de Zinco

! Cloreto de Potassio Suifureto de Potdssio

i Desinfetante Cresoderma Tinturas de Plantas
Dissolvente “COLOMBOL’ para Tintas e Ind. de oOles Vegetal
Eter de Petrdleo 4

: : ® DReagentes Analiticos
Eter Sulfurico

Nitrato de Aménio

Nitrato de Chumbe Acetato de Zinco p.a.
Nitrato de Potéassio Agido Cloridrico p.a. D. 1,19
Nitrato de Prata Acide Nitrico p.a. D. 1,40

Solucdo para Acumuladores Acido Nitrico p.a. D. 1,42

: Sulfato de Aluminio para tratamento de Agua Agide S”lf“""_c’(’ p.a. D. 1”_840
Sulfato de Ferro Cristalizado Acido Sulflirico p.a. de leite e gorduras D. 1825 ¢ 1830

Sulfato de Ferro Séco Alcool p.a. D. 0,768

Sulfato de Sédio Cristalizado Amonia liquida p.a. D. 0,910
Sulfato de Zinco Cristaiizado Eter de Petréleo p.a. D. 0,640 e 0,670

eter Sulfarico p.a.
Carbonato de Sé6dio Anidro p.a.

® Produtos Oficinais Segundo a Farmacopéia Cloreto de Aménio p.a.
Brasileira Clareto de Calcio Fundido, Grahulado p.a.
Clareto de2 Calgcio Cristalizado p.a.
: Acido Cloridrico Clereto de Potassio p.a. :
! Acido Nitrico Gloreto de $édio p.a. !
Acide Sulfirico : Fosfato de Aménio p.a.
; Alcool Nitrato de Aménio p.a.

Nitrato de Prata p.a.

Nitrato de Sédio p.a.

Sulfata de Amonic p.a.

Sulfate de Ferre Anidro p.a.
Sulfate de Ferrc Cristalizado p.a.

Amonia Ligquida :
Carbonato Neutro de Sédio
Cloreto de Améonio

Cloreto de Calcio Séco

Cloreto de Calcio Cristalizado Sulfato de Magnésio Anidre t.a.

Cloreto de Etila Sulfato de Magnésio Cristalizade p.a.

Clereto Férrice {Percloreto de Ferro) Sulfato de Sddio Anidro p.a,

Cloreto de S4dio Sulfato de Sddio Cristalizado p.a.

Enx&fre Lavado Suifato de Zince Cristal p.a. !

IMPORTACAQ DE PRODUTOS QUIMICOS INDUSTRIAIS E FARMACEUTICOS

FILIAL MATRIZ FILTIATL
RI1C DE JANEIROQ $A0 PAULO PORTO ALEGRE !
Rua Teofilo Otoni, 123 — s/503 Rua Silveira Martins, 53 -— 1.° and. Avenida Bento Gongalves, 2919
| Tels.: 23-3673 e 43-3570 Tels.: 32-1524 — 33-6934 ~- 35-1867 Telefone ; 3.2979
I Caixa Postal 2992 Caixa Postal 1469 Caixa Postal 1382

Abril de 1954 — IX REVISTA DFE QUIMICA INDUSTRIAL b
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Lustres Nadir

UMA TRADICRO
EM APARELHCS DE ILUMINACAQO!

* LUSTRES
* GLOBOS
* BACIAS
* PLAFONIERS
* ABAT-JOURS
* LANTERNAS
* ARANDELAS
* PENDENTES
* COLUNAS
* CASTICAIS

* REFLETORES

b

NADIR FIGUEIREDO

INDUSTRIA E COMERCIO

dA

W

SECCOES DE VENDAS:

SAQ PAULQO — Rua Floréncio de Abreu, 572 — Tel.
4-0599; Rua Independéncia, 446 — Tels,! 32-7950 e
32-79581 % RIO DE JANE!RO — Rua da Alfindega, 93
— Tel. 23-3425 x P. ALEGRE — Rua Veluntirics da
Patria, 2461 —— Tel. 2-2495 % BELO HORIZONTE —
Av. Olegario Maciel, 244 —- Tel, 2-1798 x SAQO SAL-
VADCOR -—— Rua Santos Dumont, 4-1.% — Tel. 6660 «
RECIFE — Rua das Flores, 77-1.%, 8. 3 e 4 — Tel. 6439

GLICERINA

A GLICERINA E UM PRODUTC BA- |
SICO PARA VARIAS INDUSTRIAS,
ALGUMAS REQUEREM UMA GLI-

CERINA QUIMICAMENTE PURA,
OUTRAS O TIPO CHAMADO
DUSTRIAL” OU "LOURA"

"IN- |

GLICERINA "GLINOBEL"

PARA DINAMITE, ETC.
99,09% glicerol (minimo) 31°Bé

"GLICERINA “CARIOCA"

PARA FINS FARMACEUTICOS
8959% glicerol (minime) 30°Bé

, USADA NA FABRICACAO DE SABONETES
TRANSPARENTES, DE COSMETICOS, DE

'GLICERINA "DRAGAO"

COMPONENTES DE CREMES DE BELEZA,
DE DESODORANTES, DE PASTAS DE DEN-
TES, DE BEBIDAS, ETC.

LOURA — PARA FINS INDUSTRIAIS
889 glicerol (minimo) 25°Bé
USADA NA FABRICACAQO DE TINTAS PA-
RA CARIMBOS, PLASTIFICANTES PARA

COLAS, EMOLIENTES NOS APRESTOS DE
TECIDOS, ETC.

*

PRODUTOS DA

(ia. Carioca Industrial

RUA 1.° DE MARCO, 6 — 10.° AND.

Vendas : Tels. 43-7162 e 23-2010
RIO DE JANEIRO
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TOS QUIMICOS YELLKLIROZ" 5

“ELEKEIROZY §.A. s PROD

“ELEKEIROZ” S. A.+ PRODUTOS QUIMICOS.

" QUIMICOS

o0 uUtTosS

I'R[IIIIIWS llllIMICﬂS

T PARR-

LAYOUR N dw«cm
INSETICIDAS E FUNGICIDAN

ARSENIATOS "JUPITER", de aluminjo e de chumbo
ARSENICO BRANCO
BI-SULFURETO DE CARBONO PURQ “JUPITER”
CALDA SULFO-CALCICA 329, Bé
DETEROZ (base DDT)
tipos Agricola, Sanitdrio e Doméstico
DETEROZ (lig. concentrado ¢/309, DDT)
ENXOFRE em pedras e em pd
ENXOFRE DUPLO VENTILADO “JUTITER”
FORMICIDA “JUPITER”
— O Carrasco da Salva —
GAMATEROZ ¢/ 1%, 1-149% e 2¢, de gama isd-
mere ou BHC (hexacloreto de benzeno)
GAMATEROZ ¢/ 19, BHC e 25%, Enxofre
GAMATEROZ ¢/ 159% BHC e 239 Enxdfre
G.E. 3-40 (39, BHC 40% Enxbdfre) "
G.D.E. 8540 (39 BHC 5% DDT 409% ELnxdfre)
G.D.E. 3-10-40 (3%, BHC 109, DDT 40% Enxdfre)
INGREDIENTE “JUPITER" em pedras e em pdé
{para matar formigas)
PO BORDALES ALFA “JUPITER”
SULFATOS DE COBRE

ADUBOS

ADUBOS QUIMICO-ORGANICOS “POLYSU” e
“JGPITER”

SUPERFOSFATO “ELEKEIROZ” 20/21 %, PO,

SUPERPOTASSICO “ELEKEIROZ” 16/17 % D205 —
12/13 %, K20

FERTILIZANTES SIMPLES EM GERAL

Mantemos & disposicio dos interessados, gratuita-
mente, o nosso Departamento Agrondmico, para quais-
quer consultas sobre culturas, adubagio e combate as
pragas e doencas das plantas.

REFRESENTANTES EM TODOS
OS ESTADOS DO PAIS

SAO BEN'I‘O 503 CAIXA: POSTAL 255

" SAOD PAU Lo

~ZOHIINI13, SOIIWIND somoo

b~ ZOWIINITT, SOIIWIND SOLNAOYd * 'V 'S ~ZOHIFNITL,, SODIWIND SOLNAOUd » 'V 'S

Usina Yietor Sence §. A.

Proprietdria da “Usina Conceicio”
Concei¢gio de Macabu — Est. do Rio

AVENIDA 15 DE NOVEMBRO, 1083
CAMPOS — ESTADO DO RIO

ESCRITORIO COMERCIAL
Av. Rio Branco, 14 — 18.° andar
Tel.: 453-9442
Telegramas: UVISENCE
RIO DE JANEIRO — DF
®

INDUSTRIA ACUCAREIRA

AGUCAR
ALCOOL ANIDRO
ALCOOL POTAVEL

INDUSTRIA QUIMICA

Pioneira, na América Latina, da
fermentagio putil-acetdnica

ACETONA
BUTANOL NORMAL
ACIDO ACETICO GLACIAL
ACETATO DE BUTILA
ACETATO DE ETILA

Matéria prima 100 97 nacional

¥

PRODUTOS DE QUALIDADE

mmu

Representantes nas principals
pracas do Brasil

Em Sao Paulo:

Soc. de Representagées e Importadora

SORIMA ITDA.

Rua 35
Tels.:

de Dezembro, 17, sala 23
9-7837 e 33-1476
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Sao Paulo — Rio de Janeiro — Santo André
Fabricamos e temos disponivel para entrega imediata :

MENTOL CRISTAL FE. B.
OLEQ ESSENCIAL DE HORTELA RETIFICADO
DE LIMAO, DE LARANJA, DE ANIS
MISTURAS AROMATICAS PARA VINHOS COMPOSTOS
VERMOUTES, QUINADOS & LICORES
AROMAS CONCENTRADOS DE FRUTAS

PSSP WIS o YD
Mantemos estoques de importacdo direta de :

Corantes Kohnstam para cosmética & alimentacdo
Produtos quimicos para industria
inseticidas & hervas & gomas.

CONSUILTEM-NOS

CAIXA POSTAL 1096 * SAO PAULO

)

)

CARVAO ATIVO - ALCATRAO DE PINHO

PARA REFINARIAS DE AGCUCAR,
OLEOS VEGETAIS E MINERAIS,
GLICERINA, GLICOSE E VINHO

INDUSTRIA DE DERIVADOS DE MADEIRA

=

Fabrica : Representante em S30 Paulo: Representante no Rio:
i RUA SAQ BENTO, 329 . 59
B T e A AR A f 5 AV. GETULIO VARGAS, 290
SALAS 58 E 59 4% ANDAR, SALA 402
CAIXA POSTAL 72 TELEFONE 32.1944 TELEFONE 23-1273
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RezaTzs Pr woima

JAYME STA, ROSA

SecReETARIA ba REpAcRo: Vema Maria pE FreiTas
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A PESQUISA TECNOLOCICA
AO ALCANCE
DOS INDUSTRIAIS

No momento funcionam instilutos de pesquisas
tecnoldgicas nas seguintes unidades da federacgio :
Distrito Federal, Sao Paulo, Minas Gerais, Rio Gran-
de do Sul, Parana, Sergipe, Pernambuco e Bahia, O
rapel, que vém desempenhando no progresso da in-
dustria nacional, é plenamente reconhecido, masg o
malor Ou menor servigo em condigdes de prestar
estd na dependéncia da autonomia da.direcio, rela-

ciona-se a proépria estrutura.

Os institutos, que estdo presos & burocracia co-
mum das reparticdes piblicas federais ou estaduais,
nio dispdem de flexibilidade para efetuar a maioria
dos trabalhos do interésse da inddstria. Figuram
como executores’ principalmente de operacgdes de

rotina.

Seus téenicos sdo fixos, dos quadros gerais do
funcionalismo; e, qualsquer que sejam os seus mé-
ritos de pesquisadores, ganham ordenados padroni-
zados, as vézes abaixo até dos de porteiros ou “chau-
feurs” do préprio servico publico. Se determinado
instituto recebe o pedido para realizacio de traba-
Iho, reconhecidamente 1til, para o qual nio disponha
ao menos de um especialista em seu quadros, nio o
podera levar a efeito pela impossibilidade legal de

contratar um técnico de fora.

Néo contam os gquimicos e engenheiros, que tra-
balham nos institutos burocratizados, com facilidades

proprias para freqiientar, tanto no pais como no

cstrangeirae, cursos de aperfeicoamento ou especia-
lizagdo. Devem, quando muito, contentar-se com
bolsas oferecidas por terceiros, sujeitando-se as con-

dicdes que forem estabelecidas.

Tais organismos, vivendo nos circulos fechados
dos orcamentos gerais dos governos, preparados com
muita antecedéncia, niao dispdem de prerrogativas
para aquisicao de aparelhos e material de acérdo
com as circunstancias e solicitacdes do momento, nem
podem recolher a seus cofres a renda do seu trabalho.
Chegam ao ponto de rejeitar servico de utilidade
coletiva para nao consumir, por exemplo, os reati-
vos do programa de rotina.

Estamos numa fase de realizacdes industriais de
tal magnitude que necessitamos de institutos de pes-
quisa tecnolégica bons, eficazes e solicitos, para aju-
dar a resolver os problemas que forem surgindo no
campo da producio. Deve ser ativa, pronta, a acéo
désses institutos, indo sempre que possivel ao encon-
tro das necessidades da indﬁsrcria.

Eles devem possuir um corpo de tecnologistas
de primeira classe, recrutados entre os quimicos,
fisicos e engenheiros de sélida base cientifica e qua-
lidades especiais de pesquisador, submetidos a cur-
sos periodicos de aperfeicoamento, bem pagos e com
tempo integral, impedidos de exercer atividades es-

tranhas, a ndo ser as do magistério superior.

E’ preciso aparelhar todos os institutos brasilei-
ros de pesquisa tecnologica a fim de que sejam postos
ao alcance dos industriais os seus intimeros servicos
e a prestimosa assisténcia que estdo em condigdes

de oferecer.

Abril de 1954 — 75 REVISTA DE
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PROCESSOS DE SAPONIFICACAO CONTINTUA

A fabricacio de sabdes é uma
das mais antigas inddstrias qui-
micas do mundo, mencionada }a
no Antigo Testamento e pelos his-
toriadores e cronistas gregos e la-
tinos. Esta inddstria comegou a se
desenvolver na Eurcpa desde o
século XV e tomou um vulto par-
ticular no decorrer do século pas-
sado, com o desenvolvimento da
fabricaciao dos dlcalis em grande
escala,

Se as dimensbes, porém, das
instalactes de saponificacdo de
caldeira aberta aumentaram em
proporgdes consideraveis, os pro-
cessos ficaram os mesmos que na
Idade Média. O empirismo, a ro-
tina, os segredos das familias dos
saboeiros, continuaram a ser reis.
E7 interessante ohservar que mes-
mo hos Estados Unidos a fabrica-
¢do da massa do sabdo, na maioria
das industrias, é efetuada nos ta-
chos cléssicos, embora de dimen-
sées e de nimero enormes.

Mas, o progresso técnico acabou
atingindo também esta indtstria,
€ 08 meios técnicos de manuten-
¢do, os metais anti-corrosivos, a
técnica de alta pressdo e tempera-
tura, ou de alta rotacio das cen-
trifugas, permitiram a alguns
construtores eriar aparelhagens
cada vez mais perfeitas e flexiveis,
tentando reduzir o tempo de pre-
paragdo do sabdo, diminuinde a
importancia dos investimentos em
matérias primas, reduzinde a im-
portdncia da maquinaria necessa-
ria, pela perfeicio mecénica redu-
zindo os custos da conservacio
desta, reduzindo o espaco ocupado
pelas instalacoes, diminuindo a
méo de obra, aumentando a segu-
ranga da fabricacdo, pela reducao
da proporcio dos defeitos, supri-
mindo as aparas e finalmente ope-
rando em aparvelhos hermética-
mente fechados em locais limpis-
simos com aparéneias de enormes
laboratérios, onde a matéria prima
entra de um lado por encanamen-
tos herméticos, se transforma nu-
na sucessao de operagdes efetua-
dag também em reatores herméti-
cos, e de outro lado sai o sabio
pronto sob a forma de uma barra
continua pronta a ser cortada,
conformada, estampada ou carim-
bada, esperando assim sdmente
um dispositivo de embalagem au-

Enc. STEPHAN DE NAGQURSKI
Rio de Janeirc

yie

tomatica e a saida da fabrica num
caminhdo de entrega, limpo e bri-
Ihante. Tudo isto com a interven-
¢éo de um pessoal que se reduz a
um, dois ou trés homens, vestidos
de branco !

Assim nasceram aparelhagens
que permitiram :

1) A reducdo dos estoques das
matérias primas;

2) Aumentar a rapidez do ciclo
de fabricagao (de muitog dias
éle passou a poucas horas);

3) A reducdo a poucas pessoas
da mao de obra necessaria;

4) A colocacao da fabricacdo em
locais claros, limpos e redu-
zidos;

5) O contréle completo do pro-
cesso da saponificacao e de
processos auxiliares;

6) Conseguir uma qualidade
uniforme do produto.

Para dar ums idéia de o gue foi
feito neste dominic e para possi-
bilitar a comparacio de diversos
métodos de saponificaciio continua,
vamos descrever em grandes li-
nhas os principais processos que
funcionam em diversas partes do
mundo e que representam o pro-
gresso dos vinte ultimos anos.

Vamos abster-nos de alguma
critica ou elogio particular, pois o
rendimento de cada sistema é su-
bordinado, néc somente & perfei-
cio da concepclo e da realizacio
da aparelhagem mesma, mas tam-
bem as condigdes locais da explo-
ragdo, considerando aqui as fontes
de abastecimento de matérias
primas, o eguipamenio industrial
da regido, a formacao técnica do
operariado em geral e do pesscal
escolhido em particular.

Assim, nfo se deve tratar de
montar tal ou tal instalacdo, pa-
recendo mais automatica ou pro-
cedendo de um pais mais indus-
trial, mas se deve escolher uma
aparelhagem que pareca convir
melhor as condigdes do mercado
do pais.

PROCESSO CLAYTON (USA:

Aplicado em grande escala .
Estados Unidos, na Refining Ine
€ um dos primeiros que obtiverar
a consagracao industrial. As pr:.-
meiras patentes datam de 19%35.

Neste sistema, as gorduras en-
tram no ciclo de fabricacdo com
uma temperatura de mais de 80T
e as lixivias entre 27 e 50°Bé. Re-
ferindo-nos ao esquema da Fig- 1.

0 primeiro contato dos materizis
se faz a temperatura de 100°C & &
pressdo de 3,5 kg num misturadar
3. Depois o material penewra
aquecedor 4, onde a temperzturs
sobe até perto de 300°C e a pressie
a mais de 17 kg. Déste sguscadir
o sabdo ¢ injetado dentro Ze wmr
baldo de expansio 5, onde ze ope-
ra a evaporagao da glicerina. jm-
terceptada por uma instalzcio de
condensacdo 6-9. O sabic num
estado viscoso é enviado 25 ealu-
nas de lavagem sucessives e de
resfriacdo progressiva 11 zries de
sair da instalagio com umsz temn-
peratura de ordem de 30°C.

A aparelhagem, além disto. comm-
porta, naturalmente. diverscs es-
tagios de refinacdo de satvie. bom-
bas volumétricas, disposi
mostaticos,
méticos, ete.

o

iivos fer-
e

transportacores

tencdo de sa
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acidos gordurosos; éle deve ser
completado eventualmente por
uma instalacao de purificacao ou
de preparacao prévia dos acidos
gordos. Naturalmente, uma insta-
lacdo de acabamento do sabao
deve completar o conjunto.

PROCESSO SHARPLES (USA)

E’ também um dos mais antigos
processos que funcionam em gran-
de escala, sobre tudo nos Estados
Unidos, segundo numerosas paten-

¢

s
Ezc’»:ﬁ:,.

tes, das quais as primeiras datam
de 1938.

A temperatura das reacoes nes-
te sistema é normal, quer dizer,
da ordem de 100°C. A pressao é
a atmosférica.

As operacoes consistem em tra-
tamento repetido dos acidos gor-
durosos com lixivias em 4 estagios.
Cada estagio comporta um mistu-
rador — reator 1 que emulsiona
o material e onde se opera a sapo-
nificacdo progressiva, e uma cen-
trifuga especial 2 que separa o sa-
bao das lixivias usadas, que vol-
tam ao ciclo. A quarta passagem
pela ultima centrifuga da o sabéao
puro, definitivo. Este processo
produz também, de outro lado,
liquidos carregados de glicerol
que devem ser destilados separa-
damente. O sabao pronto deve ser
acondicionado segundo as exigén-
cias do mercado numa instalagao
também separada.

O esquema da Fig. 2 mostra o
conjunto da instalacdo, compor-
tando tanques de matéria prima e

.
e

bombas volumétricas que as man-
dam para misturadores — reato-
res 1 de onde prosseguem para as
turbinas centrifugas 2. Natural-
mente, diversos aquecedores, me-
didores e bombas de circulacao
completam a instalacao.

Este processo produz um sabio
puro, de alto teor de acidos gordos,
que pode servir como base para a
obtencao de saboes com cargas di-
versas, o que, naturalmente. ne-
cessita de instalagoes complemen-
tares.

PROCESSO PROCTER & GAM-
BLE (USA)

A saponificacdo é operada num
misturador de alta velocidade,

mas numa pressiao e temperatura
normal, da ordem de 100°C; de-
pois o sab@o é comprimido a perto
de 40kg e aquecido a mais de

Fi [ 3 |

200°C. Neste estado o sabao é in-
jetado num tanque de expansio
onde éle perde a humidade. De-
pois prossegue em estado pastoso
para um resfriador do tipo “Vo-
tator” e sai por uma fileira com
temperatura de 65° sob a forma
de uma barra pronta para o corte;
mas antes da prensagem éste sa-
bao precisa de mais um resfria-
mento.

Segundo o esquema da Fig 3, as
gorduras entram num tanque 3
concorrentemente com o 6xido de
zinco, de onde sdo dirigidas a uma
autoclave de hidrdlise 13.

As gorduras fornecem, de um
lado, os acidos gordurosos que se
acumulam em 23 e, de outro lado,
adguas glicerinosas que sao desti-
ladas em 21. Os acidos gordos sido
ainda purificados por destilacio
em 26-27. De 1a penetram conjun-
tamente com as lixivias, estocadas
no tanque 39, num misturador-
reator 41 de alta velocidade, onde
se faz a saponificacdo que se acaba
num outro misturador 42. O sabao
¢ comprimido em seguida a perto
de 50 kg pela bomba 45 e aquecido
a 200°C em 46, o que acaba com-
pletamente o processo de saponi-
ficacdo. O sabao penetra depois
num tanque de expansao 48, de
onde é aspirado e expulso por um
expeller 51. Este sabdo, ainda
quente (65°C), deve ser completa-
mente resfriado numa camara fri-
gorifica 55 antes de ser prensado
e embalado.

Esta instalagédo, como se vé, pode
receber os acidos gordurosos de
uma instalagdo de desdobramento
das gorduras de um tipo qualquer
(1-23) e necessita, para um aca-
bamento completo, de uma insta-
lacao frigorifica complementar. O
sabdo, para o qual é prevista esta

| SESERCERE
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instalacdo, € do tipo de alto teor
de acidos gordos; naturalmente, se
necessario, éle pode ser “diluido”
numa instalacdo particular.

PROCESSO DE LAVAL
(SUECIA)

Este processo lembra o proces-
so Sharples; éle é caracterizado
pela presenca de certa quantidade
de sabdo pronto, no meio da sapo-
nificacdo de gorduras e lixivias
novas. Os autores pretendem, ale-
gando razodes fisico-quimicas, que
desta maneira a saponificacio so-
fre um efeito catalisador, peloc fato
da presenca de uma guantidade
adequada de sabéo pronto. De ou-
tro lado, na realizacdo do proces-
so, com pressac e temperatura
normal, se usam separadores cen-
trifugos, dos quais a firma De La-
val € célebre especialista e cons-
trutora.

O esquema da Fig. 4 da uma
idéia da instala¢io. As bombas 1
e 2 mandam a coluna reatora 4,
respectivamente, lixivias e gordu-
ras. Certa quantidade de sabio ja
pronto circula nas colunas 4 e 6
por intermédio de uma bomba 3.
Da coluna 4 o material prossegue
na coluna reatora 6, onde a sapo-

nificacdo é ainda mais adiantada.
Parte do sabfo procedente desta
coluna é posto em circulacio a ti-
tulo de ecatalisador, enquanto que

o excedente, correspondente a
quantidade de gorduras e lixivias

novas enirando no ciclo, vai para
a coluna 7, onde a saponificacio
é completada. A massa, entdo, é
enviada a uma coluna 9 de relar-
gagem, cnde o eletrdlito de relar-
gagem provém da centrifuga 15.
0 material da coluna 9 passa, en-
tdo, pela centrifuga 10, onde o
sabio é separado. O sab3o limpo é
enviado sucessivamente as colunas
19 e 24 por intermédio das centri-
fugas 15 e 21. Cada vez éle é tra-

PROCESSO MONSAVON
(FRANCA)

E’ um dos mais recentes. Os
construtores tentaram evitar o
uso de aparelhos numerosos de
alto rendimento mecénico (alta
rotacdo)}, sempre de regulagem e
conservacio delicada. Preferiram
grupar os diversos estigios de sa-
ponificacdo e de relargagem numa
coluna s6. O esquema da Fig. 5

SEAGEREA AT
PEANCERUBIING |

tado, com o fim de refina-lo, com
lixivias, restabelecendo em cada
estagio um equilibric de fases. G
teor do sabdo em acidos gordos é
estabelecido na coluna 19 e a ear-
ga € incorporada na coluna 24,
Cada estdgio comporta, natural-
mente, apareihos de contréle ve-
lumétricos e meios de exiracio de
amostras. O conjunto de trés cen-
trifugas pode produzir uma tone-
lada, por hora, de sabdo.

Com sec vé, a extracio de glice-
rol das lixivias, que saem do se-
parador 10, deve ser feita numa
destilaria separada, e a compressio
e o acondicionamento do sabio
também devem fazer parte de uma
instalacio particular.

Parece que esta instalacio é so-
bretudo prevista para fabricacéo
de sabdo de alto teor de Acidos
gordurosos e, sendo as particula-
ridades das centrifugas em geral
a exfracio de sabfes “diluidos”
(30 % de Acidos gordos), poderia
ser dificultado; em conseqliéncia,
para obter tais sabdes, uma insta-
lacdo particular de “acabamento”
deveria ser prevista.

mostra o principio do sistema, on-
de a saponiticacdo se faz pratica-
mente com pressdo atmosférica
numa temperatura de 90°C, por in-
termédio de emulsdo de uma lixi-
via de soda caustica a 35 %, com
acidos gordurosos ou gorduras.
Esta emulsdo é operada com a
ajuda de um dispositivo emulsor
de consepcio especial chamado
moinho coloidal 1; ela deve ser
bastante intima para provocar uma
saponificagao completa e quase
instantdnea. O emulsor se encon-
tra em cima de uma torre chama-
da homogeneizador e abastecida,
por intermédio de bombas dosa-
doras, de acidos gordos e soda
ciustica. Do emulsor o material
desce a uma zona de reacdo, 2 onde
se faz a saponificacio. Esta reacio
exotérmica produz calorias, re-
cuperadas pelas camisas de agua
apropriadas, de onde a dgua quen-
te a 87°C vai ser usada para aque-
cer outros elementos do conjunto.
O sabfo “cru” da zona de reagio
2 cal num balao regularizador 3,
em baixo do homogeneizador, on-
de éle permanece sdomente 10-15
minutos e onde se acaba a saponi-
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ficaeha. Meste estogio bestes sbo

fivitos para comtrelsr es slcalis B-
wres e o5 acidos gorduroscs nio
saponificados, para poder calcular
&3 ad.,w:@en- d-: COITRCAO nece:lsd:'za\

precisao a entrada e a saida dos
materiais, sem precisar de inter-
venches constantes do contréle
quimico.

A desglicerinizacao do sabao
“cru” se opera numa torre “de la-
vagem”, onde éle penetra pela
base e circula lentamente de bai-
xo para cima encontrande uma
contra-corrente de lixivia, que ti-
ra ¢ glicerol do sabio “cru” e gue
se enriquece de glicerol a medida
que desce. Esta forre tem cérca
de nove metros de aitura e um
metro de didmetro, e é dividida em
4 partes equipadas cada uma com
dispositivo mexedor horizontal e
é agquecida por camisas de Agua
proveniente da torre de homoge-
neizagio. O sabao, progredindo na
direcdo de cima da torre de lava-
gem. & bem lavado, pouco a pPouco
perde os glicerois e a lixivia mes-
ma da lavagem. Em cima da torre
se acha um wmisturador 4 alimen-
tado de sabao lavado, que recebe
uma proporgdo adeguada de agua
quente para operar o acabamento
desejado.

Neste meio tempo as lixivias de
lavagem carregadas de glicerol
caem na parte baixa da forre 5 e
sdo dirigidas  intermitentemente
para a instalacio separada da des-
tilacdo da glicerina.

O sabdo acabado prossegue da
parte alta 4 da torre de lavagem
para um tanque de decantacao, 6

prnde se separz o sabas do refino.

Urna deia e sa dos cons-
trutores e Introduzir o
sabhdo nesie decantador, stavemen-

-

te. par um cano perfurado 7 & no
nivel da separacao dos materiais,
de forma gque a decantacio se faz

de maneira continua, podendo o
sabdo pronto ser tirado da parte
superior do tangue pelo cano §.

O principio déste processo con-
siste numa saponificacao por meio
de. emulsao Tntima das gorduras
com alealis e numa lavagem repe-
tida e racional do sabdo, que é a
refinagao continua déste, e em que
ag lixivias usadas n&o entram mais
no ciclo das operacdes.

E’ quase supérfluo observar que
a instalagBo completa & muito

rmels COmIpiEXE. como ja o mosira
5 esquema de Fig. 6, e comporta,
entre outros, certa quantldade de
bombas volumeétricas., Também a
fotografia Fig. 7 da uma idéia do
aspecto da torre de lavagem, gue
é um conjunto bastante complexo
em si mesmo.

Fste processo é previsto e usado
sobretudo para fabricagcido de sa-
boes refinados de alto teor de aci-
dos gordurosos do tipo tcalete ou
Marseiha.

PROCESSC HOFFMANN
(ALEMANHA)

E' o mais recente sistema pdsto
em funcicnamento industrial, em
1642, na Europa Oriental, em con-
digdes de abastecimento irregula-
res. O processo Hoffmann é carac-
terizado pela saponificacdo sob
alta pressio de 20-25 kg e sob a
temperatura de 200°C, o que per-
mite uma destilagio de vapores
de glicerina provenientes da sapo-
nificacéo a alta temperatura, por
meio de simples resfriacdo déstes.
O vprocesso Hoffmann permite
também a recuperacio e a com-
pressiao do acido carbanico (CQO.).

O esquema da Fig. & mostra o
principio do funcionamento da
instalacdo. As matérias gorduro-
sas de preferénceia péviamente lim-
pas, estocadas num tangue 1 sao
tomadas por uma bomba 3, coo-
perando com uma valvula regula-
dora de pressic 4 que os empurra
sob pressdo de 20 a 30 kg para
dentro de um baldo aquecedor-
misturador 6-7, sendo o débito
marcado por um medidor veolu-
métrico 5. De outro lado, a lixivia
por meio anflogo penetra no balao
6-7. O aguecimento se faz pelo va-
por a 10-12 kg até 180°C por meio
de uma caldeira do tipo especial
que faz parte da instalacido. A rea-
cao de saponificacio exotérmica
aumenta esta temperatura até
200°C e a pressio regulada por
uma valvula especial sobe até
20-25 kg. Nestas condigdes, a sa-
ponificagao dura somente alguns
minutos e neste estagio o material
penetra num reator 8, cnde é me-
xido, triturade e laminado para
conseguir uma saponificacio per-
feitamente completa. As amostras
podem ser tiradas déste aparelho.

O material constituide de sabao,
de glicerol, de Agua e de gases de
saponificacdo é injetado de modo
continuo por meio de uma valvula

Abril de 1954 — 74
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de expansio 10 numa coluna de
vacuo 11, onde a expansdo provoca
a evaporacao espontinea, gue eli-
mina os gases, a agua e a maior
parte do glicerol, sob a forma de
vapor, que pela parte superior da
coluna é encaminhado & coluna de
vacuo 12, onde se sepfara o glice-
rol. Na coluna 13 a agua é conden-
sada com o teor de 1-2 % de gli-
cerol; ela é novamente dirigida
para o ciclo das operagdes, en-
guanto gue os gases nic conden-
sados sao tirados por uma bomba
ou ejetor 16.

O sabao cai na parte inferior da
coluna 11 com temperatura de
150°C e um teor de 82-83 % de
acidos gordos; de la o sabdo pene-
tra num resfriador 18, onde a
pressdo é de 5-8 kg e a tempera-
tura de 100°C. Ali se incorpora ao
sabio 4 devida carga, sob a forma
de agua, corantes, agentes aroma-
ticos, sais diversos, ocu minerais,
ete., até o sabdo alecancar a gua-
lidade desejada com o teor de aci-
dos gordos tedricamente, tio baixo
quanto é preciso.

A massa pronta prossegue nos
misturadores-resfriaderes 23 e 24
e finalmente sai através umsa
prensa expeller com uma pressio
de 100 kg sob a forma de uma
barra continua, para ser cortada,
estampada, ou carimbada e, por
fim, embalada., Para fiscalizar o
funcionamento da instalacao, fa-
bricando uma tonelada por hora
de sabao de 60 % de acides gordu-
rosos ou duas toneladas de sabao
de 30 % de dcidos gorduroses, uma
80 pessoa é suficiente.

A instalacac assim apresentada
pelos construtores parece comple-
ta, permitindo obter automatica-
mente sabdes de altissimo teor de

dcidos gordos (83 ¢), como tam-
bém de baixo teor (30 % ). Pode
observar-se agqui que os constru-
tores se inspiraram em particular
no processo Clayten e consegui-
ram criar um conjunto completo
de grande flexibilidade e de sim-
plicidade relativa aproveitando a
experiéncia adquirida neste domi-
hio, durante varios anos, pelos an-
tecessores. As fotografias (Fig. 8-
13) mostram, respectivamente : os
aparelhos de dosagem e de reacio;
de evaporacao e de desgliceriniza-
¢do; de incorporacao de cargs e de
aquecimento; misiuradores-esfria-
dores; prensagem e saida. As fo-
togratias permitern imaginar as
proporgoes da aparelhagem com-
parada ao tamanho do homem.
Sendo a producao déste conjunto
de 1000 kg por hora de sabao de
60 Y de Aeidos gordos ou 2000 kg
por hora de szabao de 30 %, pode
observar-se que esta instalacio
ocupa um lugar bem reduzido.

g9

Esj'fo_

Os principals processos, que Nnos
forneceram o assunto déste rapido
apanhade, foram concebidos, rea-
lizados e adaptados nas condicdes
do mercado das regides onde éles
nasceram. Nestas regides, gue sao
os Estados Unidos e a Europa QOci-
dental, o sabdo mais comumente
pedido & o de alto teor de acidos
gorduroso  {como simbolo pode-
mos citar o sabdo de Marselha
“72 2.7y, De outro lado, particular-
mente nog Estados Unidos, as ma-
térias primas sdo fornecidas com
uma gqualidade e com caracteris-
ticas altamente uniformes e num
estado de pureza particular; en-
quanto gue na Europa, devide 2
grande proporcio de matérias
primas importadas para a indas-
1ria saboeira, sobretudo dos paises
coloniais primitivos, esta regula-
ridade deixa bastante a desejar,
de mode que as saboarias euro-
péias sao obrigadas a usar guase
sempre instalacoes de purificacao,
sobretudo de gorduras. Iorgosa-
mente, nestas condicbes, as insta-
lacGes de saponificacio continua
devem ser acompanhadas de tais
e tals dispositivos de purificagao,
o gue os construtores as vézes es-
quecem de mencionar nas suas
propostas de instalacao.

A escolha, nestas condicoes, de
um sistema continuo de saponifi-
cacdo, devendo funcionar em con-
dicbes do mercado brasileiro, de-
ve ser feita com muito cuidado,
considerando-se os pontes princi-
pais seguintes :

1} Possibildade de utilizar ma-
téria prima de qualidade ¢
caracteristicas instaveis, o
que pode exigir uma instala-
cao particular de purificacao

Fis',’ 41,
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: Figl'l2.

por filtragem, tratamento
quimico ou fisico, sobretudo
no que diz respeito as gor-
duras.

2) Possibilidade de fabricar com
a mesma eficiéncia saboes de
teor variavel de acidos gor-
dos dentro de largos limites
(30-70 %), sem necessitar pa-
ra isso de aparelhagem com-
plementar.

3) A instalacao deve comportar
o menos possivel aparelhos
mecéanicos de alto rendimen-
to, sempre muito dificeis pa-
ra conservar e regular e, ne-

Fig.13.

cessitando de um pessoal me-
canico particularmente acos-
tumado ou especializado.

4) A instalacdo deve ser cons-
truida com materiais tais e
orgaos de tal resisténcia que
praticamente nao precisas-
sem éles de ser trocados, pelo
menos, durante um tempo da
ordem de um ano.

5) A instalacao deve comportar
0o menos possivel pecas cha-
madas ‘“especiais”, quer di-
zer, de importacdo inevita-
vel.

6) A instalacdo deve ser acom-
panhada de uma descricéo,
nao somente do funciona-
mento, mas deve dar tam-
bém indica¢des sdbre os ma-
teriais usados nos diversos
érgaos vitais do conjunto,
possibilitando a confeccao no
pais, no caso de necessidade
das pecas de substituicao.

Achamos que, satisfazendo a
estas condi¢ées, uma instalacdo de
saponificacdo continua poderia
funcionar corretamente nas con-
dicoes atuais da industria e do
mercado brasileiros.

Nao podemos deixar de observar
que varios o6rgaos dos sistemas ci-
tados podem ser, hoje em dia,
construidos pela industria brasi-
leira; a importacdo limitar-se-ia,
assim, aos elementos de constru-
cao verdadeiramente especial.

Durante a redacao déste traba-
lho foi estabelecido o novo salario
minimo dos operarios da industria.
Dada a elevacdo do custo da mao
de obra que resultara, as vanta-
gens da mecanizacdo dos proces-
sos quimicos representam uma im-
portancia particular na economia
das saboarias.

Produtos QUIMICOS

-

O3TENCAO DO ACIDO SULFURICO
POR ELETROLISE

A eletrolise duma solucao de sulfato
de sbédio nas cubas de diafragma so6
permite obter &cido sulfurico com um
mau rendimento, nitidamente melhora-
do pela despolarizacdo do anddio com
uma corrente de SO, na presenca de
um catalisador de oxidacao; pesquisas
foram efetuadas a respeito de compos-
tos de manganés heptavalente e sobre
o &cido tungstico. Na presenca déste
ultimo o SO, se dissolve numa solucdo
de sulfato de soédio, acidulado, duas a
trés vézes mais depressa do que na
presenca de MnO, ou de K,MnO,.

A velocidade de dissolucdo de SO,
numa solucdo de sulfato de cobre é
nitidamente aumentada pelo MnO, -+
+ K,MnO,.

Submetendo-se uma solu¢do de sul-
fato de sodio a eletrolise e resfriando-
se a — 10°, depois praticando-se gra-
dualmente uma eletrélise combinada de
sulfatos de so6dio e de cobre em pre-
senca de um catalisador e de uma cor-
rente ininterrupta de SO, na cuba ané-
dica, obtem-se, na primeira fase, acido
sulfurico, a 25-30%; na segunda fase,

a eletrdlise combinada fornece acido a
47-50%. Obtem-se um acido com a
mesma concentracao pela eletrélise de
sulfato de cobre.

As perdas da corrente elétrica nio
ultrapassam 30-35%.

(S. W. Wassliew, Chem. Techn. Ber-
lin, 3, 7 e 8, 198-200 e 233-235, julho-
agosto de 1951, seg. Chim. & Ind., 67,
4., 1952).

OS POLIFOSFATOS ALCALINOS

Os polifosfatos alcalinos, principal-
mente os polifosfatos de sbédio, tém
grande importancia na industria quimi-
ca. O artigo descreve a proporcao do
orto, meta e piro-fosfatos em solucao
de 4gua pura a 100°C e em uma solucao
a 1% de hidroxido de sédio a 100°C.

D4, ainda, os principais métodos de
preparacao, composicao, meétodos de
analise, propriedades dos polifosfatos
de sédio com tabelas e graficos, prin-
cipais aplicacoes dos polifosfatos de
soédio e a producdo atual dos polifos-
fatos em geral.

(J. Bigeon, L'Industrie Chimique, 39,
249-256, setembro de 1952).

SINTESE DO FENOL PELA OXIDA-
CAO DIRETA DO BENZENO

O trabalho estuda um novo método
de oxidac@o direta do benzeno a fenol
pela descarga elétrica, livre das difi-
culdades usualmente encontradas com
outros métodos de oxidacdo.

Dentro das limitacbes da aparelha-
gem, a pressao que se deve usar é de
6 a 12mm de Hg a 3 000 ou 4 000 volts,
dando uma velocidade de conversdo de
10 a 12 mol. por cento, com cérca de
0,1 grama por minuto.

Esta velocidade de conversdo pode
ser aumentada consideravelmente, a
fim de que possa ter aplicacdo comer-
cial.

(Ju Chin Chu e Donald F. Othmer,
Industrial and Engineering Chemistry,
junho de 1953).

PREPARACAO DO CLORETO
DE ALUMINIO ANIDRO

Misturas de cloro e de acido clori-
drico em presenca ou nio de diluentes
inertes sdo mais eficazes do que um
s6 géas para a producdo de AICl, a par-
tir de alumina e de carvio.

A temperatura da reacdo pode ser
abaixada até 500° conservando bons
rendimentos. A mistura gasosa, dando
o melhor rendimento, é composta de
2 p. de cloro, 1 p. de &cido cloridrico e
p. de nitrogénio.

(W. D. English, Canad. J. Techn. 30,
7-8, 178-179, julho-agdsto de 1952).
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DESENVOLVIMENTO DA
NACIONAL DE TINTAS E VERNIZES

A indisiria de tintas no Brasil &
de certo modo recente. Comecou com
iniciativas de pequeno vulio, tatean-
do e aos poucos adquirinde  condi-
coes de relativa firmeza. As matérias-
primas eram importadas, e nio havia
nenhuma dificuldade na sua obten-
cao. A colocagiio dos produtos nacio-
nais, como facibmente se compreen-
de, era dificil e requeria grande es-
forco de persuasiio, pols as tintas im-
portadas eram  oferecidas a precos
convidativos, sem falar nos outros fa-
tores de qualidade, variedade de ti-
pos e renome comercial.

Entretanto, os empreendimentos
brasileiros foram tomando consistén-
cia e se tornaram gradativamente vi-
toriosos, gracas a providéncias de na-
tureza econdmica, comd aquisicio de
jazidas de determinados pigmentos,
ou contrdle, isto ¢, dominio de cer-
tas matérias-primas baratas, e gracas
{ boa organizagio comercial.

Conquanto a parte técnica seja de
maxima importincia, nio se pode di-
zer que as fdbricas venceram porque
dispusessem e perfeita assisténeia
técnica. O que, evidentemente, se
mostrou cecisive foi u eficiente en-
grenagem de vendas. Com vagar e
persisténcia puderam algumas Idbri-
cas nacionais estabelecer uma organi-
sa¢io comercial plenamente ativa, res-
ponsz’wél pela distribuicio e venda
“de suas mercadorias. Nem sempre con-
seguiram os importadores montar um
sistema eficaz e permanente de dis-
wibuicio, em virtude mesmo do ca-
riter transitorio das representacdes.

O aperfeicoamento téenico veio de-
pois, quando se acentuou a concor-
réncia no mercado entre produtos fa-
bricades no Brasil e quando na in-
dustria em geral se passaram a apli-
car os conhecimentos da moderna
tecnologia como medida necessdria
de progresso e mesmo de subsisténcia.

Compreenderam industriais estran-
geiros que para nido perder o mer-
cado do Brasil, 33 ponderivel e apre-
sentando  sensiveis manifestactes de
amplo desenvolvimento, somente -
nhiam um caminho a seguir: montar
[ibricas no nosso pals. Assim vieram
para ci algamas emprésas.

Hoje trabatham no territorio na-
cional algumas dezenas de {4bricas de
tintas, esmaltes, lacas e vernizes. A

tendéncia gerzl ¢ o [uncionamento
de grandes organizacoes, gue aten-
dam ao ripide progresso do pais, es-
pecialmente no campo das constru-
coes.

O desenvolvimento da  inddstria
nactonal de tintas nestes (ltimos anos
tem sido verdadeiramente notivel
Uhn fato que mostra Gsse impeto ¢
a ampliacio verilicada nas instala-
coes de fdbricas. Alguns estabeleci-
mentos construiram recentemente ou
estio construindo novas sedes, maio-
res € mais elicientes.

Ja se mostra auto-suliciente o pais
na maioria dos tipos de tintas, E a
prova ¢ a denegagio de licencas de
importacdo baseada em dados irrefu-
vivels apreseniados pelos fabricantes
NACIiONals.

Hd determinados tipos ainda que
rig sdo produzidos no pais, ou o sio
em quantidades muito [imitadas, Al-
guns désses cipos, aitamente especia-
lizados ou de insignificante consumo,
nao apresentam interésse de explota-
ragio comercial. Qutros, no entauto,
podem ser explotados com vantagem;
se ainda nio o foram ¢ porque cer-
tamente as grandes [dbricas estio
muito ocupadas com as suas linhas
de produgio, ndo tendo oportunida-
de de Thes dedicar atencio.

O desenvolvimento da industria se
deve a vidrios fatdres, mas sobretudo
is grandes solicitagdes do mercado in-
terno. O Brasil atingiu um nivel tal
de progresso industrial que o obriga
4 TECOITErN A0S $EUS PrOprios recursos,
sempre que possivel, a fim de satisfa-
zer as necessidades do consumo na-
ctonal,

O amadurecimento de ativa menta-
lidade industrial; a existéncia local
dewerta quantidade de matérias-pri-
mas; a formacio de uma equipe de
tecnicos e profissionais qualificados
no ramo; as atuals facilidades de co-
locaciio dos produtos manufaturados
hrasileiros, em conseqiiéncia da con-
cepgio coletiva de que a inddstria na-
cional satisfaz plenamente; a politica
dos orgios do govérno, que atua no
sentido de estimular e amparar as
justas atividades da produc¢io nacio-
nal; — sdo fardres que muito concor
reram e continuam concorrendo para
o progresso da industria pacional de
tintas e vernizes.

INDUSTRIA

Outra prova da capacidade de‘pro-
gresso dessa incdistria ¢ a politica se-
guida por algumas grandes organiza-
¢hes de procurar auto-suficiéncia em
algumas  das matérias-primas  ainda
importadas.

E 0 caso, para exemplificar, de
wa firma que montou duas fibri-
cas de dxido de zinco, uma no Rio
de Janeiro e a outra em Sio Paulo,
ambas em pleno [uncionamento, e
uma fibrica de dxido de ferro sinié-
tico no Rio de Janeiro. £ o caso
ainda de uma companhia que mon-
ton em Sdo Paulo um conjunto de
fibricas de dcido sulfurico, bidxido
de titdnio, alvaiade de titinio e com-
postos de bdrio; ésse conjunto tem
tuncionado em escala reduzida. em
conseqiiéncia da escassez ocasional de
enxdlre, E o caso também de certas
Fabricas de tintas que produzem, para
consumo proprio, algumas resinas sin-
Léticas.

De grande importincia no parque
industrial brasileiro, a atividade da
Labricacdo de tintas, esmaltes, verni-
zes e lacas estd no caminho de notd-
ria prosperidade, nio obstante difi-
culdades e deficiéncias encontradas
aqui e acold; atentese em gque ela
crescerdt com o desenvolvimento das
ndustrias de construcies, dos equi-
pamentos, dos veiculos e dos intme-
ros artelatos e objetos de uso na vida
moderna.

Em 31 de marco de 1953,

T8 9%,

Gorduras

OLEQ DE OITICICA

Considerando a escassez e o preco de
outros 6leos secativos, ¢ autor empre-
endeu um estudo a respeite de tintas
e vernizes com base de 6leo de oiticica,
assuntco de especial interésse para o
Brasil.

Apés historiar a industria do dleo,
desde 1923, o autor expds a sua fa-
bricacdo, composicdo e propriedades,
abordande finalmente a tecnologia de
sua utilizacao.

Sao dadas numerosas féormulas de
tintas e vernizes contendo variadas re-
sinas e outras matérias primas.

{W. A. Bush, Paint 0il & Chemical
Review, 114, n, 22, 14, 16 e 17, 25 de
oufubro de 1951)
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EMPREGO DO ALCATRAO DE VOLTA REDONDA
NA INDUSTRIA DE ARTEFATOS DE BORRACHA

O presente trabalho tem como
objetivo estudar o efeito do alca-
trao de hulha produzido pela Cia.
Siderurgica Nacional nas composi-
¢oes de borracha e as possibilida-
de de seu emprégo, como plastifi-
cante, na industria de artefatos de
borracha.

A Cia. Siderurgica Nacional pro-
duz 12 tipos de alcatrao, classifi-
cados de RT-1 a RT-12 em ordem
crescente de consisténcia. Estes
tém sido destinados quase que ex-
clusivamente a pavimentacio de
estradas; é sob éste aspecto que
mais minuciosamente tem sido es-
tudado, havendo um bom numero
de trabalhos s6obre o assunto.

Escolhemos para nosso estudo

Agua por volume
OB, S0 oo 3 %, 5 ek, 81 s e
Péso especifico

A 29/25%C; M. «cowviwmeeaomnason
a

Viscosidade especifica

Engler, 50cm® — 40°C ..........

BOPE irime. wprsanem
Teste de flutuacdo a 50°C .......

Teste de destilacao) até 170°C
em material ...... ) até 270°C
livre de agua .....) até 300°C

Ponto de amolecimento
(método do anel e da bola)
do residuo de teste de destilacdo

Betume total (soluvel em
CSa): por pso, min. v.e.iivewsss

Como base de comparacio esco-
lhemos dois dos plastificantes mais
geralmente usados pela industria
de artefatos de borracha: o alca-
trao de pinho, de procedéncia
americana, tomado neste trabalho
como padrao, e o Paraflux, que é
uma mistura de hidrocarbonetos
saturados obtidos por polimeriza-
cao de derivados do petréleo.

Considerando o fato de a indus-
tria de pneumaticos absorver cérca

GERALDO M. DE OLIVEIRA CASTRO

Laboratério de Borracha e Matérias Plasticas
Instituto Nacional de Tecnologia

w

Trabalho apresentado ao 10.°
Congresso Brasileiro de Quimica.

o tipo RT-5, relativamente flui-
do, escoando com facilidade do
recipiente, e RT-10, bem mais es-
pésso, exigindo um aquecimento
prévio para um fécil escoamento.
Damos abaixo as caracteristicas
déstes tipos fornecidos pela CSN
de acordo com a especificacio
ASTM D-490-43-T :

RT -5 RT-10
15 .oonee 0
1100 Ce e 1,45
(YA -—
17 a 26 ==
5.0 % max. ..... 1.0 % max.
25,0 % max, ..:s. 10,0 %« max.
35,0 % max. ..... 20,0 % max.
35CaT0°C ... 40°C a 70°C
839 .. .u. 75 %

de 80 % do consumo total de bor-
racha em nosso pais, estudamos
especificamente o efeito dos plas-

tificantes em misturas para friccao
de carcaca e para banda de roda-
gem de pneumaticos, cujas féormu-
las damos a seguir :

Mistura para friccao

Borracha fina ..... 100

Brew qosimnesmes

Acido estearico .... 1
Fenil-naftilamina .. 1

Oxido de zinco .... 10

1 2 5 S 30

117 5 5 H 0,8
Enxofre ........... 3
Plastificante ....... 5 151,8

Mistura para banda de rodagem

Borracha fina ..... 100
Acido estearico ....
Fenil-naftilamina ..
Oxido de zinco ....
Negro de fumo EPC 45

Q1 = W

VBT v smiues smive 0,8
Enxofre ........... 3
Plastificante ....... 2 159,8

Com o fim de obter o maximo
de uniformidade, fizemos inicial-
mente misturas-bases correspon-
dentes as quantidades acima mul-
tiplicadas por 30 g em um pequeno
misturador industrial. Cada. mis-
tura-base foi dividida em quatro
partes e a cada uma delas foi adi-
ciondado o plastificante corres-
pondente em misturador de labo-
ratorio.

Vejamos agora as determinacées
e observacaes.

I) Tempo de incorporagao do plastificante

Plastificante

Friccao

B. de rodagem

Alcatrao de pinho ..
IPaTArIae < .nies coins
Alcatrao RT-5 ......
Alcatrao RT-10

5 min 0 seg
5 min 15 seg
4 min 50 seg
5 min 20 seg

2 min 50 seg
2 min 35 seg
2 min 15 seg
2 min 10 seg
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1I) Plasticidade
Plastometro Williams
Temperatura amhbiente : 26°C

Friccdo B. de rodagem

Alcatrao de pinho Plasticidade 172 269
Recuperacao 9 10

Paraflux ........... P 174 252
R 5 8

Alcatrdo RT-5 ...... P 174 267
R 6 9

Alcatrao RT-10 P 177 267
R 7 8

IIT) Pegajosidade

Este ensaio foi feito apenas com
as composigoes para fricgdo. Colo-
cando-se uma tira de massa sdbhre
outra, sem qualquer pressio, ob-
serva-se a separacdo. O ensaio fol
realizado 24 horas apds a mistura,
verificando-se uma aderéncia com-
pleta, nao tendo sido possivel a
separacac para gualquer das qua-
tro amostras. i

Pelos resultados dos items I, 11
e III podemos concluir que os al-
catroes RT-5 e RT-10 sao de facil
incorporagan € possuern uma acio
plastificante 130 hoa como o alca-
iréo de pinho ou o Paraflux. Tam-
bém foram feitas experiénecias em
escala industrial, em operacées de
calandra, para friceo de tecidos,
tendo os alcatroes de Volta Redon-
da se comportando de modo intei-
ramente satisfatorio.

IV) Ensalo de tracio

As misturas foram vulcanizadas
a 134°C e ensaiadas em magquina
Scott, modélo L-3. Os ensaios de
dureza que acompanham os resul-
tados de tracdo foram feitos em
durémetro Shore, tipo A.

Os resultados referentes as mis-
turas para friccao se encontram
na tabela A, e os referentes as
misturas para banda de rodagem
na tabela B. Com éstes dados fo-
ram tracadas diversas curvas que
se encontram nos graficos.

Da interpretacfo destas curvas
verifica-se que os alcatrées RT-5
e RT-10 possuem um efeito acele-
rante bastante acentuado, princi-
palmente nas misturas de friccéo
em que s5ao empregados em malio-
res proporgoes. Isto explica, pelo
menos em parte, os moédulos e car-
gas de ruptura mais elevados en-

conlrados para os alcatrées de hu-
tha, o que, por outro lado, podera

facilitar um ajusie no acelerador
permitindo possivelmenie a oo-
tencdo de uma curva de vuleani-
zagao muito semelhante a do plas-
tificante padrao.

Nas misturas para banda de ro-
dagem, apesar de ainda se notar
uma atividade inicial mais pro-
nunciada por parte dos alcatroes
RT, existe uma boa semelhanca
nos tracados das curvas de vulea-
nizaczo entre o padrio e o RT-j,
¢ entre o Paraflux e o RT-10.

Podemos ainda notar que ¢ Pa-
raflux, tendo um efeito um pouco
mais acelerante que o alcatrao de
pinho, proporciona sempre os mais
baixos valores no ensaio de tracéo.

M. T
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TABELA A
Mistura : Friccdo Temperatura de vulcanizacdo : 134°C
Temperatura ambiente .., ... : 28°C
Tempo de Médulo Carga de  Alonga-
vulcanizagde Dureza 3009% 5009 ruptura mento
[ 15 min 30 3 25 127 790
F 30 min 38 10 42 183 775
Alcatrio de pinho < 45 min 40 14 50 192 750
75 min 41 14 53 194 755
120 min 40 17 52 176 740
15 min 26 1 18 105 815
30 min 34 6 30 163 810
Paraflux ........ 45 min 36 7 34 175 770
75 min 38 12 35 171 T80
120 min 26 10 34 163 790
15 min 35 8 39 184 800
30 min 41 15 54 215 770
Alcatrao RT-10 .. 45 min 42 15 57 198 730
75 min 41 15 31 190 7hh
120 min 39 13 432 162 755
15 min 35 & 32 179 3815
30 min 40 11 48 196 760
Aleatrao RT-5 ... 45 min 41 13 54 194 740
75 min 41 13 50 179 740
120 min 39 15 45 167 TH5




Apés envelhecimento

¢ 15 min 28 7 32 91 710
30 min 33 14 55 127 630
Alcatrdo de pinho + 45 min 34 20 63 112 530
75 min 36 20 59 79 570
L 120 min 33 20 55 60 540
15 min 26 6 32 109 740
30 min 31 12 51 142 720
Paraflux ........ < 45 min 34 17 55 118 665
75 min 34 17 50 75 590
120 min 28 15 40 51 560
{15 min 37 16 65 182 T40
| 30 min 40 24 87 163 665
Alcatrio RT-10 .. 45 min 41 27 8l 137 630
75 min 40 24 63 91 585
L 120 min 35 20 51 68 530
© 15 min 35 14 60 168 725
30 min 40 22 80 164 670
Alcatrao RT-5 ... 45 min 49 25 76 138 630
75 min 39 23 63 93 590
L 120 min 35 19 56 68 580
L g ff 1 o r M. T % -1
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TABELA B

Perfumaria
e Mistura : Banda de rodagem Temperatura de vulcanizacdo : 134°C
e Cosmetlca Temperatura ambiente ...... ¢ 96°C

TENDENCIAS ATUAIS DA TECNICA
DE XAMPUS

Tempo de Médulo Carga de Alonga-
vulcanizagdo Dureza 3009, 5009 ruptura mento
Durante muito tempo, sem duvida, o
emprégo de sabdes constituiu a base e
de xampus liquidos. Eram, geralmente,
saboes formados de hidréxido de potas- 30 min 54 48 130 209 645
[ PRt X AT omin 6 70 113 209 60
estabilizador de limpidez. Dotados de | ‘lcatréo de pinho 60 min 62 73 185 264 625
bom poder espumante, seu poder de- ’ 90 min 62 85 201 258 590
tergente muito suave agradava aos que 120 min 65 85 198 243 570
os utilizavam.
Seu pH muito alcalino nao apre- .
sentava inconveniente sensivel, salvo 30 m}n a2 48 127 210 655
quando se recebia uma gobta no 6lho. 45 min 58 66 165 249 635
B o5 defeito 6 ¥evelsth B0, uso Paraflux : :c:s::s 60 min 60 72 180 254 §20
désses xampus: 0 enxaguamento mui- 90 min 60 80 194 246 380
tas vézes imperfeito. Os sais calcarios L 120 min 64 83 19%4 240 565

da 4gua formando sabdes calcarios in-
soluveis, éstes se fixavam sobre os ca-
belos e s6 eram parcialmente elimina-
dos pela lavagem por mais perfeita que
esta fosse. Alcatrao RT-10 ..

Ap6s a secagem os cabelos se apre-
sentavam opacos e acinzentados, reco-
bertos de uma fina pelicula de sabao
calcario. Pode-se evitar, quase comple-

30 min 55 55 143 247 670
45 min 60 73 181 265 635
60 min 63 80 194 262 610
90 min 62 87 203 256 975
120 min 65 94 206 251 565

e B
W 0o
oS

tamente, éste inconveniente juntando- min 55 54 147 241 650
se ao sabdo sais alcalinos, carbonatos, min 59 73 183 263 630
foptaton, étn quaniidade compativel eam I' Xlcatifio BT-H ... 60 min 62 81 198 270 610
a estabilidade desejada do xampu. : 90 min 62 389 204 9259 580

E, sobretudo, deve-se proceder, apos 120 min 65 386 200 243 560

a lavagem, a um enxaguamento acido
com um pouco de um &cido organico
diluido. O acido decompde o sabao cal-
cario depositado sébre os cabelos, libe-
rando, assim, uma pequena quantidade
de &acidos gordos e produz desta forma
um efeito de brilhantinagem do cabelo.

Apds envelhecimento

Aproximadamente em 1930, dois fatos 30 min 53 37 55 70 490
i s g ek “min 6 4 B W0 o
gordurosos sulfatados sdo 'encontrados | Alcatrao de pinho 60 min 65 M — 71 415
sob forma industrial; doutra parte, as 90 min 66 47 — 59 » 375
mulheres, cujos cabelos se dessecavam 120 min 67 49 — 53 360
sob a acao de permanentes mais cons- .
tantes, resolveram empregar em gran- .
des quantidades brilhantinas liquidas. 30 min 53 32 50 64 495

Os sabOes, como matérias de base 45 m%n 62 43 63 70 435
de xampus, encontraram nos alcoois | Paraflux ........ < 60 min 65 49 — 65 405
gordurosos concurrentes muito sérios e, 90 min 66 47 — 56 365
observa-se, a0 mesmo tempo, que seu L 120 min 66 47 50 365
poder detergente e emulsionante se
tornava insuficiente para obter a lim- )
peza completa duma cabeleira conten- 30 min 58 40 60 78 500
do grande quantidade de brilhantina. 45 min 63 49 69 75 425

Esta operacdo é, ao contréario, facil- | Alcatrao RT-10 .. 60 min 65 55 — 70 385
T et © Mgt 1 % mn 66 50 — 38 x
S0S 0 e s
é consideravelmente maior do que a 120 min 66 40 = 54 355
dos sabdes. Além disso, os sais calca-
rios contidos na &gua ordinaria sdo 30 min 59 38 56 i 500
quase sem acdo sObre os alcoois gordos. 45 min 64 49 69 75 495

E oaisek o Seviin 2o i e fo- | Aleatrlio BTS .. 60 min 66 54 e 72 400
nominam as cargas de um bom xampu. p
Sao as seguintes as propriedades prin- 90 min 66 50— 59 355
cipais de um bom xampu, moderno : L 120 min 67 4 — 50 355

1. — Limpar rapidamente, com pro-
ducdo de espuma abundante, cabelos
contendo grandes quantidades de hi- NOTA : — Os modulos e cargas de rupturas estdo expressos em kg/cm? e os
drocarbonetos. alongamentos em %.
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V) Deformacio permanente ({racio)

Temperatura ambiente : 25°C
- Alongamento 5007

Mistura : Friccao

Alcatrao de pinho ........... ...
Prapaflust . soer e nes s sew ssme e
Alcatréo
Alcatrao

Mistura : Banda de rodagem

Alcatrao
Bataflnml « sene nan o e sesas s st o o 2
Alcatrao
Aleairao

Tistes wvalores vém confirmar o
cfeito acelerante dos alcatroes RT
nas misturas para friccio ja obser-
VI) Resiliéncia

Aparelho Bashore
Temperatura amblente ; 25°C

Tempo de vulcanizagdo a 134°C

30 min 45 min
9 11 4%
6 b 6
12 %% 15 %
13 % 17
45 min 60 min
11 % 14 7
10 7 13
114 14
11 14 14 ¢

vados no ensaio tracac. Nas mis-
turas para banda de rodagem os re-
sultados sdo sensivelmente fguais.

Tempo de vulcanizacio a 134°C

Mistura : Friccao 30 min 45 min
Alecatrao de pinho ............ .. 49 48 <
Barallineg . s e v e s sme 5 s 3 51 48 4
Alcatrao RT-b ... .. ... ... ..... 48 <0 48 (r
Aleatras BT-10 . s won s 6 s 48 47 <
Mistura : Banda de rodagem € pin 90 min
Aleatede de PIENE L5 s 6ms nmen s 30 e 30 % .
Paratllse come s 5 s s s © Sos 9% 32 < 31
Alcatrdo RT-5 .................. 33 T¢ 31 %
Aleatrao BIT-10 & s g oo wr s ain s s 32 % 3%
Apds envelhecimento

Aloatrae de PIIG v e v b ps 26 % 26 4.
PATAEINTE i o smse o wies s s & s 27 4 26 ¢
Alecatrao RT-5 ... ... ....... .. 28 0 26 77
Alcatrae RIA1LE .o i v vsw o o 28 <1 26 %

Os resultados sdo muito semelhantes para as quatro amostras.

VII) Ensaio de desgaste

Méaquina Dupont
Temperatura ambiente: 24°C

Abrasivo : Lixa “Carborundum” n.° 80 (1/0)

Mistura : Banda de rodagem

Tempn de vulea-

Perda em vo-

2.° — Obter, com qualquer agua, cal-
caria ou nac, cabelos brithantes e lim-
pos, sem enxaguamento acido ulterior,

3.” — Deixar os cabelos macios ¢ sua-
ves ao toque.

4. — Permitir lavagem facil e com-
pleta, nac deixandc nos cabelos ne-
nhum residuo que possa ocasionar cui-
dados posteriores.

5.7 — Satisfazer completamente a
guem © Usa, guanto ac ador, aspecto,

facilidade de emprégo.

Os sulfates de alcool laurice, neu-
tralizados sela com amoniaco ou com
trictanolamina para os xampus ligui-
dos, seja com hidroxido de sédio para
0s xampus em pasta ou em po, permi-
termn obter produtos dotados da maior
parte dessas qualidades. Entretanto, os
xampus de alcoois gordurosos apresen-
tam os defeitos de suas caracteristicas,
também.

Seu poder molhante e detergente é
de tal forma importante que éles efe-
tuam um desengorduramento extre-
mamente forte dos cabelos. Estes to-
mam um brilho notavel, ¢ igualmmente
uma leveza, uma tenuidade interessan-
te em varios pontos de vista, mas mui-
tas vézes embaracante para o cabele-
leiro gue tem a tarefa de disciplinar os
cabelos.

A “mise en plis” désses cabelos tor-
na-se muite dificil; carregam-se de ele-
tricidade estdtica pelo atrito do pente,
nio obedecendo a éste ultimo.

Q cabeleireiro é obrigado a recorrer
as diferentes qualidades de fixadores
para tornar a cabeleira menos rebelde
a sua arte.

Eis o problema que se apresenta aos
fabricantes de =xampus, atualmente.
Dispondo de matéria prima de escolha,
os aleoois gorduroses sulfatados, neces-
sitam éles estabelecer uma formula de
Xampu Jue satisfaca completamente,
em tedos os pontos de vista, aos que
O empregam.

kvidentemente, dispde-se, agora, de
grande numero de produtos fornecidos
pela induastria quimica, que oferece
sclugbes a éste problema. Podem ser
citados, entre outros, certos gliceridios
no estado natural, gliceridios sulfona-
dos, substancias da série dos glicéis,
ésteres de acidos gordos, certos lipidios
naturais, fosfatidios, etc.

E’ conveniente observar as incom-
patibilidades entre os produtos utili-
zados; por exemplo, ndo utilizar ao
mesmo tempo uma substancia de anion
ativo com outra de cation ativo.

A malor parte destas substancias
apresenta um poder adocicante e pro-
tetor positivo, possuindo, muitas vézes,
a propriedade de diminuir sensivelmen-
te o poder espumante dos alcoois gor-
duroscs sulfatadog com os quais éles
cstdo associados.

nizagde a 124°C lume (cm?) indice Durcza E’ necessario, entio, na férmula de

um xampu determinar as propriedades

2 espumantes ¢ detergentes de um lado

- . . ; ¢ as adocicantes, de outro, que se de-
Alcatrdo de pinho 60 min 2,026 100,0 60 S cottoin .

. 9t 5 : ’ A : .

59 min 1,928 100,0 63 Seria melhor que, ao invés de limpar

= - _ a fundo os cabeles para restitnir-lhes

3,954 100,0 urmna parte do que se Thes retirou. se
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Alegtrge IT-E T
i & min

Aleatrdao RT-10 .. 60 min
90 min

Aleatréo de pinho 60 min
90 min

Paraflux ........ 60 min
90 min

Aleatrao RT-5 ... 60 min
90 min

Alcatrido RT-10 .. 60 min
90 min

Gyt 3
N 52
5.250 100,1
2.001 101,2 60
1,815 106,7 63
3,916 101,0
2,034 99,6 60
1,911 100,9 63
3,945 100,2
Apbds o envelhecimento
2,615 106,0 65
2,439 100,0 65
5,054 100,0
2,614 100,0 64
9,454 99,4 65
5,063 99,7
2,512 104,1 65
2,379 102,5 67
4,891 1033
2,501 104,68 62
A 2,409 101,2 56
4,910 102,9

somente as sujeiras super-

iiciais.

H4, entio, wn grande campo de acfo
para os pesquisadores: ¢ na série dos
derivados das substancias gordas, na
dos derivados de petrdleo, entre as su-
bstancias de anion ative, sem ion ativo
ou de cation ativo, que se encontrario
as matérias de base dos xampus do
{futuro ?

Esse problema ja poderia estar quase
resolvido se ndo f6sse um habito antigo
e respeitavel dos utilizadores s6 apre-
ciarem um produto de limpeza pelo
volume de cspuma, branca, compactsa,
duravel, a0 qual é capaz dar nasci-
mento.

A induastria téxtil, ndc se prendendo
& guestdo dc espuma, resolveu satisfa-
toriamente seus problemas, empregando
muitas vézes produtos que guase nio
espumam.

Nao ha duvida, entretanto, de que
os guimicos organicos, que tém resol-
vido tantos problemas, possam dar, em
futuro proximo, uma base perfeita para
nesSsOs Xampus.

{Réne Bouvet, La Parf. Mod., XXXII,
21, 43-45, nov.-dez. 1950).

XAROPE DE SORBITOL
EM COSMETICOS

0O artigo relata experiéncias realiza-
das com sorbitol, cujos resultados de-
monstiram possuir o produto excelentes
qualidades para a industria de cosmé-
ticos. Apresenta, com detalhes, as qua-
lidedes de agente humedecedor, efeito
plastificante, reagdes da pele ao pro-
duto, preducido e preco.

(Maison G. de Navarre, The Ameri-

can Perfumer, 61, 441-442 junho de
19533) .

Os resultados sao praticamente
iguais para todos os plastificantes.

VIII) Ensaio de flexdo

a} Maquinz : do Laboratdrio da
Cia Brasileira de Artefatos
de Borracha
Temperatura ambiente: 26°C
Mistura : Banda de rodagem
Vuleanizacio: 60 min a 134°C

Este ensaio foi realizado em ma-
quina nio padronizada em que os
corpos de prova sdo. colocados num
disco gue, sendo exeéntrico em re-

lacao & armacdo, obriga-os a uma
flexdo de 90°, em cada rotacao. Os
corpos de prova possuem uma ra-
nhura no local da flexdo e sao lu-
brificados com glicerina durante
0 ensalo. A maquina gira a 1425
Lpom

O ensaio foi até 855 000 flexdes
tendo o resultado sido praticamen-
te igual para todas as amostras, de-
vendo-se notar, entretanto, que z
mistura padric sémente comecou
a rachar com 513000 flexdes en-
guanto as outras iniciaram com
427 §00.

[ty

$E ALCATRAC RT —10 ]

O ensaio nas amostiras envelhe-
cidas foi até 513 000 flexdes com
resultados sensivelmente desfavo-
raveis para as misturas com os al-
catroes RT. Ainda aqui a mistura
padrao somente ¢comegou a rachar
com 342 000 flexbes enguanto nas
cutras ja com 257 000 apareciam
0s primeiros sinais. No final a
mistura com alcatrio de pinho se
apresentou com rachaduras me-
nos extensas que os demais, se-
guindo-lhes o Paraflux e por ul-
timo os alcatrées RT. {(Ver foto-
grafia).

v et S

8 acatrAc RT—5 §
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VISITA A UMA FABRICA MODERNA DE VIDROS

Num dia de setembro de 1952 tra-
balhdvamos juntos, desde cédo, num
servico de interésse da indistria quimi-
ca nacional, eu e o Sr. Nadir Figuei-
redo, na ¥ederacdo das Induastrias de
580 Paulo, quando, ao marcar o reld-
gio as 12 horas, o conhecido industrial
féz ¢ seguinte convite :

— Quer almocgar comigo na fabrica
de Vila Maria ? E' feijAo com arroz,
mas alimento sadio. ..

Fomos. Em poucos minutos estava-
mos, do outro lado do rie Tieté, no
estabelecimento central de Nadir Fi-
gueirede Industria e Comeércio S. A,

O Sr, Nadir Figueiredo ¢ um homem
simples, afavel, sorridente e muito tra-
balhador. Mas tddas essas qualidades
&le vai mostrando com a maior natura-
lidade. Deu a impressdo de ter uma
salde excelente porgue seu sisterns
nervoso nao trali as preocupactes gue
porventura lhe cheguem ao intimo.
Poder-se-ia talvez afirmar que o tem-
peramento do homem comedido de Mi-

]

nas Gerais nao fol atingido pelas in-
fluéncias altamente emocionais dos
centros de negocio de Sao Paulo e Rio
de Janeiro.

Continua pacato e feliz. E' dos poucos
que ndo fazem da profissdo de indus-
trial um meio de suplicio, nem, ao
contrario, um sistema improdutivo de
“boa vida". Trabalha, faz que os outros
trabalhem, procura constantemente o
progresso geral e vai sorrinda. . .

Carrega uma pasta imensa de couro,
onde encontra tudo ordenado. Se quer
um numerc de telefone, a hora em que
determinada pessoa é encontrada, nioc
experimenta o0 mencor embarago. Os
dados, as informacdes, como que em
ordem, enfileirados, apresentam-se na
ocasiao precisa.

Antes do almdco, visitamos a fabrica.
Tudo limpe, iluminado por luz natural
€ com O mehor numero possivel de
funcionarios, B’ gue as maquinas exe-
cutam o grosso do trabalho e os fun-
cicnarios as dirigemn e controlam, Vimos

b) Maguina : Scott

Temperatura ambiente: 26°C
Mistura : Friccao

Foram feitas amostras de cor-
reias de transmissio utilizando-se
lona de 32 oncgas e as misturas de
friccgo. Os corpos de prova foram
obtidos com as lonas apenas fric-
cionadas, sem cobertura (skim-
coat) sendo os resuliados muito
semelhantes para todos e em tor-
no de 2000 flexdes para a separa-
¢ao completa entre lonas. As cor-
reias foram vulcanizadas durante
17 minutos a 148°C.

IX) Envelhecimento acelerado

Os corpos de prova para o en-
saio de tragio foram envelhecidos
na bomba de oxigénio durante 45
horas, a 80°C e com oxigénio a
21 kg/em* de pressdo, sendo gue
para os ensaios de resiliéncia, des-
gaste e flexdo foram envelhecidos
apenas 24 horas.

Do exame dos dados ja expos-
tos nos respectivos items podemos
concluir que, no caso das mistu-
ras para friccdo, a composicio pa-
driao fol um pouco mais afetada
que as demais. No casc das mis-
turas para banda de rodagem ob-
serva-se uma grande igualdade
nos valores de tracao e uma ligei-
ra superioridade para os alcatroes
RT nos valores de desgaste, sendo
que éstes se mostraram menos re-

sistentes no ensaio de flexdo. De-
vemnos entretanto salientar que,
sendo éste ensaio empirico e nio
padronizado, devemos encarar seus
resultados com certa reserva.

X)) Coneclusao

A acao plastificante dos alca-
troes de Volta Redonda é inteira-
mente satisfatoria, assim como sua
propriedade de produzir pegajosi-
dade nas composigdes de horra-
cha.

E’ preciso, porém, levar-se em
consideracic a atividade inicial
gue imprimem & velocidade de
vuileanizagao, o que em alguns ca-
sos poderd restringir o seu empré-
go. Outra limitagdo é que escure-
cem muito as composi¢des rnédo no-
dendo ser utilizadas em misturas
de cér clara. O seu cheiro, muito
ativo, ainda permanece nas mis-
turas, desaparecendo, entretanto,
algum tempo apos a vulcanizacao.

Feitas estas restricdes, somos de
opinido que os alcatrdées RT aqui
estudados podem ter um largo
emprégo em nossas indastrias de
artefatos de borracha nao s¢ pelas
boas propriedades fisicas gue co-
municam as composicdes de bor-
racha como pelo seu baixo custo
e facilidade de cobtencao.

Nota : — Todos os ensaios foram feitos
de acdrdeo com as normas da ABNT e
ASTM, com excecao do ensaio de fle-
xdo das misturas para banda de roda-
gem.

o inteligente servico prestado pela mé-
quina gue recebe do forno as tiras de
vidro fundide, corta-as, coloca os pe-
dacos mnas férmas, comprime-os para
produgdo de copos ou de xfcaras.

Istes copos, xicaras e pires de vidro
prensado, que nas lojas sfo conhecidos
como “americanos”, procedem em gran-
de parte da fabrica de Vila Maria.

Depols da visita, fomos almocar com
as  diretores, técnicos e pessoal da
adminisiracgc no mesme salio em que
antes almocaram os nperarios e servin-
do-tos dos mesmos alimentos. Diga-se,
de passagem, gue o alméco ndo era
somente constituido de feijdo e arroz,
mas de pratos de carne, verduras e
saladas.

Acabade o almoco, enguanto o Sr.
Nadir Figueiredo ia aoc escrilorio, eu
fui procurar uns dados a respeito do
organismo gue hoje estid tomando uma
posi¢io de grande proeminéncia nas
industrias de vidros e porcelanas, bem
como nas de tddas as atividades que
naquelas se possam entrosar.

Assim, nagquele estabelecimento, onde
me achava, Av. Guilherme Cotching,
145, ficava a Matriz, com Escritdrio
central, Seccio comercial, Oficina me-
canica, Marcenaria, Caixotaria, Serra-
lheria, Ttransportes, Fundicio e Cons-
trucic.

Ali estavam a Fabrica de artefatos
de vidro por processos automaticos; a
Fabrica de artefatos de vidro por pro-
cessos manuais; e a Fdabrica de artigos
de metais por processos galvanoplis-
ticos.

Na Rua Dr. Clementine, 320, demo-
rava uma Fabrica de Cristais e Vidros;
na Rua 8ao Leopoldo, 645, outra Fa-
brica de Cristais e Vidros; na Rua da
Independéncia, 446, uma Fabrica Me-
talurgica, com producic de aparelhos
de iluminacfo, seccdo de estamparia
de metais, seccdo de niquelacfio e seccdo
de artefatos de metais, inclusive de
ferro.

No Ric de Janeire, havia pouco ain-
da, fora adquirida a Fabrica Ceramica
D. Pedro II, integrada na organizacgaoc.

Na TFazenda Fortaleza, em Pedreira,
comarca de Amparo, funciona a Fabrica
de Loucas NWadir e no bairro de Inga-
tuba, em Pedreira, a Fabrica de Por-
celana Nadir.

Em Taiacupeba, municipio de Mogi
das Cruzes, cncontra-se a seccio de
Quartzito, que abastece de matéria pri-
ma silicosa muitas das fabricas. No
municipio de Itirapina situa-se a Fa-
zenda Monte Alegre.

Em Apucarena, Parana, ficam as
Serrarias Nadir, que fornecem tabuas
para o acondicionamento dos artefatos.

Estes sdo oz departamentos que com-
poem a sociedade. Da visita ao estabe-
lecimento de Vila Maria a impressao
recolhida foi a de que se trata de um
organismo que adguiriu bastante ex-
periéncia e agora, reforcando ésse las-
tro com a téenica, procura e estd obten-
do um desenvolvimento justo.

J.5.R.
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Recapitulando a histéria da evolucéo
humana, ndo nos é possivel determinar
o tempo em que o homem iniciou o
preparo das peles dos animais. Natu-
ralmente, como a pele era um despojo
dos animais cacados, surgiu a idéia do
seu aproveitamento. J& naquela pré-
histéria consideravam a grande utili-
dade do couro.

A fim de conseguir a protecdo contra
os abrazadores raios solares, agasalho
contra a chuva e o frio intenso, nosso
primitivo antepassado decidiu lancar
méao de tegumento dos animais. Sem
duvida alguma, uma idéia muito feliz !
Estes foram os primeiros passos de uma
rudimentar industria. Sua influéncia
aumentava progressivamente, ao lado
da evolucao social acompanhando o
homem.

Surgiram as primeiras providéncias,
no sentido de conseguir transformar
esta valiosa substancia em um elemen-
to imputrescivel. Processos rudimenta-
res foram utilizados, tradicionalmente.

Como todo o individuo tinha neces-
sidade de prover com recursos proprios
os seus meios de subsisténcia, cada
homem tornou-se um preparador de
couro. Obedecia isto a ensinamentos
recebidos de geracdes anteriores e os
conservava invariaveis.

As necessidades de maior producao
déste valioso elemento protetor surgi-
ram, a proporcio que aumentavam as
varias modalidades de sua enorme apli-
cacao.

Ja nao era mais possivel a cada um
curtir segundo suas necessidades. O
incremento féz surgir os primeiros es-
tabelecimentos industriais. A capaci-
dade para aumentar a producdo foi
conseguida com o aparecimento da ma-
quina a vapor e o racional aproveita-
mento de meios mecanicos. O tempo
necessario para curtir foi diminuindo.
Os curtumes progrediam a passos mo-
derados, impelidos pela colossal ala-
vanca do progresso.

Mais tarde, com o surgir e desen-
volvimento da Quimica, novas pers-
pectivas promissoras fizeram-se sentir.
Todos os métodos em uso foram aper-
feicoados. O curtimento de couros po-
dia ser obtido em menor tempo, melhor
rendimento e acentuada valorizacdo na
qualidade.

Os curtidores ja nao dependiam to-
talmente das substancias tanantes, que
a natureza sempre forneceu. Novos mé-
todos iam sendo experimentados, aper-
feicoados e aproveitados.

Sem duvida alguma, o aparecimento
do calcado marcou em definitivo a im-
portancia da finalidade do couro curti-
do. Foi de tal modo decisiva esta in-
fluéncia que a histéria registra a van-
tagem dos povos que primeiro tiveram
o privilégio de usar sapatos. Com mais
confoérto e seguranca, aumentava a ca-
pacidade produtiva do homem.

Na paz e na guerra, constituiu-se o
couro como elemento bésico e decisivo
do progresso. Contribuiu com um valor
fundamental, acompanhando todos os
passos do aperfeicoamento material.

O U.R O

Oscar Rupy DieTRICH

Trabalho apresentado ao |
Congresso Estadual de Quimica
Tecnolbgica, realizado em Paorto

Alegre, em 1952

BREVE HISTORICO
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A humanidade deve-lhe valiosos be-
neficios.

IMPORTANCIA E CORRELACAO
COM A ECONOMIA DO ESTADO

Na fase atual da industrializacao do
couro, a sua importancia torna-se sem-
pre crescente. O seu emprégo ainda é
insubstituivel em grande numero de
usos. Ocupa vantajosa posicao.

Uma simples andlise da importancia
déste elemento valioso mostra-nos que
em muitas ocasides o seu valor
comercial é bem mais elevado que o
da propria carne, indispensavel em
nossa alimentacdo. Esta comparacao
bem evidencia a sua influéncia decisi-
va na balanca econéomica do Rio Gran-
de do Sul.

Nossa posicao na producdo pecudria
recebe constantes melhoramentos, de-
vido a excelente valorizacao que o cou-
ro atinge em certas oportunidades. Sao
bem poucos os municipios gatchos que
ndo conseguem um valor apreciavel,
quanto a producédo de couros. Conside-
ramos para tanto a zona pecuaria como
os centros de industrializacdo. Este fato
é provado pelos dados estatisticos ofi-
ciais.

Milhares de pessoas tém sua ativida-
de diretamente ligada ao couro. Gran-
des capitais foram empregados. As
arrecadacoes, neste terreno, somam va-
lores muito expressivos.

O progresso da industria de artefatos
de couro estd em funcéo direta com a
elevacdo do nivel técnico dos nossos
curtumes. Um bom couro sempre pro-
duz um bom artefato.

Na obtencao de substancias tanantes,
deparamos uma posicdo bastante pro-
missora. A industrializacdo do tanino
ja é uma realidade. A sua producao é
realizada em grande escala. Pode su-
prir ndo s6 o mercado consumidor do
Rio Grande do Sul, como ainda abas-
tecer todo o Brasil. E' o que se realiza,
atualmente.

Em consequéncia do plantio da Aca-
cia negra, as terras tiveram o seu valor
muito aumentado. Nova cultura enri-
quece o solo gaucho. A substancia ta-
nante obtida é de apreciavel qualidade.
Seu emprégo esta generalizado em to-
dos os curtumes. Também na producio
de extratos de acéacia, enormes capitais
foram necessarios e aplicados. Seu be-
neficio imediato auxiliou uma grande
coletividade, dando-lhe trabalho.

S

Além da casca rica de substancia
tanante, a acacia ainda produz lenha
de muito boa qualidade. O seu valor
é compensador.

Vemos, assim, que a industria de
curtumes, no Rio Grande do Sul, nao
somente beneficia grandemente o valor
da producdo pecudria, como também
apresenta novas e promissoras opor-
tunidades para a zona agricola. Ainda
constitui-se como classe produtora, pa-
gando salarios a milhares de operarios.

Para salientar a importancia do cou-
ro e a sua correlacdo com a economia
do Rio Grande do Sul, o Departamento
Estadual de Estatistica apresenta os
seguintes elementos :

A — Artefatos de couro:
Numero de estabelecimentos — 663
Capital aplicado — Cr$ 22 842 716,00
Operarios empregados — 1402
Valor da producdo — Cr$ 48 702 345,00
B — Fabricacdo de calcados:

Numero de estabelecimentos — 834

Capital aplicado — Cr$ 82 784 678,00

Administracdo — 1369

Operéarios empregados — 8 143

Valor da producdao — Cr$ 377 183 517,00
C — Oficinas de calgados:

Numero de estabelecimentos — 506

Capital aplicado — Cr$ 8 689 065,00

Administracdo — 497

Operarios empregados — 539

Valor da producao — Cr$ 10 468 352,00
D — Artefatos de peles:

Numero de estabelecimentos — 7

Capital empregado — Cr$ 641 434,00 -

Administracdo — 10

Operarios empregados — 16

Valor da producdo — Cr$ 1 186 729,00
E — Induastrias quimicas:

Numero de estabelecimentos — 64

Capital aplicado — Cr$ 23 609 026,00

Administracdo — 61

Operarios empregados — 251

Valor da producao — Cr$ 55 129 995,00
F — Colas e semelhantes:

Numero de estabelecimentos — 26

Capital aplicado — Cr$ 2 956 318,00

Administracao — 20

Operarios empregados — 45
Valor da producao — Cr$ 8 063 994,00
G — Envernizarias:

Numero de estabelecimentos — 28
Capital aplicado — Cr$ 705 370,00
Administracao — 42

Operarios empregados — 68

Valor da producdo — Cr$ 4 916 365,00

H — Escovas, espanadores, pincéis,
vassouras e cerdas preparadas:
Numero de estabelecimentos — 73
Capital empregado — Cr$ 3 157 458,00
Administracao — 90
Operarios empregados — 448
Valor da producao — Cr$ 13 887 092,00
I — Correias em geral:
Numero de estabelecimentos — 16
Capital aplicado — Cr$ 7 365 107,00
Administracdo — 8
Operarios empregados — 81
Valor da producao — Cr$ 6 637 541,00
J — Indistrias de maquinas para
curtumes:
Nao consegui dados estatisticos.
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Em sintese. da industrizslizacic do
couro resultam os seguintes beneficios :

Numero de estabelecimentos — 2 497
Capital aplicado — Cr§ 264 037 790,00

Adminigtracao — 2711
Operarios emvregados — 14 774
Valor da produgio — Cr$ 772 614 673,00

Estes dados concretos assumem, atu-
almente, um valor muito mais expres-
sivo. Devemos considerar o impulso de
progresso gue se faz sentir em todo o
Estado do Rio Grande do Sul. Princi-
palmente, a industria de curtumes e
os varios ramos de artefatos de couro
tiveram sua producao aumentada. Sur-
giram muitos estabelecimentos indus-
triais novos.

De acérdo com o Servico de Estatis-
tica de Industria e Comércio relativo
ao periodo de 1948, a soma de todos
as setores da producfo apresenta os
seguintes valores:

Numero de estabelecimentos — 25491
Capital aplicado — 4 456 491 100,00
Administracio — 35416

Operarios empregados — 126 009
Valor da prod. — Cr$ 10 397 908 136,00

Comparando os valores acima com
os elementos correspondentes aos varios
ramos do couro, temos uma idéia su-
gestiva da posicdo privilegiada gue
ocupa, na importineia e correlacio com
a econcmia do Estado.

MATERIAS PRIMAS E PRODUTOS

Para a transformacio do tegumento
dos animais em um elevado elementos
imputrescivel, o Estado do Rio Grande
do Sul conta com uma situacio deveras
privilegiada, Em relacfo &s matérias
primas e produtos, vamos considerar:

A — Couros

A enorme e valiosa pecudria gaucha
nos fornece abundante substéncia ba-
sica. A gualidade pode e deve ser sen-
sivelmente melhorada. Nossos criadores
ja comecaram a obedecer a uma série
de orientactes, visando a obtencao de
um produto com wvalor comercial hem
mais elevado. A campanha iniciada nes-
se sentido apresenta resultados muito
animadores.

Os curtumes sempre tiveram que
trabalhar com couros de gualidade in-
ferior, dai resultando uma das dificul-
dades fundamentais. Precisamos aliar
uma necessaria evolucdo na técnica de
trabalho a wma melhora acentuada de
nossa matéria prima.

Qs ecouros do Estado do Rio Grande
do Sul tém sua qualidade variavel, de-
pendendo de uma série de fatores. A
melhor regido produtora € o municipio
de Santa Vitéria do Palmar..

O valor da matéria prima ¢ em fun-
cdo dos varios cuidados com o couro
do animal, enguanto vivo ou depois de
abatido. .

Em grande parte os defeitos sio ori-
ginados durante o tempe em que ¢ ani-
mal estd no campo. Entre estas causas
aparecem :

I — Defeitos causados por meios me-
canicos.

a — Marcacao em lugares que des-
valorizam o couro, tante na apresen-

tzcdo guonto na v ]
muito com eéste cZrave defeir
bastante generalizado.

b — Arranhées causados por cércas
de arame farpado, pregos e espinhos.
CGradativamente éste fator prejudicial
vem sendo eliminado. J4 se emprega o
arame liso. QO abrigo deve ser formado
scm espinhos.

¢ — Chifradas.

5

IT — Desvalorizaglo causada por do-
£1c¢as ou parasitas:

a — Carrapatos

b — Sarnas

¢ — Berne

d — Bicheira

e — Verrugas

f — Piolhos.

Depois do animal abatido, o couro
ainda pode sofrer uma série de defeitos,
cujas causas aparecem !

I — No matadouroc.

a — Cortes

b — Arranhoes

¢ — Manchas

II — Na conservaco.

a — Salga mal realizada.
[T — No transporte.

a — Arranhies

b — Umidade

¢ — Aguecimento excessivo
d—Contaminacic.

B — Substiancias tanantes.

O plantio de acacia negra, no Estado
do Rio de Grande do Sul, atinge um
valor econdmico bastante aprecijvel. A
constante majoracic dos precos tem
servido como um grande estimulo aos
plantadores. Estes ji dispensam os cui-
dados necessarios, a fim de conseguir
uma casca em melhores condicdes. Pos-
suimos uma substancia tanante de ex-
celente qualidade.

Para o melhor descnvolvimento da
arvore, deve ser aumentada a drea para
cada unidade. A reducio na quantidade
é compensada por maior rendimento.

Principalmente, ja se obedeceu as
normas indicadas para obtencio de boa
secagem. Estc é um fator importante
e deecisivo no rendimento de tanino.

As organizacoes industriais, interes-
sadas na preparacho de substincias ta-
nantes, insistem na campanha pro me-

Ihoria da gualidads d: casca de acdoip
negra.

Outrzas variedades vegeizis, rimes e
tanine, foram largamentie exploracdas.
Entre estas citam-se as cascas de aroei-
ra, araca e barbatimfc. Hoje se torna-
ram elementos curtientes muito raros.

O tanino tem o seu cmprégo larga-
mente generalizado em todos os cur-
tumes. Sua aplicacio é facil, conside-
rando as diferentes maneiras de apro-
veitamento :

— Casca moida.
— Tanino solido.
— Tanino em po.
— Tanino pastosa.

(o N @Rvribs

Esta fante de riqueza e de valorizacio
do solo troeuxe novo e vigoroso impulso
ao ramo da industrializacio do couro.
A producao e suficiente para abastecer
nao so o Estado do Rio Grande do Sul,
mas ainda o restante dos centros con-
sumidores brasileiros.

Em relacdo as matérias primas —
couros e substncias tanantes — nossa
posicdo é de excepcional vantagem e
enormes possibilidades.

{ — Produtoes.

A grande série de produtos quimicos
utilizados nos curtumes, vem sendo
pouco a pouco fabricada em estabeleci-
mentos industriais do Brasil. Surgiram
muitos empreendimenios com o obje-
tivo de preparar éstes auxiliares do
curtidar.

Infelizmentc, ha dificuldade em con-
seguir, com nossos proprios recursos,
os produtos que tém sua origem a par-
tir do enxé&fre. Em muitas ocasices lu-
tamos para a obtencio déles.

Acompanhande o desenvolvimento
dos curtumes, surgiram organizacoes
industriais e comerciais cspecializadas
em produtos gue encontram sua apli-
cacao neste ramo de producdo. Assim,
encontramos fabricas preparando pur-
ga, oOleo plastificante, tintaz para co-
bertura, material para acabamento, etc.

Lentamente procuramos libertar-nos
da dependéncia estrangeira, elaboran-
do os produtos necessarios.

Sdo muitas as dificuldades a vencer
na complicada indtstria quimica. Mas,
0 primeiro passo fol dado.

(Continua no préximo nimero)

i y
CLELULOSE
ECONOMIA DE CELULOSE DE CO-
NiIFERA NA FABRICACAO DE PAPEL

Os ensalos gue foram feitos em escala
semi-industrial s8o baseados nas idéias
seguintes: a fabricacdc do papel con-
siste em encurtar as fibras da madeira,
provocar uma hidratacio que acarreta
uma degradacio da celulose, conduzin-
do a formacic de uma substancia vis-
cosa e soluvel em agua que liga as
{ibras umas as outras.

Mas oéste encurtamento das fibras
diminui as propriedades mecinicas do
papel. De outra parte, se as fibras se
mantivessem intactas e ndo féssem cor-
tadas, a hidratacido ndo se daria, nem
a formacdo do ligante, ¢ o papel seria
de ma qualidade. G ideal consistiria
em desfibrar a madeira deixande as

e PAPEL

fibras muito longas e incorporar uma
substdncia artificial para assegurar a
ligacio.

Esta substancia é produzida e ecn-
contrada no merecado, na Itdlia, e foi
objeto de ensaios, descritos no artigo.
Em fodos 05 casos, quer se trate de
pastas ricas ou pobres de colulose de
coniferas, observa-se uma melhoria de
aspecto, de propriedades mecénicas, hi-
grométricas, etc.

Em concluséo, o processo ndv mo-
difica a aparclhagem nem os métoedos
de fabricacdo, mas melhora nitidamente
os produtos e assegura uma econornia
de 10 a 20% nos consumos de celulose
de coniferas.

(L.. Cololini, Ind. Carta, 5, 7, 71-73,
julho 1951 seg, Chim & Ind.,, 67, 3,
1952).
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PRODUTOS QUIMICOS

Ceorgr’tuida = firma Indistrias Fon-
soura 8. A — Ha muito se falava num
Projets triais hrasileiros Ins-
O g A ta Fontoura S. A, e
s norte-americanos W. R.
American Home Pro-
izando montar no Brasil
dutos quimicos especial-
da caustica e DDT. (Ve-
3ito, noticia na edicho de
a 31). Acaba de orga-
Sdo Paule, no entanto, a
“rias Fontoura S. A, en-
» rrincipais acionisias o Ins-
zmenta Fontoura 5. A, e
ome Products Corp, com
ds 26,7 milhtGes de cruzeiros
=z capital paulista. O objeto
zociedade € a industria e o
"2 produtos quimicos, drogas,
limenticios e cosméticos.

Predugzde quimica de Volta Redonda
em 7883 — (Com a expansdco da usina
iderurgica Nacional, realizada
sendo comecado a funcichar

outubro a nova bateria de
da coqueria, houve pegueno
na obtencao de subprodutos
1y Foi a seguinte a producéo.
- amo e 1953; aleatrdo bruto, 13 823
' : alcatrdo, RT-2 e RT-12,
: 1 litros; benzol, 3631 mil li-
ileo creosotado, 1388 mil litros;
2058 mil litros; toluol. 570 mil
xiol, 105 mil litros: nafta sol-
¢ mil litros; oleo desinfetante,
I litros; o0leo antracénico, 114 mil
naftaleno bruto, 12041t; sulfato
Ze ommdnio, 4537t

ds Cz. S

A Universal de Fésforos comegard a
oraduzir no corrente ano — Cia. Uni-
zal de Fésforos, ainda em 1953, se-
.zzionou ¢ adquiriu o ferrenc destinado
& construcao da fabrica; completou os
zlanos e o projeto da referida cons-
rucho, a gual ja se encontra em sua
Jase linal; realizou estudos sdbre mate-
rias primas, transportes, selecao de pes-
soal; instalou seu escritdrio comercial e
completou sua organizacdo de vendzs.
gque ja se encontra em atividade. A
montagem do equivamento industrial
deve ter sido inicizda em marco. sendo
de egperar gue comece a produzir du-
ronte o primeiro semestre de 1954, O
cz sceledade € de 20 milhdes
e cruzeiros.

oy

Aumentou em 1953 a producido da
Hamers — Cia. de Produtos Quimicos
Indusiriais M., Hamers segue trabalhan-
do aentro dos velhos preceifos, sem
desejar aproximacao do sistema de lu-
cros espetaculares. Operande com aus-
teridade, e precaucdo, conseguiu remo-—
ver algumas causas supervenientes de
intranguilidade. Os problemas de forca
¢ agua aproximaram-se de uma solu-
cao satisfatoria. Os estoques de ma-
térias primas nacionais precisaram ser

mantidos em niveis relativamente altos.
A producio aumentou.

ADUBOS

Fabrica de adubos em Olinda —
Prosseguem os estudos do Ministério
2 Agricultura sébre as possibilidades
do estabelecimento de uma fabrica de
adubos no Nordeste do pais. Para levar
a efeito essa iniclaliva num planeja-
mento em bases clentificas, gue asse-
gure a eficiéneia e o éxito do seu fun-
clonamenio, coniratou o Ministério, no
ano passado. dols técnicos noruegueses,
drs. AL Fjellanger e T. Simonsen.
Acompanhados em seus estudos pelo
diretor ac Laboratorio da Producio
Mineral. apresentaram minucioso rela-
tério & respeito, no qual opinaram pela
localizacio da fabrica em Olinda, no
Estado ce Pernambuco, em lugar de
Paulo Afonso, como se sugeriu a prin-
civio. Justificaram os téenicos o seu
ponto de vista com o fato de que Olinda
ocupa pesicEo muito mais centralizada
aue Paulo Afonso em relacio ao mer-
cado de adubos, além de existirem na-
quele municipio pernambucano gran-
des depositos de fosforita.

Indiistria de fertilizantes em S. Paule
de iniciativa da Kuhimann — Informam
de Sio Paulo que o grupo francés dos
Etablissements Kuhlmann estd interes-
sado na montagem de uma fabrica de
fertilizantes em Capuava, nas imedia-
¢bes de S3o Paulo, onde a sua associa-
da, Cia. de Superfosfatos e Produtos
Quimicos, possui fabrica de acido sul-
firico e outros produtos quimicos.

Usina em P&rto Alegre para apro-
veitamento do lixo — Deliberou o Sr.
Ildo Meneghetti, prefeito de Porto Ale-
gre, adotar uma pratica ja empregada
nos grandes centros, qual seja a do
aproveitamento do lixo domiciliario.
Com cfeito, jé foi divulgado o edital
abrindo a coneorréneia publica para
instalacdc e construcio de uma usina
destinada ao tratamento e industriali-
zagdo do lixo. As propostas seriam re-
cebidas no dia 14 de marco, as 14 horas,
na sede da administraciio da Limpeza
Publica, 4 rua da Azenha. A usina em
questdo deverid ser constituida de va-
rios fornos multi-celulares, com capa-
cidade permanente de 500 toneladas
de lizxo domiciliar e publico, durante
o pericdo de vinte e quatro horas, fun-
cionando continua e ininterruptamente.
Devera a usina, segundo os termos do
edital de concorréncia, ser projetada
com a previsio da instalacio obrigatd-
ria de reserva de elementos vitais, su-
jeitos por sua propria hnatureza ou
funcio, a desarranjos ou substituicdes
e cujo nao funcionamento ou desarran-
jo possa pdr em risco a producido ou
paralizacio da usina. As propostas de-
verfo conter projeto, descricdes, me-
moriais, justificativas e especificacbes.
Serd cinda estabelecido que o concor-
rente, cuja proposta fér aceita e apro-

vada, sera convidado a assinar o con-
trato e, no prazo de 60 dias, devera
apresentar fodos os projetos do edificio
da usina, do forno e das demais ins-
talagoes.

MINERACAO METALURGIA

Duplicacdo da produgio de ouro em
Morra Velho — Esteve em fevereiro
ultimo, em wvisita 4 afamada mina de
ouro de Morro Velho, Minas Gerais,
uma comissdo do Conselho Nacional de
Minas e Mtalurgia, interessada em es-
tudar o plano do superintendente, Eng,.
George P. Wigle, que se destina a du-
plicar a producao atual. Baseia-se o
plano na perfuracio do pogo Maracani,
com 1100 metros de profundidade e
7,3 metros de didmetro, A abertura do
novo poco estéa avaliada em 500 milhdes
de cruzeiros. A producao atual, de 1500
t de material bruto, passara a 30001
por dia. Désse material se extrai o
ouro na base de 100 g por t; isto quer
dizer que as 3000t de rocha dardo
diariamente cérca de 300 kg de ouro.
Computande-se o valor comercial do
ouro em Cr$ 80,00 por g, ter-se-a que
a producdo diaria wvalera 27 milhoes
e cruzeiros.

A Siderargica Riograndense S. A. em
Trés Portos, R. G. do Sul — Esta em-
présa adquiriu de Miiller & Schhneider
Ltda., de Sdo Sao Leopoldo, pela quan-
tia de 3 milhodes de cruzeiros, 20 hecta-
res de terreno, no distrito de Sapucaia,
lugar conhecido como Trés Portos, para
instalacio de uma usina siderturgica,
na qual serdo empregados de inicio
600 operarios.

Constituida a Mineragao Sertaneja —
Em julho do aneo passado foi constitui-
da a Mineracac Sertaneja S. A., com
o capital de 10 milhdes de cruzeiros,
e da qual sdo acionistas Empresas Su-
damericanas Consolidadas S. A, do Pa-
nama; Brasimet, Vicente de Paulo Gal-
liez, Claus Dahns e Dinarte de Medeiros
Mariz. Parece que a sociedade operara
de preferéncia no Nordeste.

Usina para bheneficiamento de uranie
— O Conselho Nacional de Pesquisas
esta passa{ldo a4 fase pratica da exe-
cucio do seu programa atdémico que
vem sendo elaborado hi tempos, € gue
merecell a aprovacio do Presidente da
Republica. Como etapa decisiva do re-
ferido programa, serdo brevemente ins-
taladas as usinas para tratamenio gui-
mico dos nossos minérios urahiferos e
para a metalurgia do urénio, destinada
a produzi-lo no grau de purezz ne-
cessario ao seu emprégo nos reatores
nucleares. A proposito do assunto, o
Sr. Presidente da Repiblica agsinou de-
creto designando o professor Francisco
Jodo Maffei para exercer as funcdes
de Presidente da Comissao que devera
construir, no local a ser escolhido, as
referidas usinas., Ainda segundo o de-
creto, o presidente do Conselho Na-
cional de Pesquisas fica autorizado a
degignar os demais membros da Comis-
s80, sob proposta do presidente dela.

Cia. Ferro e Acgo de Vitéria 8. A. —
Em principies de 1953 foi interrompi-
da a marcha do alto-forno, apos uma
longa e eficiente campanha, a fim de
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gpue @ e pocdhesse  sofirer e
i wmchern teemicsn @ fheme efetivads o
ligmardie: o dois “ecowpers™ cujos tra-
balvme §4 forar concluddes e o guae
trar: grande vanizgerr com 0 aumento
e producice de ferro-gusa. Negie ser-
wig, Dmelusive na construcSs dos dols
“"Cowpers™. Izl dispendida. aproxira-
dernenie, = Imporidncis de L ... ..
Co% £ 3500 300,00 « guatrg milhdes e gui-
piwenlios mil eruzeires . Acham-se em
fase finz? cs entendimekios entre a
mrrpznhiz co Espirizo Santo e a Kloe-
chikxer, de Duisburg, Alemanha, para
a amp;zac_o de usina, com fabricacio
gg ¢ laminados. A 28 de novem-
bro ultd sob a orientacaoc do Sr.
E@v&mador do Estado do Espirito San-
. Dr. Jones dos Santos Neves, foi
pelos Diretores, Armando de Oliveira
Sarios e Antdnio José Domingues de
Qlirreira Santos, ultimado e assinado,
em Duisburg, Alemanha, contrato com
& organizacbes Kloeckner & Co. e
Nordwestdeutscher Huntten-und.Ber-
gswergs-Verin A. G, de que resultario
& ampliacdo e montagem de novos
formos. aciaria e laminacdo, para uma
producido anual de cinguenta mil to-
melzdas de produios acabados, tendo,
 parz éste fim, sido prevista uma inver-
sao de cérca de duzentos e vinte mi-
Ihides de cruzeiros. Para atingir essa
fimalidade serd necessirio aumentar-se,
aperiunamente, o capital atual de qua-
reritz milhdes de cruzeiros para cento
¢ oitenta milhdes de cruzeiros.

CIMENTO

A Vale do Paraiba e o problema da
granulagéo da escéria — Cia. de Ci-
mento Vale do Paraiba, que iniciou as
vendas em 1952, teve de lutar com
grandes dificuldades no que diz res-
meito & instalacio de granulacio da
escoria, da usina siderirgica de Volta
Redonda, matéria prima do cimento.
A instalagao de granulagio foi forne-
cida por uma firma especializada da
Europa.

Inicicu atividades a fabrica de c¢i-
mento ‘“Nassau’” -— No dia 28 de ja-
neire teve infcio, de fato, a atividade
manufatora da fabrica de cimento ins-
tzlada na ilha de Itapessoca, em Goia-
na. Pernambuco, de propriedade de um
grupo de industriais pernambucanos, a
irente dos quais se encontra o Sr. Jodo
Santos, que constituiram a Itapessoca
Agro-Industrial 8. A, A inauguragio
oficial, entretanto, nic se realizou nes-
se dia, devendo ocorrer guando esti-
verem satisfeitas as exigéneias legais
indispensaveis Para aprovacio do pro-
duto, que se lancard ao mercado sob
o nome de “Nassau”. A nova fabrica
produzird 2500000 sacos de cimento
por ano.

Pesquisada jazida de calcario para
cimento em SiAc Fidélis — Foi pesqui-
sada, para fing industriais, uma jazida
de calcario existente na Serra de Agua
Quente, em Sac Fidélis, E. do Rio de
Janeiro, por técnicos do D. N. da Pro-
ducio Mineral. A jazida acusa 10 mi-
thoes de toneladas, sendo © calcdrio
pobre de magnésia. Ela é prdépria para
abastecer uma fabrica de cimento, ha-
vendo certa possibilidade de aproveita-
mento proximo.

. W. Gomes introduziv 2 preducic
mecEmics em susz fikrica de empdlas
— Fabrica de Empdlas M. M. Gomes
A introduziu, e 18953, em seu es-
be__ucz:ﬁ “to ¢ procezsc de producdo
Esia foi a primeira etapa
slormacio dos processos de pro-
due 50 da companhia, transformando
uma producdo manual por uma pro-
ducdo mecénica, o gue foi resultante
de uma politica de investimentos colo-
cada em pratica pela Diretoria, atra-
ves de empréstimo industrial realizado
com o Banco do Brasil e com .o aumen-
to de capital da sociedade, A producfo
mecénica da companhia foi da ordem
de 8 milhdes e 600 mil empodlas, con-
tra 4 milhdes e 200 mil da producio
manual, zerescendo a circunstineia de
gue a producao mecanizada é realizada
com 9 homens-dias e a producio ma-
nual com cérca de 40 homens-dias.
Embora a exploragio industrial nio
ofereca ainda no ano de 1953 um lucro
compensador a ser distribuido aos acio-
nistas, ja que se encerrou o exercicio
de 1953 com Iucro de Cr& 12570,20,
contra Cr3 1€10540,90 de prejuizo em
1952; o equilibrio da emprésa ja foi
conseguido. Apos junho de 1952 o equi-
librio econdémico da emprésa foi rea-
lizado, devendo o ano de 1954 apre-
sentar um resultado capaz de atender
a uma remuneracdo do capital. Qs oti-
mos resultados advindos com a pro-
dutividade resultante da producio me-
canizada animam a programar uma se-
gunda expansdo no terreno de producio
automatica, o que importaria em in-
versoes s1gn1f1cat1vab. O capital é de
5 rhilhdes de cruzeiros.

PLASTICOS

Indiistria de produtos quimicos e la-
minados em Poérto Alegre — Estava
sendo ultimamente organizada em Par-
toe Alegre uma nova indistria de pro-
dutos guimicos destinados a laminados,
plasticos e outros materiais com base
fendlica. Primeiramente serdc produ-
zidos vernizes fendlicos e resinas do
mesmo tipo. Depois, chapas, engrena-
gens, freios e outros artigos, sobretudo
para automdveis, E’ incorporador da
nova industria o Sr. Ruy Gurgel do
Amaral.

BORRACHA

Pneus General 8. A. -—— Esta socie-
dade estava concluindo, em fevereiro,
menos de um ano depois de iniciadas
as obras, a consfrucio de uma fabrica
situada no quilometro 27 da rodovia
Presidente Dutra, no Estado do Rio de
Janeiro. Essa iniciativa deve-se 4 asso-
ciacdo de capitais brasileiros e norte-
americanos, A emprésa tem como prin-
cipais acionistas a General Tire &
Rubber Company, de Akron, Ohio, Es-
tados Unidos da América, e um grupo
de banqueiros e industriais brasileiros.
Capitais dos dois paises foram reunidos
nesse empreendimento, gque contribuira
para elevar consideravelmente a pro-
ducaéo brasileira de pneumdticos e ci-
maras de ar para automoveis e cami-
nhoes. Depois de constituida a nova
compahhia, na qual cada grupo detém

APTE KT wetage do capital,
Gue Ses de cruzeiros,
iniciaram-se os entendimentos e pre-
parctivos para a construcdo da fabrica,
cujos planos finais foram concluidos
em marco de 1952, com a vinda do
Sr. William O’'Neil ao Brasil. O sr. Wil-
liam O’Neil ultimou no Ric de Janeiro
os entendimentos com membros do gru-
po brasileirg para a aquisico do ter-
renc — uma area de 400 000 m2 — em
que estava sendo concluida a construcio
da fébrica, bem como sdbbre os seus
projetos e planos.

CELULOSE E PAPEL

Ceiulose e Papel Fluminense S. A.,
em organizacido — Os Srs. Dudley de
Barros Barreto e George Leonardos
(Cia. Agricola Baixa Grande) convo-
caram recentemente uma assembléin
para constituicao da socledade de nome
acima. A emprésa destina-se a indis=
tria de celulose e papel.

Fabrica no Amapid — Esteve em Ma-
capéd um técnico da CEPAL, Nacoes
Unidas, com o objetivo de estudar as
possibilidades de montagem de uma
tabrica de papel no territorio.

TEXTIL

Industrializacao da (& na fronteira
ocidental do R. G. do Sul — Até ha
poucos anos falar em fronteira rio-
grandense era a mesma coisa que falar
em criacdo de gado. Nada mails existia
nessa rica faixa do Estado. Os fazen-
deiros, grandes ou pequenocs, criavam
seus rebanhos e os vendiam para os
abatedouros de Porto Alegre ou para
os grandes frigorificos esirangeiros,
vindo aplicar seus lucros em investi-
mentos na capital gadeha, no Rio de
Janeiro, em Montevidéu ou Buenos
Alres, Hoje, o panorama da fronteira
j4 se apresenta hastante diferente: os
criadores riograndenses verificaram gue
apenas vender seus rcbanhos para os
frigorificos nfo proporcionava o lucro
gue poderiam ter se éles mesmo 08
industrializassem. Surgiram, assim, as
cooperativas de carnes, hoje vitoriosas
com seus pegyenos ou médics frigori-
ficos, explorando além &o chargue uma
série de outros produtos. A agricultura
também foi ganhande adeptos. espe-
cialmente a orizicultura e triziculiura
€ como consequéncia hd grandes enge-
nhos de arroz em varias cidades fron-
teiricas, estando em fase de organi-
Zagdo o0s primeiros moinhos de trige.
A 1ultima e importante aquisicze In-
dustrial do oeste do Estado foi. entre-
tanto, a da exploracio da 1a. O rebanho
ovino gaticho é o maior do Brasil e
pode-se dizer gque o Unico, pois os dos
demais Estados s8o insignificanies.
Como sucedeu com o gado, o5 crigdo-
res de ovelhas venderam durante muito
e muito fempo suas lag para os mer-
cados do cenfro e para o exterior, mas.
ultimamente, ficaram empolgados com
a possibilidade de industrializaciao “in
loco”, passando a atrair ecapitais pau-
listas e cariccas para montar lavandei-
ras e fiacoes. E o resultado é que a
primeira sociedade crganizada para tal
fim estabeleceu-se em Alegrete e ago-
ra acaba de ser fundada uma outra
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UMA INDUSTRIA

TINTAS LUMINOSAS

Como se sabe, a ¢br, gue apresentam
08 pigmentos utilizados na fabricacdo
de tintas, deriva da reflexio ou absor-
¢do da luz gue néles incide, Assim, o
déxido de zineco vreflete praticamente
téda a luz visivel, dando a sensacio do
branco, a¢ passo que o ultramar absor-
ve grande parte das ondas longas do
espectro, reflefindo apenas as ondas
curtas, 0 que nos da a impressio do
azul,

O carbon black, gque absorve prati-
camente todos 0s raios lumineosos, mos-
tra-se negro. Na auséneia de luz, osg
pigmentos apresentam-se negros ou in-
vigiveis,

Ha, todavia, substincias que se podem
preparar com a propriedade de absor-
ver raios de luz da zona uliravioleta
do especlro, mas, ao invés de transfor-
mé-los em raios calorificos, converie-os
em raics luminosos de maior compri-
mento de onda, dentro da faixa wvisf-
vel, Tais substancias tornam-se lumi-
nosas na auséncia de iuz, sendo hem
conhecidas as fluorescentes e fosfore-
centes.

Como pigmentos luminosocs, cmpre-
gam-se em geral sulfetos de varios me-
tais, entre os qualis figuram =zinco, cad-
mio, birio, estréncio, magnésio e he-
rilio, Quando preparados pelos proces-
sos comuns, éstes produtos nac sio lu-
minoscs, mas adguirem aguela proprie-
dade dc luminescéncia se forem sub-
metidos a processo especial de fabrico.

E' ponto importante, nessa técnica,
desenvolver uma estrutura cripto-cris-
talina, na gual os minusculos cristais
se¢ tornam uma fonte luminosa quando
irradiada pelas irradiactes ultraviole-
tas, sendo ativados os cristais e desen-
velvida a luminesidade pela adicfo de
Ieves tracos de outras substincias, de
modo a se formarem soluctes sélidas
no seio dos cristais.

MODERNA DE

TINTAS

PARA FINS TECNICOS E DE PROPAGANDA

Variam as cdres luminosas emitidas
principaimente segundo a composicio
quimica e de acdérdo com o0s tracos
dagueles modificadores. Sabe-se quais
520 as cOres caracteristicas dos dife-
rentes suifetos: de caleio, vicleta; de
estroénio, azul ou verde; de zinco, verde
amarelada; de bario, amarela; de cad-
mio, vermelha. Variam também as co-
res por influéncia de outros fatores,

como temperatura de calcinacio e mi--

nlicias da preparacio.

Pode-se aumentar a duracdo do bri-
Tho dos pigmentos fosforecentes pela
adicdo de pequenissimasz proporcdes de
compostos radio-ativos. tais como me-
sotério.

Os pigmentos flucrescentes, qgue sd
conservam a luminosidade guando ex-
postos a irradiacdes luminosas, compre-
endem varios produtos guimicos, como
silicatos, tungstatos, horates, clorofos-
fatos.

Vem funcionando no pais, ha algum
tempo, uma organizacio cuja finali-
dade ¢é fornecer ao mercado, precisa-
mente, tintas luminosas para fins in-
dustriais, artisticos e de propaganda.
Trata-se da Radium Indistria e Co-
méreio S.A., conhecida também pela
sigla RICA.

Esta sociedade trcuxe assinalada con-
tribuicdc & inddstria brasileira, nio
somente porgue passou a produzir inu-
meros artigos, que antes eram impor-
tacdos, como porque estd servindo, com
a sua producgo, as necessidades da
expansdo das vendas industriais atra-
vés de uma propagandz atraente, in-
sinuanie e viva. Com tintas luminosas
0s cartazes adguirem uma forca de
persuasio extraordinaria.

Quem viaja 4 noite pelas nossas cada
vez mais freguentadas rodovias obser-
va em muitos pontos uma sinalizacio
de alta visibilidade. S3o as tinfas re-
fletivas que vieram {razer ésse servico

a seguranca do trafego. RICA desen.-
velveu uma linha de fabricacio dessas
tintas e as vende sob o nome de Nigth
and Day, destinadas & sinalizacio de
estradas, e¢ emprégo na aviacic e no
trafego maritimo.

Como diziamos, a propaganda comer-
cial tirou grande proveito das tintas
luminosas. Rara é a campanha de rua
aue nio utiliza as fascinantes cores lu-
mingsas, gque agora se tornaram aces-
siveis a todos do Amazonas ao Rig
Grande do Sul, com a expansio da réde
distribuidora.

Da mesma forma, alargou-se o em-
prego da reproducio por meio de silk
gcreen, com tintas luminosas, e cujo
esforeo de divulgacio coube em grande
parte 4 Radium. E processo gue nio
depende de maguinas tipograficas ou
aparelhamento custoso, podendo ser
realizado em gualguer escritério co-
mercial  ou industrial.

Vai entrar a Radium em novo cam-
po: o da fotografia. Deseja industria-
lizar a arte fotografica, fazendo gran-
des albuns fotogréficos, ampliacies gi-
gantescas de vistas de edificios, fotos
de homens puhlicos, de celebridades
dos desportos, das artes ou das letras.
Isso para a propaganda constitui uma
arma evidentemente podercsa.

No novo edificio, que deveri ficar
pronto dentro em breve, serfio aloja-
dos as instalacbes da fabrica, como
também o laboraidrio fotografico e
todos os servicos de assisténeia téenica
e de cursos aos interessados.

Histas sdo, em resumo, as informacdes
a respeito de moderna industria de
tintas luminosas e servicos conexos,
que podemos oferecer aos leitores, sra-
cas a uma entrevista mantida com o
Sr. Peter Morris, o impulsionador des-
sa iniciativa em nosso pais, o ativo di-
retor-superintendente da Radium In-
dustria e Comércio S. A.

que ird operar em Uruguaiana, com ca-
pital de 100 milhdes de cruzeires, dan-
do servico a 600 operdrios, na sia quase
totalidade mutheres. Indusirializa-se.
déste modo, a fronteira gatcha. com
o beneficiamento dos artigos que pro-
duziu durante séculos e que sd agora
esta aproveitando totalmente,

Aperfeicoamento na inddstria téxtil
de algodao em Santa Catarina — O Sr.
Guilherme Reraux, indusirial catari-
nense, obteve autorizacéio de emprésas
estrangeiras, uma suica, outra inglesa
e uma terceira norte-americana, para
instalar, no Brasil uma industria de
preparacdo de tecidos de algodfio por
processos ultra modernos. As instala-
¢des do sr. Guilherme Renaux, que é
vice-presidente da Federacio das In-
dustrias de Santa Catarina, vio.utilizar
os trés processos combinados, os quais
permitirdo obter wmn fio de algodio tio
fino e tdo resistente gquanto o de linho.
A transferéneia da maquinaria necessa-
ria a fibrica deveri ser objeto de estu-

dos por parte da SUMGC, a quem sera
encaminhado o pedido respectivo.

Fabrica de fiagdo dos Irméacs Calfat
em Cotia — A cidade de Cotia, E. de
SA0 Paulo, conta com uma fiacdo de
vpropriedade dos Irmdéos Calfat, gue pla-
nejam montar junto uma tecelagem e
uma  estamparia. No  estabelecimento
trabalham mais de 500 operariocs.

ABRASIVOS

Fabrica de lixas em S&o0 Joio del
Rey — Foi instalada uma fabrica de
lixas nessa cidade de Minas Gerais.
O estabelecimento, de propriedade do
Sr. Joagquim de Paula Guimarfes, pro-
duz inicialmente 3 000 metros de lixas
por més. No estabelecimento funciona
uma “coladeira’, mdaquina idealizada
pelo proprietério.

Fabrica de lixas em Vinhedo — Nes-
sa cidade do E. de Sdo Paulo, segundo
informacées do Sr. Guerino Marco Peg-

carini, esia sendo montada uma fabrica
de lixas e abrasivos.

SABOARIA

A Unilever subscreveu ¢ aumento de
capital da Lever — O capital de S. A.
Industrial Irmaos Lever passou, em ja-
neiro de 1954, de 35,9 milhdes para
43 milhdes de cruzeiros, subscrevendo a
Unilever N. V. a quantia de 7,1 milhdes.

PERFUMARIA E COSMETICA

Constituida a Perfumaria Vibour —
Foi organizada nesta cidade, no dia 13
de outubro do ano passado, a Perfu-
mearia Vibour S. A, para o fabrico e
o coméreio de perfumecs, cosméticos e
produtos conexos, com o capital de 5
milhbes de cruzeiros. Foram organiza-
dores os Srs. Oscar Delgado O'Neill,
norte-americano, Ada Lee Q'Neili, nor-
te-americana, Jorge Laguarrigue Montt,
chileno, e outros.
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as séceas

SEMEADURA DE NUVENS
PARA OBTER CHUVAS

Até agora, quando a chuva tem sido
provocada artificialmente, as nuvens se
tém semeado com iodeto de prata, ou
com gé€lo séco (bidxide de carbono)
ou com ambos. Ordinariamente o sal
gema pode ser eficaz para regular a
queda dasg chuvas, de acdrdo com o ex—
pressado pelo dr. Vincent J. Schacfor,
da General Electric Companv, em sua
conferéneia realizada na  American
Physical Society, Disse que o sal gema
(chamado, quimicamente, cloreto de
sodio} pederia usar-se para evitar a
chuva em certas regides da costa nor-
malmente chuvesas e permitir assim
que a umidade das nuvens se transpor-
tasse a regifes mais internas da terra
antes de precipitar-se sob forma de
chuva.

Entre tais possibiligades acham-se
certas 4reas da costa da California,
Peninsula Olympic no noroeste, algu-
mas Aareas costeirag de Poérto Rico e
Havai. O iodetc de prata ¢ o gélo séco
sdo eficazes sdbmente em nuvens a tem-
peraturas inferiores 4 de econgelacio,
de acdrdo com o dr. Schaefer; enguanto
que o sal gema como agente para ex-
citar a chuva se usaria em nuvens a
temperaturas superior a de congelacio.

Certos sais, sob forma de Iinas par-
ticulas, podem atrair c recolher as pe-
guenas moeléculas de wvapor de Agua
que se acham presentes tanto nas nu-
vens como ho ar livre; € ao recolhé-las
podem virtualmente “crescer”, as gotas
finas de chuva tornando-se bastante
pesadas para cair. Do mesmo modo,
essas gotas podem arrastar ou coletar
em sua passagem pequenas gotas € com

as gotas normais produzir uma preci-
pitacio ou chuva geral.

A natureza utiliza ésses sais sob essa
forma para produzir muitas das chuvas
consistentes das areas costeiras, as par-
ticulas de sal sendo fornecidas pelo
mar. Para originar a chuva hd um ni-
mere 6timo ou ideal de particulas de
eal em relacido a gquantidade de umida-
de aproveitavel.

Quanto & chuva provocada pelo ho-
mem, éste tem que romper o equilibrio
ideal do numero de particulas de sal
da costa, zdicionande grandes guanti-
dades de cristais diminutos de sal gema
numa técnica denominada “super-se-
meadura”, Neste caso, haveria menos
umidade por particula de sal, ¢ gue
impediria o desenvolvimento de gotas

de chuva potenciais, o suficiente para
evitar que se tornem bastante pesadas
para: cair, Eniretanto, & medida que a
massa de ar e as nuvens se movem
mais para o interior da terra, ganhardo
em seu percurso a necessaria umidade
para alcancar eventualmente o equili-
brio ideal entre as particulas de sal
e a umidade, com a consequentie gueda
de chuva. O bom @éxito déste processo
de “super-semeadura” dependerd pro-
vavelmente do emprégo de cristais de
sal gema de um tamanho critico de-
terminado.

0O sal gema pode ser disseminado do
solo para a atmosfera, por meio de
geradores especiais de combustdo com
cogue, ©f guais primeiramenie vapo-
rizariam o sal e em seguida o projeta-
riam a grande velocidade, causando seu
rapido resfriamento sob forma de finas
particulas solidas, demasiado leves para
calr e gue, por tanto, seriam arrastadas
para cima pelas correates de ar as-
cendentes.

(Jaklitsch, J. J. Jr,, Bricfing the Re-
cord, Mechanical Engineering, 73, 10,
825, outubro de 1951, segundo Enginee-
ring Newsletter, dezembro de 1951).

Noticias do

EXTERIOR

ITALIA
Quarto Congresso Mundial de Petrd-
leo - Deverd realizar-se em Roma, de

6 a 15 de junho de 1555, o Quarto Con-
gresso Mundial de Petroleo. Qualquer
pedide de informacao deverd ser diri-
gido : Al Comitato Generale Organizza-
tore del Quarto Congresso Moniiiale
del Petrolio, Segretaria General, Via
Tevere, 20, Roma. -

NORUEGA

Producdo de potassio da agua do mar
— A Norsk Hydro inventou um proces-
s0 de obtencio de potassio da dgua do

ALIMENTOS

Desenvolvimenio da Bhering — Para
a Bhering, Companhia S, A, (Socieda-
de Alimenticia) foram adguiridos novos
maquinismos e instalados, tendo sido
ampliada a fabrica. Devera ser cons-
trufde um prédic de 5 pavimentos na
Rua Orestes. O capital ¢ de 25,8 milhdes
de cruzeiros.

Constituida a sociedade Moinhos de
Trigo Reunidos — Foi constituida, nesta
capital a Moinhos de Trigo Reunidog
Comercio e Industria S, A, com o ca-
pital de 4 milhbes, figurando na pri-
meira diretoria cleita o Sr.. Hyman Rin-
der. A sociedade vai instalar em Pa-
ranagua um moinho de trigo.

Fabkrica de café soiGvel em Salvador
— Alguns industriais bailanos plane-
jam montar em Salvador uma fibrica
de café socluvel, estimulados pelo éxito
alcancado pelo “Nescafé” e consideran-
do as condigoes do mercado regional.

APARELHAMENTOQO
INDUSTRIAL

Fabrica de pegas para escavadeiras
em Campinas — Tourneau Westinghou-~
se Company, de Pittsburgh, adquiriu
terreno (10 hectares) em Campinas para
construcdo de sua {abrica brasileira de
pecas para escavadeiras.

A Renault em Pbrio Alegre — Talvez
seja o Rio Grande do Sul ¢ Fstade onde
mais sc difundiu o carro Renaulf. Cer—
tamente por isso, e para atender ao
grande mercado do sul, estd construin-
do uma fabrica em Porte Alegre.

Firmas alemas de automaveis querem
construir fabricas no Brasil — Qs au-
tomdveis e caminhoes Velkswagen mon-
tados no Brasil comegaram a rodar o
ano passado; a emprésa pretende fa-
brica-los inteiramentc no pais. German
Brogward Hansa Automobile Co. es-
tuda a montagem de uma fabrica no
Brasil. Auto Fabrik Muenchen deseja
instalar o seu estabelecimentc em Belo
Horizonte.

mar. Para explorar o processo a Norsk
Hydreo juntamente com a Mekog, firma
heolandesa de produtos quimicos, cons-
truiu uma fabrica experimental perto
de Amsterdam com a capacidade de
producao anual de cérca de 1500 tone-
ladas de potassio. Se a experiéneia for
bern sucedida, fabricas do mesmo gé-
nero seri&c fundadas na Noruega e na
Holanda. Atualmente, a Noruega im-
porta cérca de 45 000 toneladas de po-
tassioc anualmente, valendo eérea de
noventa milhdées de eruzeiros e, a Ho-
landa, 160 000 toneladas, valendo mais
de guatrocentos milhdes de cruzeiros.
A Norsk Hydro e a Mekog formaram
uma companhia especial, a Norduco
para cxplorar a referida fabrica e en-
carregar-sc  das respectivas patentes.
Mas a futura producio comercial, tanto
na Noruega como na Holanda, serd da
responsabilidade individual das duas
companhias ora unhidas para aquele fim.
O processo feoi inventade pelo chefe
dos laboratorios de pesguisas da Norsk
Hydro, engenheiro superintendente Ja-
kob Kielland. Numa entrevista conce-
dida a imprensa, disse Bjarne Eriksen
que o sal de potassio, que primariamen-
te sera extraido da agua marinha pelo
processo Norduco, é nitrato de potés-
sio. Como a agua marinha contém, em
meédia, 450 gramas de potdssio por me-
tro cubico, sdo necessirias tremendas
quantidades de &gua. Para produzir
uma fonelada de potdssio, fornam-se
necessarios 2000 a 3 000 mefros cibi-
cos de dgua. O potassio é um dos ele-
mentso fertilizantes mais importantes,
com um cohsumoe mundial, ha vinte
anos, de cérca de 2 000000 toneladas,
de 3000000 hid dez anos, e de guasc
5 000 000 ha wm ano. A maicr parte &
extraida de minas de sal de potassio.
(SDN)
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MATERIAS PRIMAS PARA

A INDUSTRIA E A LAVOURA

PRODUTOS QUIMICOS E FHRMACEUTICOS

; i

|

" PRODUTOS QUIMICOS PRO-ANALISE k I
¢ PROBUTOS DO PAIS — METAIS : . 3 |
" TINTAS, QLEOS, EBMALTES g = | !

EVERNIZES.,

Estado-Chave da Regiao Nordestina, wvai
_ receber, dentro em pouco, a energia da
paopuTaS QUMD ,/:;;;‘.“;ﬁiEHIé““ ¥ Cia. Hidro-Elétrica do Hao Francisco.
£ CONTE PROPEA T

" svevoen & comsmuas stmsr apstoves S E’ uma oportunidade para os capi-
PRODUTO QUINICO B PARNACEUTICO

© T soLioieEm Pmeces. tais nacionais e estrangeiros e para

Av. Presu:lente Vargas, 417. A-3" 81306 as emprésas situadas em zonas de crise

| . Fones 43:7628 8 43.3296 . ~ mio oe uAneRO de eletricidade e que se queiram trans-

ferir para Pernambuco.

COLECOES ANUAIS DA REV[STA DE OUIMICA INDUSTRIAL Pecam informacdes sébfe disponibilidades de

cada, gquando disponivel: Cr3 240,00 |  energia e problemas econdmicos da Regiio a

Secretaria Geral da Comissio de

L A B O R AT O R ] O R [ O N ; Desenvolvimento Econdmico de Per-
JOAO EISENSTAEDTER ' namibics (CORRSE)

Rua Camerino, 100 - Tel, 43-8004 - Rio de Janeiro Fdificio Colégio Estadual de Pernam-

Especialidades em produtos de perfumarias finas. buco :
Fornecemos ao comércio e i industria ""Rouges”, ;
Pds Compactos, Logdes, Quinas, Colonias legitimas,
Oleos, etc., ete. RUA DA AURORA, 703

Artigos fabricados segundo aperfeicoada técnica .
moderna, rivalisando com os melhores importadoes. -
RECIFE ® PERNAMBUCO

N. B. — Os pedidos de ofertas devem vir anexados de referéncias
] comerciais.

PRODUTOS PARA INDUSTRIA

MATERIAS PRIMAS * PRODUTOS QUIMICOS + ESPECIALIDADES

ACETATO DE BENZILA - Tel: 32-8583 — Rio. Tel: — Av, Rio Branco, 311 - 7.0 CINAMATO DE CINAMILA
Blemco S. A. — C, P. 2992 4-7496 — 8. Paulo. - Tel: 32-8383 — Rio. Tel.: {Stiracina)
— Av. Rio Branco, 811 - 7.0 ANETOL, N. F. BENZOATO DL SADIO . Blemco 5. A, — C, P. 29292
- Tel.: 32-8383 — Rio. Tel.: Bletmco 8. A, — €. P, 2999 Blemeco 8. A. — C. P, 2292 — Av. Ria Branco, 311 - %0
4-7496 — 8. Paulo. — Av. Rio Branco, 31! - %o — Av. Rio Branco, 311 - 70 - Tel: 32-838% — Rio. Tel:
ACETATO DI GERANILA - Tel: 32-8383 — Rio. Tel.: - Tel: 32-8383 — Rio. Tel.: 4-7496 — 8. Paulo,
Bilemco §. A. — C. P. 922929 47496 — 8. Paulo. 4-7496 — S. Paulo. 4-7496 — 5. Pauio.
— Av. Rio Branco, 311 - 7.0 ANTIPIRINA CANFORA NATURAL, EM  CLORETONA (Clorobutanol)
- Fel.: 32-8383 — Rio, Tel.: Blemeco S. A. — C. P, 2292 TABLITES Blemeo S, A, — C. P. 2222
4-7496 — 8. Paulo. — Av. Rio Branco, 311 - 50 Blemco $. A. — C. P, 2292 — Av. Rio Branco, 3I1 - 7.0
ACETATO DE TERPENILA - Tel.: 32-8383 — Rio. Tel.: — Av. Rio Branco, 311 - 7.0 - Tel: 32-8333 — Rio. Tel.:
Blemco S8. A. — (. P. 92292 4-7496 — S. Paulo, - Tel.: 32-838%3 — Rio. Tel.: 47496 — 8. Paulo.
— Av, Rio Branco, 311 - 7.2 ANTRANILATO DE CINA - 47496 — 8. Paulo. DECALINA (Pecahidronafta-
- Tel: $2-8385 — Rio. Tel: MILA CARBITOL Tina)
4-7496 — S. Paulo. Blemco §. A, — C. P, 2922 Blemco $. A, — C. P. 2299 Blemco §5. A, — C. P. 2999
ACIDO CITRICO — Av. Rio Dranco, 311 - 7.0 — Av, Rio DBranco, 311 - 7@ — Av. Rio Br_..co, 811 - 7.0
Zapparoli, Screna §. A, — - Tel.: 32-8585 — Rio, Tel: - Tel: 3528383 — Ric. Tel.: - Tel; %2.8353 — Rio. Tel.:
Produtos  Quimicos — Rua 4-7496 — §. Paulo. 4-7496 — 8. Taulo. 4-7496 — S, Paulo.
do Carmo, 161 — S, Paulo. BALSAMO DO I'ERTU, puro CARBONATO DE MAGNESIO ESPARTEINA {(Sulfato de)
ACIDO TARTARICO Blemeo 8. A. — C, . 2229 Zapparoli, Serena 5. A, — Blemeo 8. A. — C. . 2992
Zapparoli, Serena §. A, — — Av. Rio Branco, 311 - %70 Produtes Quimicos — Rua — Av. Rio Branco, 511 - 7.0
Produtos Quimicos — Rua - Tel: 32-8%83 — Rio. Tecl.: do Carmo, 161 — §. Paulo. - Tel: 328883 — Rio. Tel.:
do Carme, 161 — S, Paulo. 4-7496 — S. Paulo. CAULIM COLOIDAL 4-7496 — S. Taule.
ALCOOL BENZILICO BALSAMO DE TOLU Blemco §. A. — C. P. 2222 ESS. DT CEDRO MICROSCO-
Bicmeo 8. A, — C. 1. 2992 Blemeo S. A, — €, P, 2229 — Av. Rio Branco, 311 - 7.0 PICO
— Av. Rio PBranco, 311 - 5.9 — Av. Rio Branco, 311 - 70 - Tel.: 22-8383 — Rio. Tel.: Blemco 8. A. — C. P. 2229
- Tel: 32-8383 — Rio., Tel.: - Tel: 32-8383 — Rio. Tel: 4-7496 — 8. Paulo. — Av. Rio Branco, 311 - 7.0
4-7496 — S. Taulo. 4-7496 — S. Paulo, CERA DI ABELHA, branca - Tel: 352-838% — Rio. Tel.:
ALCOOL CETILICO BAUNILHA, FAVAS TAITI Blemeo 8. A. — C. P, 2222 4-7496 — 8, Paulo.
Blemco 8. A. — Q. P. 2292 Blemco S. A. — C, p. 2922 - Tel.: 32-8383 — Rio. Tel: ESS. DI FLORES DE LARAN.
— Av. Rio Branco, 511 - 7.0 — Av. Rio Branco, 311 - 72 CERESINA (Ozocerita) JEIRA, sint.
- Tel: 82-8383 — Rio. Tel.: - Tel.: 32-8383 — Rio. el Blemco S. A. — €. P. 2222 Biemco §. A. — C. P. 2222
ALDEIDQ BENZQOICO 49406 — 5, Paulo. — Av, Rio Branco, 811 - 7.2 — Av. Rig Branco, 311 - 72
Blemco §. A. — C. P, 2292 BENZOATO DE BENZILA - Tel: 82-8383 — Rio. Tel.: - Tel.: 32-8383 — Rio. Tel:
— Av. Rio Branco, 811 - 7.° Blemco S. A, — G. 1. 2292 4-7496 — S. Paulo. 4-7496 — §. Paulo.
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DEXTROSE :

Alexandre Somlé — Rua da
da Candelaria, ¢ — Grupo
504 -~ Tel, 43-3818 — Rio

ESS. DE JASMIM, sint.

Blemco S. A, — C. . 2222
— Av. Riog Branco, 311 - 7.¢
- Tel: 32-8383 — Rio. Tel:
47496 — 8. Taulo.

DISSOLYENTES
Blemco 5. A. — C. P. 2222
— Av. Rio Branco, 311 - 7.9
- Tel: 32-8383 — Rio. Tel.:
4-7496 — S. Paulo.

ESPERMACETE
Blemco 5. A. — C. P. 222
— Av. Rio Branco, 311 -

- Tel.: 32-8383 -~ Rio. Tel:
4.7406 — S. I'aulo.

ESSENCIA DE ALCARAVIA
Blemco 5. A. — C. P. 2222
— Av. Rio Brapco, 311 - 7.0
- Tel.: 32-8383 — Rio. Tel.:
4-7496 — S. Paulo.

ESS. DE ALLECRIM
Blemco 8. A. — C. P. 29222
— Av. Rio Branco, 311 - 70
- Tel: 32-83%83 — Rio. Tel:
47496 — S, Pauln.

ES5. DFE ROSA, sint.

Blemco 5. A. — C. P. 2222
— Av. Ric Branco, 311 - 7.0
- Tel: 32-838% — Rio. Tel:
49496 — 5. Taulo. 4

ESS. DE ANIS ESTRELADO
Blemco 8. A. — C. P. 2222
— Av. Rio Branco, 511 - 70
- Tel: 3%2-8383 — Rio. Tel:
4.7496 — 8. Paulo.

ESS. DE TUDBEROSA, sint,
Blemco 5. A. — C. P, 2222
— Av. Rio Branco, 311 - 7.°
- Tel.: 32-8383 — TRio. Tel:
4-7496 — S. Paule.

ESS. DE YLANG, sint.
Blemeo S. A. — C, P, 2222
— Av. Rio Branco, 811 - 7.0
- Tel.: 32-8383 — Rio. Tel:
4-7496 — S. Paulo.

ESS. DL HORTELA-PIMENTA

‘o 1o

Zapparoli, Serena 5. A. —
Produtos Quimicos — Rua
do Carmo, 161 — §. Paulo.

ESSENCIA DE STA. MARIA
(Quenopodio)
Blemco 8. A. — C. . 2222
— Av. Rio Branco, 311 - 7.2
- Tel: 32-8383 — Rio. Tel.:
4£-7496 — 5. TIaulo. '

ESTEARATG DE BUTILA
Blemco S. A. — C. P. 2222
— Av. Rio Branco, 311 - 70
- Tel: 352-8383 — Rio. Tel.:
4-7496 — 8. Paulo.

ESTEARATO DE ALUMINIO

Zapparoli, Serema 8. A, —
Produtos Quimicos — Rua
do Carme, 161 — §. Paule.

ESTEARATO DE MAGNESIO

Zapparoli, Serema S, A, -
Produtos Quimicos — Rua
do Caxme, 161 — 5. Paulo.
ESTEARATO DE ZINCO
Zapparoli, Serena S5. A, —
Produtos Quimicos — Rua

do Carmo, 161 — §. Paulo.
ESTORAQUE, liquido (Styrax)
Blemeo 5. A. — G, P. 2222
— Av. Rio Branco, 311 - 7°
- Tel: 52-8383 — Rio. Tel:
4.7496 — S. Paulo.
FTALATOS (dibutilico ¢ die-
tilico)
Blemece §. A, — C. P. 2222
— Av. Rio DBranco, 511 - 79
- Tel: 52-8383 — Rio. Tel:
45495 — 5. Paulo.
FORMIATO DE FUGENILA
Blemco 8. A. — C. P. 2222
— Av. Rio Branco, 311 - 7.9
- Tel.: 32-8383% — Rio. Tel.:
4.7496 — S. Paulo.

FORMIATO DE GERANILA
Alexandre Somlé — Rua da
Candelivia, 9 — Grupo 504.
Tel.: 43-3818 — Rio.

GLICONATO DE CALCIO
Blemco S. A, — C. . 2222
— Av. Rio Branco, 311 - 72
- Tel: 32-8383 — Rio, Tel:
1-7496 — 8§, Paulo.

GLICOSE
Alexandre Somlé — Rua da
Candeliria, 9 — Grupo 504.
Tel.: 43-3818 — Rio.

Blemco 8. A. — C. P. 2222
- Av. Rio Branco, 311 - 7.°
- Tel: 32-8383 — Rio. Tel.:
4-7496 — S, Paulo.

GLICOIS
Blemco §. A. — C. P. 2929
— Av. Rio Branco, 5i1 - 7.°
- Tel: 32-8383 -— Rio. Tel:
4-7496 — §. Paulo.

GOMA ARABICA, em pd
Blemco 8. A, — C. P. 2222
— Av, Ric Branco, 311 - 7.0
- Tel: 52-8383 — Rio. Tel.:
4-549G — 8. Paulo.

GOMA ADRAGANTE DA
INDIA, po
Blemeo S, A, — €. P. 2222
— Av, Ris Branco, 311 - 7.0
- Tel: 52-838% — Rio. Tel.:
4-7496 — 8, Paulo.

GOMA BENJOIM
Blemco 5. A, — C. P, 2222
— Av. Rio Branco, 511 - 7.°
- Tcel: 32-8385 — Rio. Tel.:
4.7486 — S, Paulo.

HEXATINA (Ciclohexanof)
Blemco 8. A, — C, P, 2229
— Av. Rio Branco, 311 - 7.0
- Tel.: 32-8385 — Rio. Tel.:
1.7466 — 8. Paulo.

LABDANUM (resina)
Biemeo S. A, — C. P, 2222
— Av. Rio Branco, 31f - 7.0
- Tel: 52-8383 — Riu. Tel:
4-7496 — §. Paulo.
LAGCTATO DE CALCIO
Blemeco S. A. — C. P. 2222
— Av. Rio Branco, 311 - 70
- Tel: 32-8385 — Rio. Tel:
4-7496 — S, I’aulo.
LANOIINA
Alexandre Somlé — Rua da
Candcliria, 9 — Grupo 504
Tel.: 43-3818 — Rio.
LANOQLINA B, .
Blemeo §. A, — C. P. 2222
— Av. Rio Branco, 311 - 7.9
- Tel: 32-8383 "— Rio., Tel.:
47496 — 8. Paulo.
METILHEXALINA
Blemco S. A, — C. P, 2222
— Av. Rio Branco, 311 - 7.°

- Tel: 528383 — Rio. Tel..
47496 — S. Paulo.

MINTOL
Zapparoli, Serepa 8. A, —
Produtos Quimicos — Rua

do Carmo, 161 — 5. Panlo.

OLEO DE FIGADO DL
BACALHAU
Blemce S. A. — C. P. 2222
— Av, Rio PBranco, 311 - 5.0
- Tel.: 52-8383 — Rio. Tel.:
4-7496 — 5. Paulo.

OLEO DE AMENDOAS DOCES
Blemco 8. A, — C. P. 2222
— Av. Rio Branco, 311 - 790
- lel.: 32-8383 — Rio. Tel.:
4-7496 — S. Paule.

OZOCERITA
Blemco 8. A. — C. P. 222
— Av. Rio Brancoe, $I1 - 7.0
- Tel: 32-8%8% — Rio. Tel:
4-7496 — 5. Paulo.

SULFATO DI COBRE
Alexandre Somlé — Rua da
Candeldria, 9 — Grupo 504.
Tel: 45-3818 — Rio.

SULFATO DT MAGNESIO
Zapparoli, Scrcna 5. A, —
Produtos Quimicos — Rua
do Carmeo, 161 — 8. Paulo.

TANINO
Flovestal Brasileira 8. A. —
Fabrica em PoOrte Murtinho,
Muato Grosso — Rua do Nun-
cio, 61 — Tel.: 43-9615 — Rin.

TETRALINA (Tetrahidronafta-

lina}) )
Blemco 5. A. — C. P. 2222
— Av. Rio PBranco, 311 - 7.2
- Tel: 32-8383 — Rio. Tel:
4-7436 — 8§, Paulo.

TIMOL, crist,

Blemco 8. A. - . . 2282
— Av. Rio Branco, 311 - 7.°
- Tel: 32-8383 — Rio. Tel.:
4-7496 — S, Paulo.

TRIETANOLAMINA
Blemco S. A. — C. P. 2222
— Av. Rio Branco, 311 - 7.0
- Tel: 32-8383 — Rio. Tel.:
4-7496 — S. Paulo.

APARELHAMENTO INDUSTRIAL

MAQUINAS

¥ APARELHOS o

INSTRUMENTOS

BOMBAS
E. Bernet & Trmio — Rua do
Matosa, h4-64 -- Rip.

BOMBAS DE VACUO

E. Bernet & Irmfo — Rua do
Matoso, 54-64 — Rio.

COMPRESSORES DI AR
F. Bernetr & Irmio — Ruoa do
Matose, 54-64 — Rio.

COMPRESSORES (rcforma)

Qficina Mecinica — Rio Com-
prido Ltda. — Rua Matos

Rodrigucs, 25 — Tel.: 32-0882
— Rio.

QUETMADORES DE OLEO
PARA TODOS OS TINS
Cocito Irmfos Técnica & Co-
mercial 8. A. — Rua Mayrink

ACONDICIONAM

Veiga, 31-A — Tel: 43-6055
— Rio.

EMPAREDAMENTO DE
CALDEIRAS E CHAMINES
Roberto Gebauer & Filho —
Rua Visc. Inhauma, 134-6.°
5. 629 — Tel: 32-3916 — Rio

ENTO

CONSERVACAO 24 EMPACOTAMENTO A APRESENTACAQO

BISNAGAS DI ESTANHO TAMBORES — Y¥nd. Tel. “Tambores”. Fa- Brum, 3592 — Tel. 96%4 —
Stania Ltda. — Rua Leandro - P C e hri — Filiais: Rio dc Ja- Caixa Tostal 227 — End. Fel.

ipiade Todos os tipos para todos os ricas thials: Kio ¢ 2 ’ :

MarL_ms, 70-1.°2 — Tel. 23-2496 Prie Tndisiia, Bradldien ae neito — Av. Brasil, 763! — Tamboresnorte”. Porto Arle-
— Rio. T S A Sede/ Tel. 301500 — Fscr. Av. Rio gre — Rua Dr. Moura Azc

GARRAFAS e S e o BT Cote st N ol o vedo, 220 — Tel. 3459 — Escr.
Viuva Rodin Péwirs B @iy, (P900IGE 820 Paule — Rie  Branco, [, 8 08— Welz g, gt oae - Tl
Lida. — Rua Trei Caneca, 164 Cléliz, 93 — Tecl. 5-2148 (réde 23-1750 — End. Tel, “Rictam- 9-10(}3 — Caixa Postal 477 --
— Rio. intcrna) — Caixa Postal 5659 bores”, Recife — Rua do End. Tel. “Tamboresul”.
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MATERIAS PRIMAS

| : PRODUTOS QUIMICOS
_ : \ / / PARA TODOS OS FINS
e ANILINAS

[ DUIMBRASIL *
\V/

RESINAS SINTETICAS
. UMA ORGANIZACAO QUE SERVE A LAVOURA, INDUSTRIA E COMERCIO

AZUL ULTRAMAR '
OLEO DE LINHAGA

OUIMBRASIL - ¢uiniicA INDUSTRIAL BRASILEIRA §. A.

USINAS EM SAO CAETANO DO SUL, SANTO ANDRE E UTINGA — E.F.S. J.
RUA SAO BENTO, 308 - 10.° ANDAR - CAIXA POSTAL, 5124 — TEL.. 33-9156
SAO PAULO — BRASIL
FILIAIS E REPRESENTANTES NAS PRINCIPAIS PRACAS DO PAIS



PRODUTOS QUIMICOS INDUSTRIAIS

Acwimtes: amile, butila, celulote, etila & s6dic — Acetona — Kcidos: acético, muridtico, nitrico, sulfurico e suifurice
desnitrado, para ccumulodores — Ague Oxigenada - Alconis: butilico e etilico de rﬁal!‘{o, extrafine — Ameniaco Sin-
tétice Liquefeite — Ameniaco-Solugde o 24/25%, em péso — Anidrido Acético 87/89 % — Bissulfito de Sédic liquido
359 B&. — Cepsulite, para vistosa copsulagem de frascos — Cloretos: etila e metila — Cola para Coures — frer Sul-
forice “Form. Bros. 1926" e industrial — Mipessulfite de Sédie fotografico e industrial — Rhediasoive B-45, solvents
— Solvente para capsulites — Sulfite de Sédie Fc'ogrulics e industrial — Vernizes, especiais, para diversos fins.

Alendemos o pedidos de amosiras, de cologdes ou deinformagoes fécnicas relativas o Esses pradutos. 2
L]

ESPECIALIDADES FARMACEUTICAS & PRODUTOS QUIMICO-FARMACEUTICOS @ s PRODUTOS AGROPECUARIOS E
ESPECIALIDADES VETERINARIAS » PRODUTOS PLASTICOS e ESSENCIAS PARA PERFUMARIA » PRODUTOS PARA CERAMICA

AGENCIAS

$A0 PAULO, SP RIO DE JANEIRO, DF  BELO HORIZONTE, MG  PORTO ALEGRE, RS RECIFE, PE SALVADOR, BA
Kug Libsio Badord, 119 fuo Buenas Alres, 100 Avenida Parang, 54 RuaDuque de Coxios, 1515 Rua da Assembléla, 1  Rua do Argenting, 1-3.-
Telelens 26.3191 Telafone 50-5955 Telefone 219017 Telefone 40469 Telefone 9474 Telefone 2511
Caing Pestol 1359 Caoixo Pestal 904 Caixe Postal 726 Caixa Postal 906 Caixa Postal 300 Coixa Pestal 918

Representantes em Aracaoju, Belém, Curitiba, Fortaleza,
Manous. Pelotas e SGo Luis -

Rhia

QA marca de conflanca
COMPANHIA QUIMICA RHODIA BRASILEIRA

Sede social & usinas: Sante André, SP = Correspondéncia: Caixa Postal 1329 « Séo Paule, -SP

=

PANAM - Cass d¢ Amipes



