








A INDUSTRIA QUIMICA NO
MUNDO

EUA

Aumento de producao de
cloro e soda caustica
pela PPG Industries

PPG Industries completou a expan-
sao da fabrica de cloro e soda caus-
tica no complexo de Lake Charles,
La.

Aumenta-se a producao respecti-
vamente de mais 115 500 t e
132 990 t. Total da producao atual de
cloro e soda caustica: 990 000 t e
1 120 000 t, respectivamente.

Fabrica de etanol

US Ethanol Corp. anunciou que
construira uma fabrica de etanol no
baixo Mississippi, com a capacidade
de 310 000 t/ano.

FRANCA

Polimeros poli-sulfur

Elf Aquitaine investira recursos fi-
nanceiros numa fabrica para produ-
zir 10 000 t/ano de polimeros poli-
sulfur em Moureux, no sul da Franca,
proximo do campo de gas de Lacq.

A fabrica sera a primeira da Europa
neste género. Atualmente o produto
é importante dos EUA. Dever4 o esta-
belecimento funcionar em 1982.

BELGICA

Constituida a Mosaphos,
empresa de produtos fosfatados

Os Grupos Prayon e Cockerill assi-
naram, em 1979, Liége, o ato de
constituicao da Société de Produits
Phosphatés Mosaphos.

Serao em Engis a sede social e as
instalagoes fabris. A capacidade é de
50 000 t/ano.

Sera o fosfato duplo de calcio e s6-
dio, o “Prayphoscal”, destinado a ali-
mentacao de gado.

Fabrica de metil-celulose
em Doel

Em Doel, a margem esquerda do rio
Escalda, perto de Antuérpia, foi inau-
gurada, nao ha muito, a fabrica de
metil-celulose da Henkel Belgium.

Efetivou-se um investimento supe-
rior a 800 milhGes de francos belgas.
Desse total retirou-se a quantia de 48
milhdes para a estacao de purifica-
cao de agua.

Pela primeira vez fabrica-se este
produto na Bélgica. A producio,
quando estiver a fabrica em plena ca-
pacidade, serd de 3 500 t/ano. No-
venta por cento da produgio desti-
nam-se aos mercados estrangeiros.

Constituicao da Omnichem
Chimique, para o objeto de
explotar moléculas originais

O Grupo PRB reuniu as atividades
complementares de seu setor “‘Qui-
mica fina” e de sua filial, a S.A.
Omnium Chimique, em uma sé uni-
dade, a S.A. Omnichem.

A nova sociedade procede & explo-
tacao de moléculas originais e produ-
tos de matérias ativas, segundo tec-
nologias inéditas.

Ela é competente em assuntos de
sintese e de extracao de produtos
naturais.

Seguira a nova empresaa producao
de extratos de produtos naturais,
bem como dos derivados por sintese
para as industrias alimentares, a fo-
tografia, a tingidura e a impressao.

A Direcao e o Departamento Co-
mercial da Omnichem estdo instala-
dos em Louvain-la-Neuve.

PAISES BAIXO0S

Fabrica de catalisadores

Kalistiks Delfzijl, subsidiaria da
EKA, companhia quimica sueca, e da
Catalyst Recovery, dos EUA, iniciou a
construcao de uma fabrica em Delf-
zijl, ao norte do pais, para a producao

de catalisadores empregados na in-
dustria de refinacao de petréleo.

Devera a fabrica entrar em opera-
G¢ao em junho de 1981.

NORUEGA

Norsk Hydro adquiriu fabrica
sueca de diéxido de carbono

Norsk Hydro adquiriu a firma sue-
ca De Forenade Kolsyrefabrikernas
(DFK) de uma cooperativa de consu-
midores.

DFK é fabricante do gas di6xido de
carbono em Koping, com capacidade
de 33 000 t/ano.

JAPAD

Fabrica de acido acético a
partir de metanol e
mondxido de carbono

Daicel Chemical Industries Ltd. re-
centemente colocou em operagao
uma fabrica de acido acético produ-
zindo com as matérias-primas meta-
nol e monéxido de carbono.

A capacidade é de 150 000 t/ano.
A tecnologia foi cedida pela Monsan-
to, dos EUA.

Espera-se que em préximo futuroa
capacidade suba para 200 000 t/ano,
no minimo.

Fabrica de acido acético a
partir de metanol que sera obtido
de dleo residual

Duas firmas japonesas, a Mitsu-
bish Chemical Industry e sua afiliada
Nippon Synthetic Chemical Industry,
estao para iniciar a fabricagao de aci-
do acético, a partir de metanol.

Mas o metanol sera obtido de éleo
mineral residual (quase um asfalto),
que sera gaseificado a fim de se ter
gas de sintese e, em continuacao,
processado para se conseguir o me-
tanol.

As fases de gaseificacao dodleoea
fabricacao do metanol estario a car-
go da Mitsubishi.

O estagio final da fabricacao do
acido acético sera de responsabilida-
de da Nippon Synthetic Chemical In-
dustry.

Sera de 200 000 t/ano a capacida-
de de acido acético.
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COLETORES DE PO

TREU

PARA COMBATE A POLUICAO DO AR

CICLONES (SEPARADO-
RES CENTRIFUGOS) DE
ALTA EFICIENCIA para
remocdo de grandes quan-
tidades de p6 com parti-
culas de 20 microns ou
mais .

FILTROS-COLETORES
TIPO COMPACTO
com filtros de pano
de alta eficiéncia,

para remociao

de particulag
sub-micron.

O p6 se deposita

no lado externo

dos filtros, que

sdo faceis de

limpar; o ventilador
fica no lado limpo do ar.

Outros produtos TORIT:

— Exaustores “Swing-Arc” para
trabalhos de solda.

— Coletores de neblina “Torit” para
operacdes de usinagem com borrifamento
de ligquido.

— Bancadas de ventilacdo vertical “Torit”
para operacgdes de esmerilamento.

— Gabinetes “Torit-Specialaire” para

~ guarda ou operagio de instrumentos
sensiveis ou pecas de precisdo.

FILTROS DE

MANGAS

para instalacOes de
grande capacidade. As
particulag finas sdo
coletadas na superficie
interna das mangas
filtrantes, e materiais
mais pesados sdo coletados
no fundo.

TREU S. A. maquinas e equipamentos

Av. Brasil, 21 000

21510 RIO DE JANEIRO — RJ

Tel.: (021)359.4040 — Telex: (021)21089
Telegramas: Termomatic

Rua Conselheiro Brotero, 589-Conj. 92
01154 SAO PAULO — SP
Tels.: (011) 66.7858 e 67.5437



INDUSTRIAS QUIMICAS NO
BRASIL

COPERBO, de PE, desenvolve
projeto para produzir acetato
de vinila

A Companhia Pernambucana de
Borracha Sintética— COPERBO, em-
presa controlada pela Petroquisa, es-
ta desenvolvendo projeto para pro-
dugao de 80 000 toneladas/ano de
acetato de vinila, monémero (mateé-
ria-prima para fabricagao de PVA, de
uso em tintas, principalmente). De-
vera empregar como matéria-prima o
alcool etilico produzido no Estado de
Pernambuco, como substituto do pe-
troleo. A fabricagdao interna deste
derivado implicara em economia
anual de divisas de US$ 80 milhoes.

O novo projeto, que devera acarre-
tar o consumo de 140 milhoes de
litros de alcool, compreende a im-
plantagao de cinco unidades indus-
triais, com investimentos da ordem
de US$ 70 milhoes.

Isopor exporta para
Bolivia e Peru

A ISOPOR assinou contrato de ex-
portacao com importadores da Boli-
via e Peru, no valor global de US$....
100 000, em produtos para ornamen-
tacao, aparelhos para corte de placas
de Styropor e pranchas para natagao.

A principal unidade industrial da
ISOPOR localiza-se em Sao Bernar-
do do Campo, SP. A produgao da
empresa divide-se em trés linhas ba-
sicas: artigos de consumo, embala-
gens industriais e camaras frigori-
ficas.

A empresa possui, ainda, unidades
de produgao no Rio Grande do Sul,
Goias e Rio de Janeiro, e uma subsi-
diaria no Nordeste com a denomina-
¢ao ISONOR, com fabricas em Recife
e Fortaleza.

Gas natural surge
no alto Amazonas

Ensaios de acumulagao realizados
no pogo pioneiro Jaraqui n° 1
(1-JI-1-AM), na regido do rio Jurua,
no Alto Amazonas, revelaram gas no
intervalo entre 2 652 e 2 662metros, a
uma vazao de 753 370 metros cubi-
cos por dia.

Os ensaios comletus de produgao,
visando avaliar as dimensoes da acu-
mulagao, serao efetuados apos o po-
¢o atingir a profundidade final, pre-
vista para 2 900 metros.

Dois outros pogos perfurados pela
Petrobras, na mesma regiao, foram
produtores de gas natural. Trata-se
do Jurua n.° 1 (1-JR-1-AM) e do Su-
doeste de Jurua n.° 1 (1-SOJ-1-AM),
que produziram, respectivamente,
360 000 e 540 000 metros cubicos por
dia. Desde a descoberta de gas na-
quele primeiro pogo, em 1978, a Pe-
trobras mantém na regiao duas son-
das helitransportadas e duas equipes
sismicas em atividade exploratoria.

O balango dos trabalhos até agora

" realizados revela a perfuragao de trés

pogos pioneiros secos € a descober-
ta de duas acumulagdes de gas. A
Petrobras esta estudando a possi-
bilidade de aproveitamento comer-
cial deste gas para consumo regio-
nal, substituindo derivado de pe-
troleo.

Polibrasil trabalha sem
acidentes

Polibrasil S.A. Indastria e Comér-
cio, empresa do ramo petroquimico,
com fabrica em Maua — SP, informa
com satisfacao ter atingido, em 26 de
setembro altimo, um milhao de ho-
mens/hora trabalhados sem aciden-
tes com afastamento do trabalho.

Esse expressivo resultado, alcan-
cado apos mais de quinhentos dias
sem acidentes, deve ser atribuido ao
alto indice de conscientizagao dos
seus funcionarios, bem como as me-
didas de protegao adotadas pela em-
presa.

Projeto Jaiba para
producao de alcool

O governo do Estado de Minas
Gerais assinou convénio para insta-
lagdo, no municipio de Manga, as
margens do rio Sao Francisco, do
Projeto Jaiba, com o objeto de fabri-
car etanol.

Dispoe o projeto de uma area de
337 000 hectares. Informa o proprio
governo do Estado que “na fase de
estabilizagao, chegara a produgao

anual a 544,8 milhoes de litros de
alcool hidratado''.

Plano da Secretaria de Industria,
Comeércio e Minas, de PE, para
obter enxofre a partir de gipsita

Sao conhecidos os depdsitos de
gipsita na parte ocidental de Per-
nambuco, nas proximidades do pon-
to de convergéncia deste Estado com
Ceara e Piaui, na parte sul da Chapa-
da do Araripe. Essas jazidas, espa-
lhadas na zona de Araripina, sao vo-
lumosas e ha muito sdo lavradas,
delas se retirando a gipsita ou o
gipso, para utilizagdo em maior esca-
la no sul do pais.

Gipsita é o sulfato de calcio hidra-
tado, natural (CaS042H20). Ja foi
empregado sulfato de calcio natural
na Alemanha como matéria-prima, a
falta de outra mais indicada, em tem-
po de guerra. Na Gra-Bretanha, de-
pois da Segunda Grande Guerra, fun-
cionou uma fabrica de acido sulfuari-
co cuja materia-prima era anidrita
(CaS04), para dispor de uma tecno-
logia, embora pouco econémica, mas
que serviria em tempo de guerra,
pois essa comunidade de nagoes nao
dispoe de enxofre e pirita.

Vez por outra, em Pernambuco, se
cogita de plano que consista em
basear na gipsita de Araripina a pro-
ducéao de acido sulfdrico.

Agora, novamente, o assunto vol-
tou as cogitagoes, com uma variante.
Nao se procura fabricar acido sulfuri-
co utilizando como matéria-prima o
sulfato de calcio natural, mas retirar
do minério o enxofre.

Recentemente, no dia 24 de outu-
bro, foi entregue pelo Secretario da
repartigao oficial Secretaria de In-
dustria, Comércio e Minas, de Per-
nambuco, Sr. Eduardo Vasconcelos,
ao Diretor de Planejamento do Ban-
co do Brasil, Sr. Aristéfanes Pereira,
um projeto que se destina a desen-
volver tecnologia para a obtengao de
enxofre elementar a partir da gipsita
da zona de Araripina.

No documento pleiteia-se o recurso
financeiro de Cr$ 19 148,80 para ser
empregado pela Fundagao Instituto
Tecnolégico do Estado de Pernam-
buco ITEP no estudo técnico da ma-
téria. O prazo de pesquisa & de nove
meses. No caso de resultados positi-
vos, o projeto sera realizado com
apoio da Natron Consultoria e Proje-
tos S.A. em conjunto com o ITEP.
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Em operacao as fabricas de
acido sulfurico e acido fosférico
da Fosfértil

Entrou em operagao a unidade de
acido fosférico da Valefértil, subsi-
diaria da Fosfértil, do Sistema Petro-
fértil. O complexo industrial, locali-
zado em Uberaba, MG, ja conta, em
operagao, com a unidade de acido
sulfdrico, que produzira 2 600 t/d,
usando como matéria-prima o en-
xofre.

A fabrica de acido fosforice com-
poe-se de duas unidades que operam
em paralelo, produzindo, cada uma,
470 t/d do acido a 30% de P20s.

O Acido fosférico sera concentra-
do e levado as unidades de fertilizan-
tes para produgao dos nutrientes fos-
fatados MAP (Fosfato de Monoamo-
nio) e TSP (Super Fosfato Triplo), a
serem produzidos em breve.

Dentro das previsoes, neste se-
gundo semestre do ano corrente a
Valefértil ja esta vendendo fertilizan-
tes fosfatados para o Brasil Central.

(Ver também noticia recente na
edigao de agosto de 1980, pag. 232).

Unidade misturadora da
Ultrafértil inaugurada em Jau, SP

A Ultrafértil inaugurou no dia 24 de
outubro, em Jau, sua primeira unida-
de misturadora de fertilizantes liqui-
dos para uso em larga escala na agri-
cultura. A inauguracgao desta unida-
de pioneira faz parte do esforgo da
empresa em introduzir no mercado
brasileiro os fertilizantes em formula-
coes NPK liguidas, que poderao
substituir, em muitos casos, com
vantagens, as tradicionais formula-
c¢oes granuladas.

Como se trata de misturas de liqui-
dos em’suspensao, que devem ser
utilizadas rapidamente para que os
elementos nao se separem, a locali-
zacgao desse misturador em Jau tem
um motivo geografico estratégico, ja
que esta no centro de uma das prin-
cipais regides canavieiras, que apre-

senta grande potencial de consumo
de fertilizantes liquidos, em Sao
Paulo.

Na unidade da Ultrafértil em Jau
serao armazenados até 200 000 litros
dos produtos liquidos URAN
(32-00-00) e 10-30-00, que juntamen-
te com o cloreto de potassio serao
utilizados na mistura de formulas
NPK e entregues a granel.

Descobertas em Nova Olinda
jazidas de sal de potassio

Petrobras Mineragao S.A. PETRO-
MISA descobriu em Nova Olinda, Es-
tado do Amazonas, jazidas de sais de
potassio.

Esperam dirigentes da empresa
que dentro do primeiro semestre de
1981 estejam definidos os depdsitos
da zona, em que ha anos apareceu
petroleo.

b4
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Givaudan expande sua fabrica
de produtos quimicos aromaticos

A Companhia Brasileira Givaudan
anunciou recentemente que mais de
US$ 1 000 000 esta sendo investido
para aumentar a capacidade de sua
fabrica de quimicos aromaticos e
produzir localmente uma seérie de
produtos até agora importados.

Os ttabalhos que permitirao consi-
deravel aumento de capacidade de-
verao estar finalizados até fevereiro
de 1981. Este é o segundo grande in-
vestimento feito na fabrica de quimi-
cos aromatios desde a inauguragao
do novo complexo em outubro de
1979.

A Companhia Brasileira Givaudan
que possui a maior e mais moderna
fabrica de quimicos aromaticos na
Ameérica Latina, € a principal fornece-
dora desses produtos as industrias
de fragrancias e aromas.

O novo investimento atende as di-
retrizes fixadas pelo governo brasi-
leiro de minimizar as importagdes de
matérias-primas para ajudar a nossa
balanga de pagamentos no exterior.
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Simpésio internacional de
nomenclatura quimica

Deverd realizar-se em Londres, no periodo de
24 a 26 de marco do proximo ano de 1981, impor-
tante simpésio referente ao uso da nomenclatura
quimica.

Esta reunido de trés dias tem o objeto de apresen-
tar meios para sobrepujar as confusoes e os mal-
entendidos que existem no campo da nomenclatura
quimica. Um grupo de eminentes conferencistas in-
ternacionais, composto de cientistas, educadores e
industriais, constituird um forum de teses e discus-
soes. :
E organizado o simpésio pelo Laboratory of the
Government Chemist em associa¢do com varias
outras instituicoes, como British Pharmacopoeia
Commission, British Standards Institution, Chemi-
cal Industries Association, Chemical Notation As-
sociation (UK), United Kingdom Chemical Infor-
mation Service, Joint Nomenclature Panel of the
Royal Society and Royal Society of Chemistry.

Conhecidos conferencistas internacionais, em
nimero de 28, farao conferéncias. Os assuntos ja
escolhidos sao os seguintes:

1. Problemas do uso didrio e mau-emprego da
nomenclatura quimica.

2. Padronizagao.

3. Industria e problemas do ramo.

4. Fontes de auxilio.

5. Uso de nomes triviais, comuns, sinonimos,
designagds comerciais e marcas registradas.

6. Implicagoes legais.

7. O uso de nomenclatura quimica na elabora-
¢ao de abstratos quimicos.

8. O problema de tradugdo do inglés.

9. Sistemas disponivers de representacdo estru-
tural.
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10. Os problemas do uso da nomenclatura qui-
mica para desenvolver uma base de informagao.

11. Problemas no campo da nomenclatura bio-
quimica.

12. A necessidade de mais treinamento eficaz.

13. Simbolos e nomenclatura como auxilio a
satde e seguranga.

14. Harmonizacao de sistemas de nomenclatu-
ra.

15. Nomenclatura — o caminho a frente.

No nosso pais ndo hd nenhum cédigo de nomen-
clatura quimica. Cada pessoa diz o que entende, 0
que ¢ lastimavel.

A situagao hoje no ensino, na industria e no co-
mércio é pior do que a de ontem. Antes, havia o
pudor de ndo dizer e nao escrever nomes incorre-
tos. Baseavam-se todos na nomenclatura em lingua
francesa. Traduzir deste idioma termos e expressoes
para a lingua portuguesa nao constituia dificulda-
des na maioria dos casos.

Atualmente, traduzem-se mal, quase advinhan-
do, palavras de vanas linguas, sem o minimo cui-
dado, sem a menor consideracao ds normas da boa
linguagem. A nomenclatura quimica é um caos.

Disse-nos certa ocasido um eminente professor de
lingua portuguesa que recebeu o seguinte conselho
de outro professor. “Nao adianta vocé querer mu-
dar as coisas. Nao vai conseguir nada. Quando
muito, caird no ridiculo”.

Nao obstante, insistimos na conveniéncia e opor-
tunidade de cuidar-se da nomenclatura quimica em
lingua portuguesa. E a razao principal que nos
assiste é esta: a maioria dos leitores é de quimicos de
boa formagao cultural.

Jayme Sta. Rosa.
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Fermentagao laminar

Proposicao para o estudo de um processo continuo
de fermentacgao para obteng¢ao de alcool

Atualmente, o Unico processo
empregado em escala industrial
no Brasil para a obtengao de al-
cool etilico por via fermentativa
utiliza as chamadas dornas de fer-
mentagao, constituindo-se, por-
tanto, num processo caracteriza-
do peladescontinuidade das ope-
ragoes, isto €, num processo em
bateladas.

Com maior ou menor eficiéncia
traduzida em tempos de fermen-
tacao maiores ou menores, em
maior ou menor teor de aglcares
fermentaveis residuais e maior ou
menor teor alcodlico no vinho a
destilar, variagoes essas que de-
pendem de fgtores diversos, en-
tre os quais, maior ou menor
concentragdao de leveduras no
mosto, qualidade das cepas, grau
de contaminag¢ao por outros mi-
crorganismos, etc, esse processo
descontinuo, embora responsa-
vel por todo o alcool produzido
no pais, & considerado ultrapas-
sado e, por conseguinte, carente
de aperfeicoamentos que visem,
sobretudo, baixar o custo opera-
cional de produgao do alcool que
hoje se pretende tornar substitu-
to de derivados de petrdleo.

Dentro dessa perspectiva, mui-
tas tentativas tém sido feitas e al-
gumas patentes tém sido até mes-
mo requeridas ou concedidas tra-
tanto de processos de obtengao
de alcool em que a operagao de
fermentagao é conduzida de for-
ma continua, utilizando equipa-
mentos ou sistemas de concep-
¢Oes variadas, mas sempre se
valendo das técnicas de fermen-
tacao ja conhecidas e determina-
das ha muito tempo pela pesqui-
sa basica.

Este trabalho visa propor para
estudos de viabilidade uma con-
cepgao de equipamento destina-

8

do a permitir a fermentagao con-
tinua de mostos contendo aglca-
res fermentaveis, funcionando
dentro do esquema tradicional de
uma usina de alcool a partir de
cana-de-agucar ou melago, con-
forme indicado no diagrama.

Esse equipamento, que pode
ser utilizado em moddulos com
atuacao em paralelo, dependen-
do da capacidade da usina, cons-
ta de chapas metalicas lisas uni-
das de forma a compor uma su-
perficie plana de comprimento
predeterminado e largura variavel
de acordo com a capacidade de
producao que se deseje atribuir
ao maédulo. Sobre esta superficie
escoa uma lamina de mosto a
fermentar com espessura de até
10 cm. As superficies de fermen-
tacao sao cobertas de forma a
permitir o recolhimento do gas
carbénico liberado no processo e
dos vapores de alcool e agua por
ele arrastados.

O corte longitudinal de dois
desses modulos é apresentado na
outra figura. De acordo com a
mesma, o mosto contendo as
leveduras vem do distribuidor e

R.G. ANTONINI
RIO DE JANEIRO

passando sob a comporta inicia
sua caminhada ao longo da su-
perficie de fermentagao, formando
uma lamina liquida continua até a
extremidade oposta onde, ja con-
vertido em vinho, é coletado e
encaminhado para a centrifuga
juntamente com o vinho de ou-
tras laminas, caso houver mais de
um moddulo de fermentacéao ope-
rando em paralelo.

O gas carbdnico formado na
fermentagao é retirado pela parte
superior da extremidade da su-
perficie por onde sai o vinho,
saturado com vapores de agua e
de alcool. Tal como ocorre com o
vinho, essa corrente de CO5 pro-
veniente de um modulo se junta
com as correntes dos demais,
caso existam. A tiragem do CO»
podera ser natural ou induzida
através de um exaustor e, em
qualquer dos casos, a corrente
gasosa total sera submetida a tra-
tamento para retencao do alcool
arrastado.

A fim de evitar pressurizagao
do compartimento onde se da a
entrada do mosto, o mesmo é
provido de aberturas para escape

DIAGRAMA DE FLUXO DE UM PROCESSO CONTINUC DE
FERMENTAGAO LAMINAR PARA OBTENCAO DE ALCOOL
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do CO5 formado a partir do ponto
emque o leite de leveduras prove-
niente da centrifugagao do vinho
entra em contato com o mosto.

A comporta sob a qual o mosto
passa do compartimento de en-
trada para a superficie de fermen-
tacao, deverater sua extremidade
chanfrada de forma a impedir
qualquer perturbagao no escoa-
mento.

As figuras apresentadas mos-
tram o corte longitudinal de dois
modulos acoplados, em vista la-
teral e frontal. Esse arranjo basi-
co para dois médulos se repetira
para o caso de n arranjos em
paralelo.

Para uma concentragao de agu-
car no mosto e para um dado
tempo em que se deseje que
ocorra a fermentagao, tempo es-
se expresso pelas t horas de resi-
déncia no interior do médulo do
volume V da lamina de mosto
cujaareaé (Lx!)eespessuray, as
variaveis a determinar sao:

a) concentracao de células de
leveduras no mosto de forma
que o teor residual de agucar
no vinho seja minimo;

b) perda de carga na passagem
do mosto pela comporta;

c) dimensionamento daalturato-
tal do modulo para evitar ar-
raste indevido de liquido pelo
CO;, pois acredita-se que, de-
vido a grande superficie livre e
pequena espessura da lamina
de mosto, a liberagdo do gas
se fara com alta velocidade e
com formagao consideravel
de espuma.

A titulo de exemplificagao, ima-
gina-se que num unico modulo
cuja superficie de fermentacao
seja de 10 m de largura por 30 m
de comprimento e espessura da
lamina de 0,1 m, sera possivel
fermentar, de modo continuo,
com 6 horas de tempo de residén-
cia, um volume de mosto igual a
120 m3 por dia, o qual para um
teor de 10% de alcool no vinho,
permitira uma produgao diaria
nominal de 12 000 litros de alcool.

w
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O Brasil e a crise energética

A realidade e os fatos

(Continuagao da matéria publicada na edicao de novembro uftimo)

4. CONSIDERAGOES FINAIS

A realidade energética brasilei-
ra, caso nao sejam obtidos resul-
tados mais significativos na pros-
peccao de petréleo no Brasil, ten-
dera a agravar-se cada vez mais,
pois, segundo fontes do Ministé-
rio das Minas e Energia, em 1986
0 consumo devera atingir 95 mi-
Ihdes de metros cubicos, ou seja,

quase o dobro consumido em

1978.

Nesse periodo, fato que apa-
rentemente tende a ser antecipa-
do, segundo algumas previsoes
de especialistas em petroleo, a
producao dos paises integrantes
da Organizagao dos Paises Ex-
portadores de Petréleo — OPEP
— sera menor que a demanda do
mercado mundial de petroleo, o
que podera significar um aumen-
to substancial no prego, certa-
mente bem mais acentuado do
que em 1973.

A anadlise dessa previsao pode
ser vista no grafico a seguir. O
ponto de equilibrio entre capaci-
dade de produgao e demanda
mundial estaria sendo esperado
para 1983; a realidade mostra que
este ponto, a luz das informacoes
disponiveis, podera Ser anteci-
pado.

A constatacao das realidades ja
sentidas, aliando-se aquelas com
que ja podemos suspeitar, nos faz
crer que ja pertencem ao passado
os dias de um combustivel abun-
dante e barato, impulsionando
todo um mundo ihdustrial e toda
uma conduta econdmica.

A solugao para o modelo ener-
gético brasileiro nao sera unica,
mas sim multipla, levando em
conta a finalidade de uso e, so-
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bretudo, as diferengas regionais,
devendo ampliar ao maximo o
leque das eventuais alternativas,
através de uma otica multidis-
ciplinar. O momento torna impe-
riosa a conscientizacao da reali-
dade, apenasfazendo inferéncias
atraves dela

A aparente desagregagao da
OPEP sentida depois da ultima
reuniao em Caracas, a politica de
sobretaxas impostas por alguns
paises produtores de petroleo, o
condicionamento lateral de for-
necimento apenas aqueles paises
que mantenham parte de suas
compras atraves do mercado

ROOSEVELT S. FERNANDES
QUIM_IND — COL DO CARMO. SANTOS
ENG. QUIM — UFP
M. SC. EM ENG. DE PROD. — COPPE/UFRJ
ENG IND. — H.B. MAYNARD
ASSIST DE ESTUDOS OPER. DA CVRD

aberto, a propria convulsao reli-
giosa no mundo mugulmano, en-
tre alguns dos muitos sensores
significativos, evidenciam uma
sensiyel tendéncia para o agrava-
mento da conjuntura politica e
econémica mundial, certamente
com 6nus perceptiveis para os
paises, como o Brasil, em vias de
desenvolvimento.

Essas mesmas previsoes a que
ja nos referimos estimam que o
deéficit de petroleo sera da ordem
de 20 milhdes de barril/dia, espe-
rando-se para o ano 2000, ou logo
apos, o esgotamento das reser-
vas mundiais de petroleo, tendo

GRAFICO 5
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como referéncia as reservas hoje
conhecidas. Nao ha, pelo menos
em termos de coeréncia com a
realidade, como encontrar ou ge-
rar aspectos otimistas em uma
realidade tao bem estruturada e

contundente em sua esséncia.
Os contratos de risco foram

feitos, mas nao satisfizeram até
agora, as expectativas.

As descobertas da Bacia de
Campos, anunciadas como fator
da nossa possivel auto-suficién-
cia em petrdleo, serviram apenas
para amenizar a decepg¢ao da
queda de produgao dos pogos
dos campos baianos. Cairam tam-
bém por terra as profecias de que,
no minimo, em 1982, o Brasil
passaria a dispor na sua plata-
forma continental de uma cota de
cerca de um milhao de barris/dia,
quantidade ja disponivel para
processamento em nossas refina-
rias a partir de 1985; desta profe-
cia, em termos de valor atual da
futurologia sem base, resta um
total de 450 mil barris/dia, porém
para 1983. Nao ha, portanto mais
lugar para o otimismo sem base.

Tal otimismo no passado, antes
mesmo de gerar entre os técnicos
uma ideia disforme darealidade,
gerou em relagao a populagao
leiga um sentido de 'solugao pro-
xima'’, de problema superado,
portanto desvinculando cada um
do espirito de vigilia energética,
constante que entao se difundia,
condigao a que nao estamos,
nunca estivemos, e, salvo surpre-
sas, nao tendemos a chegar, em
condigoes de abandonar.

Que os falsos profetas, ou os
mal informados, se conscienti-
zem definitivamente dessa reali-
dade e assumam a sua parcela de
culpa em muitos dos erros come-
tidos no passado, com cujas com-
ponentes, ampliadas, convive-
mos hoje.

Nao resta a menor duvida de
que muitas decisoes tomadas no
passado, algumas ocorridas por
nao se descortinar na gpoca qual-
quer prenuncio da realidade que
estaria por surgir, como é o caso
da que vamos referir, nos coloca-
ram em situagao desvantajosa
frente a outros paises, mesmo
entre os em desenvolvimento.

Por exemplo, em termos de
opgoes de transpote, nao pode-
mos fugir 2 nossavocagao impos-
ta tipicamente rodoviaria. Pelo
contrario, para o futuro, temos de
conviver com a propria amplia-
¢ao dessa opgao, pelo menos
enguanto nao tivermos condi-
¢Oes de ampliar, progressivamen-
te, as demais opgoes.

Como reflexo dessa vocacgao
imposta temos hoje a oitava

maior (frota de veiculos circulan-
tes em todo o mundo, fato que
antes de ser um motivo de orgu-
lho, de sensor de desenvolvimen-
to, € uma sombria realidade da
qual nao podemos fugir. Por outro
lado, o momento nao é o de la-
mentar tal realidade, mas de pro-
curar solucgoes factiveis dentro da
conjuntura, a qual nao temos
meios de afetar a curto ou médio
prazo.

2 TABELA 16
PARTICIPACAO DE OPCOES DE TRANSPORTE EM
ALGUNS PAISES NO MUNDO
TIPOS DE TRANS-
, PORTES (%) | FERROVIA RODOVIA HIDROVIA
PAISES
URSS 77.0 7.0 5,0
ALEMANHA OCIDENTAL 37,0 27.0 24,0
USA 50,0 25,0 25,0
BRASIL 16,0 74,0 9.0
_ TABELA17
POSICAO ATUAL DOS PAISES POR
NUMERO DE AUTOMOVEIS
LUGAR PAIS VEICULO HABITANTE
CIRCULANTE VEICULO
1.0 EUA 135.581.000 1,6
20 JAPAO 29.195.000 3.9
3.0 ALEMANHA 19.186.000 32
OCIDENTAL
40 FRANCA 18.305.000 29
5.0 ITALIA 16.600.000 34
6.0 CANADA 11.658.000 2
7.0 UNIAO 9.696.000 257
SOVIETICA
8.0 BRASIL 5.661.000 20
go MEXICO 3.758.000 i
10.0 ARGENTINA 3.215.000 8.2
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Em termos concretos, como
primeira resposta aos combusti-
veis para o setor de transporte,
temos o Programa do Alcool. En-
tretanto, como € razoavel espe-
rar, ainda persistem problemas
de alguma importancia.

Um destes problemas é da pro-
vavel impossibilidade de se con-
seguir uma quantidade de veicu-
los suficientes para dar vazao a
todo o alcool a ser produzido nos
proximos anos. A instalacao de
postos de venda de alcool pela
Petrobras e a troca das frotas de
veiculos dos Ministérios, sem du-
vida foram os primeiros passos. O
estimulo ao mesmo procedimen-
to pelas empresas de economia
mista, das areas estaduais e das
proprias empresas privadas, além
de mais recentemente a propria
frota de taxis dos grandes centros
urbanos, foi o segundo passo.

Porem, delineia-se um cami-
nho muito lento, possivelmente

descompassado, em termos da

frota necessaria para assegurar
nos proximos anos, os resultados
do Programa do Alcool em ter-
mos das expectativas hoje defi-
nidas. Certamente admitimos que
este contexto & mais amplo. Ha o
caso dos resultados do programa
de conversao de motores de ga-
solina para alcool, ha a possibili-
dade de adicdo do alcool ao pro-
prio diesel, da prépria substitui-
cao do diesel, porém alternativas
que ainda demandarao estudos
mais acurados, consequente-

mente com muitos problemas ain-
da por equacionar.

Ha aspectos conjunturais que
podem passar desapercebidos de
uma analise superficial do pro-
blema, mas nao podem ficar ex-
cluidos de um posicionamento
estratégico sobre os reflexos fu-
turos.

Um deles, por exemplo, é o de
uma possivel reviravolta de prego
no mercado internacional do agu-
car, matéria-prima para a elabo-
ragao do etanol, fato que poderia
levar os empresarios, ou 0 pro-
prio Governo, a deslocar tal pro-
duto para a geracao de divisas no
mercado externo, reduzindo as
expectativas de producao do al-
cool.

Ha ainda o fato de que nao
podemos confundir a prioridade
atribuida a produgédo de alcool
com o abandono de subprodutos
geo-politicos e sociais importan-
tes, escravizando a terra a produ-
caode energia em detrimento da
produgao de alimentos.

Portanto, como os aspectos
analisados fazem supor, ainda
persitem questoes fundamentais
para o desenvolvimento de um
modelo energético para o setor,
modelo este que vise a implemen-
tacao da produgao de alcool a
niveis compativeis com as neces-
sidades do futuro.

Entretanto nao reside apenas
nos combustiveis para transporte
a realidade do contexto energéti-
co brasileiro. O outro grande

TABELA 18

PROJEGCAO DO CONSUMO DE ENERGIA PRIMARIA
(EM UNIDADE EQUIVALENTE DE PETROLEO)

campo a ser considerado é o dos
combustiveis de uso em ativida-
des industriais (0leo combustivel,
naftas para o setor petroquimico,
etc.), nao menos complexo que o
ja analisado.

Os primeiros passos tomados
foram os de estimular o desenvol-
vimento de uma sistematica de
gerenciamento e redugao, pelas
industrias, do consumo energéti-
co. Em primeira estancia, visando
eliminar o desperdicio; em segui-
da otimizar os sistemas; e, por
ultimo, fazer as trocas possiveis
por outras fontes energéticas,
particularmente o carvao, ja que
temos reservas que poderiam as-
segurar tal proposta a médio e
longo prazos. =

Agui o problema se agrava na
medida em que entram em jogo
fatores tecnoldgicos, econémi-
cos e organizacionais. Como jase
observa em outros paises, a nivel
de Governo, deverao ser desen-
volvidas no Brasil novas formas
de legislagao e regulamentacao
do conumo energético que, em
determinados casos, incluirao o
controle de “padrbes de consu-
mo™ por tipo de industria, por
processo ou mesmo por produto.
Sera uma caminhada penosa pa-
ra o alcance de tal posicionamen-
to, mas nao restam outras opgoes
mais eficazes para se equacionar,
dentro de prazos suportaveis, o
problema dos combustiveis na
area industrial. D

GAS NATU- ; ) 5 CARVAC BAGACO CARVAO

PETROLEO RAL ALCOOL XISTO HIDRAULICA | URANIO MINERAL LENHA DE CANA VEGETAL TOTAL
ANOS

1000t | % | 1000t | % | 1000t| % | 1000t| % | 1000t | % |1000t| % | 10001 | % | 1000t | % | 1000t | % | 1000t| % | 1000t %
1977 | 45348 | 428| 551 |05 | 457 |04 | — | — | 25200 [247 | — — | 3973 |37 |22.106 |209 | 4085 |39 | 3.236 |31 | 105956 | 1000
1978 | 47968 (424| 559 |05 988 |09 — | — | 29100 257 | 186 |02 | 4.432 |39 |21.849 (192 | 4.818. |43 | 3320 | 29 | 113220 | 1000
1979 | 50428 | 41,7| 591 |05 | 1628 | 13| — — | 31.763 |263 |1.114 [ 09 | 5253 | 4,3 | 21.307 [17.6 | 5553 |46 | 3.406 |28 | 121.043 | 1000
1980 | 53551 (413| 865 |07 1828 (14 | — | — | 35779 (276 [1.114 (09 | 6215 (48 |20842 (16,1 | 5821 |45 | 3495 |27 | 129510 | 1000
1981 | 55012 | 39,7 | 1.297 | 09 | 2364 | 1,7 [ — | — | 41247 |298 |1.114 |08 | 7.712 |55 | 19.971 144 | 6.350 |46 | 3.586 | 26 | 133653 | 1000
1982 | 57.242 | 385| 1313 | 09 | 2847 [ 19| — | — | 46655 |31.4 |1.114 (08 | 9552 |64 | 19.271 (130 | 6842 |46 | 3679 | 25 | 148525 | 1000
1983 | 59645 | 37.5| 1.328 | 08 | 2967 | 1,9 | 1.154 | 0,7 | 50.903 [31,9 |2412 [ 1,5 | 10.811 |68 | 19.139 (12,0 [ 7.059 |45 | 3774 | 2.4 | 159.193 | 100,0
1984 | 63.525 | 374 1.384 [ 08 | 3.101 | 1,8 | 1.154 | 0,7 | 55.378 (325 |3517 |21 | 11.683 |69 [19.100 (112 | 7202 |43 | 3873 [23 | 170007 | 1000
1985 | 66426 | 36,7 | 1.424 | 08 | 3.213 | 1,8 | 2310 | 1,3 [ 58.578 (323 (5545 | 3,1 | 13.110 | 7,2 | 19.046 |105 | 7.510 |41 | 3.974 | 22 | 181.138 | 1000
1986 | 71521 | 37,1| 1.512 | 08 | 3.333 | 1,7 | 2310 | 1.2 [ 61.207 (31,8 (7.761 |4,0 | 14.164 [7.4 | 19.032 | 99 | 7.663 |40 | 4077 | 21 | 192580. | 1000
FONTE: TAXA MEDIA DE CRESCIMENTO DO CONSUMO DE ENERGIA PRIMARIA TOTAL NO PERIODO 1976/1986: 6,9% AO ANO.
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1 — Definicao

Refrigerante é toda bebida ado-
cada, flavorizada natural ou arti-
ficialmente, podendo conter co-
rante e ser acidificada natural-
mente, isenta de alcool e carrega-
da artificialmente de dioxido de
carbono puro.

Sao conhecidos inumeros tipos
de refrigerantes, desde os mais
simples com base de limao, laran-
ja, até os mais exdticos, como
aqueles com base de soro carbo-
natado de leite de bufala, conheci-
dos na Africa do Norte.

2 — Evolugao Historica
dos Refrigerantes

2.1 — A Importancia das
Aguas
Efervescentes

Podemos afirmar que a idéia de
fabricar um refrigerante se ini-

Refrigerantes

Desenvolvimento historico,
estudos, importancia social

ciou ha muitos séculos atras, com
o interesse que o0 homem teve em
imitar as aguas efervescentes de
algumas fontes famosas e seus
experimentos e observagoes com
sucos de frutas citricas, em espe-
cial o limao.

Na Roma antiga, as aguas mi-
nerais da Sicilia eram imitadas
pela adigao de neve, sal e mate-
riais aromaticos na agua comum.

Na obra ""De Scorbuto’, de
Ronsseus, escrita em 1564, o suco
de limao era citado como preven-
tivo do escorbuto (falta de vitami-
na C). Mas foi em 1572 que Leo-
nhard Thurneisser realizou os pri-
meiros ensaios com bases cienti-
ficas e chegou a preparar uma
agua sulfurosa artificial de consi-
deraveis efeitos medicinais. Nes-
te mesmo século XVI, Paracelso
ja observava a formacgéao de gases
durante as fermentacgoes e ataque
de acido no carbonato de caicio.

Em 1606, Andreas Libavius es-
creveu um livro sobre a avaliagao
das aguas minerais, intitulado

PAULO GARCIA DE ALMEIDA
ClA. ANTARCTICA PAULISTA

“De Judicio Aquarum Minera-
lium”. Nesta época a limonada
era receitada pelos médicos fran-
ceses, contra leves indisposicoes
organicas.

Em 1624, Jean Baptiste van Hel-
mont descobria o didxido de car-
bono e foi o primeiro a utilizar a
palavra gas ao referir-se ao COs.

Enguanto isso, a limonada fa-
zia mais sucesso ainda; em 1676
ja existiam equipes de vendedo-
res em Paris. A limonada também
foi citada em um dos trabalhos do
dramaturgo britanico Killigrew
em 1663.

Jenny e Oward receberam, em
1685, autorizagao do rei Carlos Il
para a imitagao de agua mineral
natural enquanto que o quimico
Friedrich Hoffmann sugeria no-
vas preparagoes de aguas mine-
rais e, apos muitos trabalhos so-
bre o tema, escreveu “De Metho-
de Examinande Aquas Salubres''.

Tillesac, em 1692, revendia to-
da espécie de agua mineral da

L

As perspectivas de evolugao da
economia brasileira nos proxi-
mos anos-indicam que as empre-
sas deverao estar preparadas pa-
ra intensificar seus controles de
eficiéncia energética a aprimorar
0s processos de tomada de deci-
sao, minimizando riscos e otimi-
zando a alocagao de recursos nas
areas que envolvam energia.

Um processo adequado de Ad-
ministracao de Energia, correta-
mente integrado com outros pro-
cessos de gestao operacional,
podera contribuir eficazmente
para a consecugao deste tipo de
objetivos. Ha de se conseguir,

espontaneamente ou por impo-
sicao, um processo integral de
gestao para o aumento da pro-
dutividade e utilizacao judiciosa
de energia.

As projecoes de consumo de
energia primaria sao elementos
significativos para a nossa cons-
cientizacao acelerada frente a
problematica energética.

Deste modo, quer em termos de
combustiveis para transporte,
quer em termos de combustiveis
industriais, as solugdes so pode-
rao ser equacionadas segundo
um prisma sistémico de analise.

Excluindo otimismos sem ba-
se, pessimismos sem razao de
ser, ou seja, adotando-se uma
analise apenas voltada a realida-
de; sera a forma possivel de en-
contrar, mesmo que a duras pe-
nas, uma alternativa viavel para o
modelo energético brasileiro da
década que iniciamos.

Se assim nao procedermos, es-
tamos omissos frente a gravidade
do probiema em tela, que de ha
muito, nao é mais possivel ig-
norar.

w
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época. Trés anos depois, Lemery
dava instrugbes para a prepara-
¢ao da agua de Seltzer em po e
em 1697 Grew imitava a agua de
Epson.

Dentre os experimentos que se
destacaram ainda nesse século,
citam-se os trabalhos a respeito
de aguas carbonatadas, realiza-
dos por Urban Hierne e o quimico
britanico Robert Boyle.

2.2 — O Inicio de uma
Nova Industria

Foi no século XVIII que se reali-
zaram os grandes experimentos
na area de carbonatagao e por
isso grandes descobertas foram
feitas.

A primeira "‘agua de soda’ foi
preparada por Gabriel Frangois
Venel entre 1750-1751, atacando
com acido o carbonato de sodio
em um recipiente fechado.

A origem do termo SODA, utili-
zado em alguns refrigerantes, tem
sua origem neste acontecimento.
Durante o periodo de 1754-1757
Joseph Black realizou importan-
tes experimentos com o gas for-
mado na reagao anterior; no en-
tanto o gas era confundido com o
ar comum por essa razao que
Black denominou o CO, de “ar
fixo".

Em 1766, Cavendish escreveu a
obra denominada ‘“‘Factitious
Airs” na qual fazia um profundo
estudo sobre a solubilidade do ar
fixo em agua em relagao a tempe-
ratura. Até o momento, no entan-
to, o ar fixo era obtido no mesmo
recpiente onde se realizava a mis-
tura do acido com o carbonato
alcalino.

Bewley, em 1767, mostrou a pos-
sibilidade de preparar o ar fixo em
aparelhos especiais, dando uma
nova alternativa aos pesquisa-
dores. Tobern Olof Bergman tam-
bém realizou trabalhos importan-
tes a respeito do ar fixo, pouco
tempo depois (Academia Real de
Ciéncias da Suécia, 1775).

Mas foi um pastor presbiteria-
no, chamado Joseph Priestley,
considerado um dos maiores qui-

14

micos da sua época, quem fez
uma importante observagdao no
campo da industria de bebidas
gasosas. Quando morava em
Leeds, Priestley era vizinho de
uma cervejaria. Em uma de suas
visitas a fabrica, observou o des-
preendimento de gases nos tan-
ques de fermentacao. Interessou-
se e passou a estuda-los, notando
que se dissolviam em agua. Pro-
vando a agua assim preparada,
achou-a muito agradavel.

Em 1772, publicou a obra *“'Di-
rections For Impregnating Water
With Fixed Air”’ com a qual rece-
beu a Copley Medal da Sociedade
Real de Londres. Priestley suge-
riu a aplicagao daagua carregada
de CO, para uso em bebidas, por
isso ele é tido como o precursor
da industria de bebidas carbona-
tadas nao alcodlicas.

O ar fixo foi identificado por
Lavoisier como sendo uma com-
binagao de carbono e oxigénio, a

qual denominou gas acido carbo-
nico.

Na Inglaterra John Mervin No-
oth desenvolveu aparelhos espe-
ciais para a preparagao de peque-
nas quantidades de aguas efer-
vescentes. Thomas Henry e Wil-
liam Henry realizaram trabalhos
sobre a solubilidade do CO5; em
agua com o aumento de pressao;
e desenvolveram aparelhos para
a produgao de aguas carbonata-
das em escala comercial entre
1781-1783. Meyer, em 1787, ja
preparava grandes quantidades
de aguas artificiais do manancial
de Seltz.

N. Paul (em sociedade com
Gosse e Schweppe) unindo a idéia
de Priestley de utilizar uma bom-
ba para aumentar a saturagao, o
Gasometro de Lavoisier e o lava-
dor de gas de Bergman, montou o
“aparelho Geneva" com o qual
conseguiu a “excelente” produ-
¢ao de 40000 garrafas/ano em

Sala de Engarrafamento

AO FUNDO = lavadora de garrafas

AO CENTRO = enchedora e capsuladora
1.° PLANO DIREITO = dosador de agua e xarope e carbonatador
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Enchedora e Capsuladora

1789. A sociedade foi desfeita
anos depois e seus componentes
se espalharam pela Europa.

Durante 1789 até 1821 muitas
cidades européias, como Paris,
Dublin, Londres além de Geneva,
ja possuiam fabricas engarrafa-
doras em operagao.

No inicio do século dezenove,
precisamente em 1823, Humphry
Davy e Michael Faraday obtive-
ram o COs liquido, abrindo novas
perspectivas para a produgao de
aguas carbonatadas.

Em 1799, Austin Thwaites pla-
nejou a primeira “agua de soda”
em escala comercial, em Dublin.
De acordo com noticias publica-
das no Morning Chronicle de 1819,
a firma Pitt & Norrish manufatura-
va e vendia uma bebida denomi-
nada ginger beer, ja no ano de
1790.

2.3 — O Nascimento de
uma Nova Bebida

Townsend Speakman, um far-
macéutico americano, em 1807
preparou o primeiro refrigerante
com adig¢ao de flavorizantes, co-
mo o suco de frutas em aguas car-
bonatadas, apesar de existirem
registros da produgao de uma be-
bida carbonatada de fruta prepa-
rada por Mc Bride em 1767 quan-

do adicionou sais alcalinos no su-
co de lima.

Na Alemanha, o médico Frie-
drich Adolph Struve, proprietario
da farmacia Salomonis, de Dres-

7

AO FUNDO = pasteurizador
AO CENTRO = rotuladoras
1.2 PLANO = encaixotadora

de, em sociedade com o farma-
céutico Soltmann, deram um
grande desenvolvimento a indus-
tria de bebidas carbonatadas, in-
clusive como veiculo de certos
medicamentos (agua carbonata-
da de bromo, de litio, de piro-fos-
fato de ferro, etc.). O mais impor-
tante é que chegaram a fabricar
uma bebida com base de puro xa-
rope de frutas e &gua carbonata-
da, em 1818 conhecida com o
nome de “brauselimonaden’ (li-
monada gasosa).

Savaresse idealizava o primeiro
sifao em 1832. A partir de 1850 os
flavorizantes artificiais tornavam-
se ingredientes comuns nas bebi-
das carbonatadas. As farmacias
se associaram as industrias de
bebidas e preparavam xaropes
especiais para consumo imedia-
to. Um exemplo desta épocaerao
xarope vendido na Jacob's Phar-
macy, preparado por John S. Pem-
berton em 1886, denominado por
Frank Robinson Coca-Cola.
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Apés o inicio da produgao co-
mercial das novas bebidas, um
dos primeiros problemas surgi-
dos foi o que diz respeito as tam-
pasdas garrafas. Muitas idéias fo-
ram realizadas, mas so em 1892,
William Painter solucionou o pro-
blema inventando as capsulas
metalicas. A Europa ja intensifi-
cava sua producao de refrigeran-
tes. A firma Kia Ora Company fa-
bricava o primeiro squash a base
de limao em 1911. Outras firmas
introduziram refrigerantes com
base de sucos de outras frutas;
em 1920, a Orange Squash; logo
depois, a Pineapple; e a seguir, a
firma Grapefruit Crush.

No boletim 359 e nacircular313
da Estacao Experimental de Agri-
cultura da Universidade da Cali-
fornia, constam detalhes comple-
tos da preparacao e produgao de
bebidas com sucos de frutas, rea-
lizadas em escala piloto por Wil-
liam Vere Cruess (1923) e J. H.
Irish (1928).

Estes ensaios tiveram boa acei-
tacao popular e motivou a produ-
¢ao de novos refrigerantes. Atual-
mente, no mundo todo se conhe-
cem centenas de tipos e marcas
de refrigerantes que satisfazem
até o mais exigente paladar.

2.4 — BRASIL —
A Antarctica
descobre o
refrigerante do pais
tropical

Por estar localizado em regiao
tropical, o Brasil € um pais de
muito calor e nada mais refres-
cante para matar a sede do que
um delicioso refrigerante. Na
época imperial, D. Pedro |l utiliza-
va apenas agua com agucar para
aliviar a sede no calor carioca. Ja
durante o regime republicano, a
obra O Doceiro Nacional™ edita-
da pelo livreiro-editor H. Garnier,
ensinava pouco mais de dez re-
ceitas de limonadas e bebidas re-
frigerantes. Dos refrescos mais
antigos, conhece-se o capilé, que
era um xarope preparado com o

suco de avencas e esséncias na-
turais de frutas citricas.

No inicio do século XX come-
¢ou-se a se pensar na construgao
de fabricas de bebidas carbonata-
das, que ja faziam sucesso na Eu-
ropa. A primeira grande guerra
fez com que muitas idéias fossem
interrompidas; no entanto, o pro-
cesso imigratorio, pos-guerra,
trouxe-nos as novidades euro-
péias.

Na mesma época em que mui-
tas firmas européias e america-
nas iniciavam a produgao de be-
bidas com base de frutos regio-
nais, a Companhia Antarctica
Paulista, em Sao Paulo, iniciava
em 1921 a produgao de um refri-
gerante a base de guarana.

2.4.1 — As Pesquisas
sobre a Matéria
Prima do
Refrigerante mais
Popular do Brasil

As pesquisas com o guarana se
iniciaram ha muitos anos atras.
O botanico Adolfo Ducke classifi-
cou O guarana em duas sub-
especies.

1.0 Paullinia cupana HBK, typi-
ca — oriundo da bacia pluvial do
alto Orenoco e alto Rio Negro;

2.° Paullinia cupana, variedade
sorbilis — oriundo da parte su-
deste do Estado do Amazonas
(Maués, Parintins).

O nome Paullinia @ em homena-
gem ao naturalista europeu Chris-
tian-Franz Paullini; cupana era a
antiga denominagao do guarana,
dada por algumas tribos de in-
dios; sorbilis vem do latim e signi-
fica “que se pode beber’'.

Entre as plantas indigenas,
cujas virtudes medicinais ja eram
conhecidas antes do descobri-
mento do Brasil, o guarana ocupa
lugar de destaque, pois propor-
cionava leve anestesia nas fibras
estomacais e fazia desaparecer a
fome quando havia falta de ali-
mento na selva. Os indios Maués
utilizavam as sementes do guara-
na para a cura de diversos males.
Os primeiros colonizadores pro-

moveram a fama desta semente,
que chegou a ser considerada co-
mo elixir da longa vida e afrodi-
siaca.

O guarana foi levado a Europa,
perto de 1816, pelo frances Dr.
Cadet-Gassicourt, proprietario de
uma farmacia muito tradicional
na época. Até 1826 o guarana era
conhecido quimicamente como
um SuUcCO gomo-resinoso prove-
niente de uma arvore do Brasil,
até que a primeira analise foi rea-
lizada por Theodor von Martius,
gue forneceu a seguinte consti-
tuicao:

Oleo graxo verde, resina, goma,
amido, celulose e uma substancia
branca cristalina e amarga deno-
minada ‘‘guaranina’, que repre-
sentava 4,24% do peso seco das
sementes. Mais tarde esta subs-
tancia foi identificada por Berthe-
lot e Dechastelus como sendo a
cafeina.

Fournier, em 1861, e muitos ou-
tros pesquisadores forneceram
novas constituicoes qualitativas
para o guarana. Em 1866, Theo-
doro Peckolt determinou a pri-
meira constituigao quantitativa
do guarana. Onze anos depois,
Greene conclui experimentos
com o acido guarana tanico e
abre novas perspectivas para o
estudo quantitativo do guarana.

Em 1905, no Brasil, o Dr. Luis
Pereira Barreto revelava os mara-
vilhosos efeitos desta semente,
largamente empregada na regiao
amazoénica e preparou a primeira
bebida a base de guarana.

Porem, de todos os estudos
realizados com o guarana, o mais
aprofundado foi a tese de douto-
ramento, na Universidade de Sor-
borne em Paris, proposta pelo
bfasileiro Paulo de Berredo Car-
neiro, com a qual se doutorou.

Dos principais topicos de sua
tese, destacou que:

a) o teor em cafeina no produ-
to indigena é em média 4,8% e no
produto industrializado, por rece-
ber um pouco de amido, esta
entre 4,2%;

b) a pasta de guarana nao pos-
sui nenhum outro alcaldide (des-
mentindo a hipotese de Nierstei-
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GU/’-\RANA = In natura

ner, que em 1910 afirmava a exis-
téncia da b-guaranina)

c) a teobromina (C7HgO2N4 =
3,7 dimetil xantina) encontra-se
em certos orgaos adultos do gua-
rand, ao lado da cafeina (CgH1g
OsNy4 = 1, 3,7 trimetil xantina)

d) o peso médio da semente é
0,67 g; o da amendoa 0,56 g; e 0
‘tegumento 0,11 g

e) acascadaraiz é aparte mais
rica em cafeina.

Os experimentos deste cientis-
ta brasileiro dizem respeito aana-
lise de todas as partes da plantae
conclui ser o guarana a espécie ve-
getal mais rica em cafeina.

Na regiao amazdnica as semen-
tes doguaranadepois de torradas
e moidas formam uma massa de
cor acinzentada, que vai se oxi-
dando com-o tempo, apos defu-
magcao por varios dias. Esta mas-
sa endurece e se denomina “'pao
de guarana'’; para ser utilizada,
deve-se raspa-la com limas ou 0
osso hidide do pirarucu.

Na regiao mato-grossense 0s
vaqueiros utilizavam o guarana
raspado, com agua agucarada,
para acalmar a sede e estimular o
organismo. Apesar do guarana
possuir o maior teor em cafeina,
nao se constitui numa droga exci-
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tante, pois o alcaldide nao é dis-
solvido preliminarmente como
em outras bebidas, e por isso, sua
dissolugéo é feita no organismoe
absorvida lentamente. Para a acei-
tacao popular o refrigerante com
base de guarana teve que receber
varios experimentos até se conse-
guir a formulagao ideal.

Atualmente a Companhia An-
tarctica com seu pioneirismo € a
maior produtora de refrigerantes
a base de guarana, no mundo.

2.5 — O REFRIGERANTE
Complemento
Obrigatério nas
Refeicoes

No inicio, os refrigerantes eram
bebidas exclusivas de criancas e
senhoras. Com a criagao de cam-
panhas publicitarias se conse-
guiu atrair novos consumidores,
principalmente a faixa jovem da
populagao. Isto proporcionou um
grande aumento na produgao des-
tas bebidas, 0 que ativou os tec-
nologos a criarem e aperfeigoa-
rem novos conceitos industriais.

No setor de embalagem novas
opgoes foram criadas além das

tradicionais garrafas de vidro. As
latas ja participam do mercado ha
alguns anos e mais recentemen-
te um novo vasilhame constituido
de uma garrafa de vidro leve, en-
volvido num laminado de poliesti-
reno com o rotulo impresso. Na
area cientifica, intensificaram-se
os estudos de novas matéras pri-
mas, processos de esterilizagao,
preparacao de novos corantes,
flavorizantes, conservantes qui-
micos, adogantes, etc.

Além do bonito efeito visual
gue produzem, coloridos e bor-
bulhantes, os refrigerantes cons-
tituem-se em fontes de alimentos.

O aglcar, seu principal compo-
nente, se encontra em solugao
aquosa e, além de dar corpo a be-
bida, acentua os sabores nela
contidos, dando maior equilibrio
entre os acidos organicos e as
outras matérias primas. O agucar,
além disso, constitui-se em fonte
de energia. Os refrigerantes a ba-
se de frutas possuem vitaminas e
sais minerais alcalinos. O gas car-
bénico possui um efeito conser-
vador, germicida e ativa as pare-
des estomacais acalmando a ex-
citabilidade dos nervos e mus-
culos.

E evidente que existem aqueles
que sao favoraveis e os que sao
do contra em relagdao ao consu-
mo dos refrigerantes, assim co-
mo se pronunciou o prof. OTTO
R. MENENDEZ, da FACULDADE
DE CIENCIAS MEDICAS DA UNI-
VERSIDADE SAN CARLOS, na
Guatemala, no 1.° ENCONTRO
NACIONAL DE SAUDE ESCOLAR,
realizado em Brasilia, em janeiro
de 1979, quando condenou 0s re-
frigerantes tipo “COLA", acusan-
do-os de provocarem danos esto-
macais e diminuicao no apetite,
aconselhando inclusive a aboli-
¢ao dos mesmos da dieta da po-
pulagdo, no que achamos que o
prof. foi muito precipitado, pois
todos os refrigerantes possuem
grande interesse do ponto de vis-
ta social, pois o aumento do con-
sumo de refrigerantes indireta-
mente diminui o consumo de be-
bidas alcodlicas, no que acredita-
mos ser muito melhor para a so-
ciedade. %
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Jano inicio de novembro come-
¢am a chegar aos terminais do
Pais quantidades equivalentes a
118 000 barris/dia de petroleo,
garantidos pela Petrobras de for-
ma a contrabalancar o deficit cau-
sado pela interrupgao das expor-
tagdes do Iraque. Contratados a
precos vigentes no mercado ofi-
cial antes de se deflagrar o confli-
to no Oriente Médio (média de
US$ 31.50/barril), essas remessas
adicionais de petréleo assegura-
das pela Petrobras vém mais uma
vez comprovar a excelente posi-
¢ao mantida pelo Pais em relagao
aos maiores fornecedores mun-
diais de petrdleo.

Desde o comego da guerra,
foram intensos e freqiientes os
contratos da Petrobras com o
mercado internacional a fim de
substituir, em parte, os volumes
de 6leo bruto fornecidos pelo Ira-
que. Em meio a dezenas de ofer-
tas chegadas de muitiplas proce-
déncias — trading companies,
empresas estatais ou majors — a
preocupacgao fundamental dos
técnicos da area de comercializa-
¢ao da Petrobras foi descartar os
oferecimentos que estabeleciam
pregos acima do mercado da
OPEP.

A cautelosa politica de novas
compras adotada entao pela esta-
tal acabou por privilegiar as pro-
postas para fornecimento de éleo
da Indonésia (45 000 b/d); Gabao
(39 mil) Arabia Saudita (20 mil);
Equador (10 mil) e Venezuela
(4 000). Foram também fechados
negoécios para importagao de
equivalentes a 13 000 barris/dia
de derivados, entre GLP e dleos
diesel e combustivel, com a Ara-
bia Saudita, Venezuela, Espanha,
Argentina, Gabao e Canada.

Os pregos sao vantajosos e, se-
gundo a Petrobras, as quantida-
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No Brasil e no mundo

des adicionais de petréleo bruto e
derivados contratados dentro do
teto maximo de 200 000 barris/
dia para novas importagées, fixa-
do pelo Governo, sao suficientes
para garantir uma posigdo tran-
qiila em relacao ao suprimento
interno, até que se chegue ao fim
da guerra ou, pelo menos, até que
suaevolucao permita identificara
necessidade de novos contratos
de suprimento.

Oriente Médio e
Dependéncia Mundial

A metade de todo o petréleo
consumido no mundo ocidental
provém da area do Golfo Pérsico,
onde estao localizadas quase
60% das reservas mundiais; sdo
também os paises arabes os res-
ponsaveis pela produgdo diaria
de 21,5 milhGes de barris, no total
de 30,5 milhGes extraidos pelos
maiores exportadores reunidos
na OPEP.

A dependéncia do subsolo ara-
be, especialmente daqueles pai-
Ses que escoam suas exporta-
¢coes pelo estreito de Ormuz, tor-
nou-se, portanto, preocupacao
basica nao sé do Brasil, apés o
inicio do conflito.

Com importagoes da ordem de
1 550 000 barris/dia, 68,8% de to-
do o petréleo comprado pela
Frangca vém do Golfo Pérsico.
O Japao ai se abastece de 60,9%
de suas necessidades; a Italia de-
pende, no total de suas importa-
¢oes, de 62,9% do petréleo do
Golfo; enquanto a Europa Oci-
dental como um todo compra
nessa regiao 59% do volume do
petroleo que consome.

Nos Estados Unidos da Améri-
ca, essa participagao cai para
28,4%, mas nao por motivos de

A situacao do petréleo

SERVIGO DE RELAGOES PUBLICAS ]
PETROLEO BRASILEIRO S.A. PETROBRAS

ordem estratégica. Ocorre que as
caracteristicas e qualidade do pe-
troleo dos paises do Golfo Pérsi-
co, com elevado teor de enxofre,
sao incompativeis com a maior
parte das unidades do parque de
refino norte-americano e contra-
riam, além disso, as severas medi-
das de combate a poluicao adota-
das por aquele pais. Mesmo as-
sim, os EUA vém comprometen-
do, nos ultimos anos, grandes in-
vestimentos no sentido de pro-
mover a adaptagaode suas refina-
rias, de modo a permitir que pro-
cessem este tipo de petroleo.

A Posicéao do Brasil

Para o Brasil, que tem procura-
do nos ultimos anos diversificar
ao maximo suas compras e hoje
conta com 17 diferentes fornece-
dores, as importagoes do mundo
arabe sao imposigao conjuntural
seguida por todos os grandes im-
portadores. Além da garantia de
suprimento, € compromisso da
Petrobras obter petréleo em con-
digoes economicamente mais van-
tajosas para o Pais.

A capacidade de recebimento
de navios de grande porte é item
importante nos negécios do pe-
tréleo, pois os pregos dos fretes
aumentam em fungao da tonela-
gem dos navios. Hoje, por exem-
plo, o frete de um barril na rota
Golfo Pérsico/Rio, em navios de
30 000 toneladas, é de US$ 4.13,
caindo para US$ 1.53 nos petro-
leiros de 120 000 toneladas.

A vantagem nos fretes para o
Oriente Médio contrasta-se, as-
sim, com paises como Argentina,
Uruguai, Estados Unidos, Vene-
zuela, México, cujos portos ndo

0
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Histdria do automovel Ford no Brasil

Em 1912 comegaram a chegar ao
Brasil os pequenos carros; hoje o pais
exporta especialmente veiculos

A historia da Ford em nosso
pais comega com a instalagao de
pequena linha de montagem na
Rua Floréncio de Abreu,em 1919,
em Sao Paulo. Desde que chegou
ao Brasil, até hoje, a Ford trans-
formou-se num complexo indus-
trial que emprega mais de 21 000
funcionarios nas unidades indus-
triais de Sao Bernardo do Campo,
Ipiranga, Taubaté e Osasco, em
Sao Paulo, além de uma linha de
montagem de utilitarios, instala-

montados desta marca

da em Jaboatao, Pernambuco, na
area da Sudene.

Classificada como a principal
subsidiaria da Ford Motor Com-
pany na América do Sul, a Ford
brasileira produz a mais completa
linha de veiculos de passageiros
e de carga do Pais, além de moto-
res, pecas, componentes eletré-
nicos para automoveis e veiculos
montados, como itens importan-
tes da pauta brasileira de exporta-
¢ao de manufaturados.

DEPARTAMENTO DE IMPRENSA
FORD BRASIL S.A.

Desde o famoso Modelo T, au-
tomovel que transformou a vida
na pacata Sao Paulo do inicio da
década de 20, ao moderno Corcel
11, veiculo incluido entre os produ-
tos de exportacao, a Ford com-
pletou 61 anos de efetiva contri-
buicdo ao desenvolvimento do
parque industrial brasileiro, com
mais de 2 milhdes de veiculos
realmente produzidos no Pais.

0
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recebem petroleiros além de
120 000 toneladas.

Vantagens econémicas e impo-
si¢cbes geograficas a parte, a Pe-
trobras nao se descuidou, porém,
do relacionamento com todas as
demais nagoes produtoras. Prova
disso é que passou a adquirir pe-
troleo da Venezuela, do México,
China e Angola, entre outros, tao
logo esses paises tiveram dispo-
niveis quantidades excedentes.

Essa diversificagao é realista,
segundo afirmam os técnicos da
Petrobras, argumentando que
mantém proporcionalidade com
o volume de petréleo produzido
em cada area exportadora: dos
34 milhdes de barris comerciali-
zados por dia no mundo, cerca de
28 milhdes (80%) sao provenien-
tes dos paises da Africa e do Ori-
ente Médio, sendo que desses,
60% saem dos campos da Arabia
Saudita, Iraque e Ira, sendo os
dois primeiros nossos maiores
fornecedores.

Ainda na opiniao desses espe-
cialistas, a concentragdo de gran-
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de parte das compras brasileiras
no Iraque decorreu nao somente
da renegociacao do acordo de
Majnoon, que garante o forneci-
mento extra, a ser retomado logo
ap6s a cessagao da guerra, de
160 000 b/d pelo periodo de treze
anos. Foi o Iraque o pais que com-
preendeu prontamente as urgen-
tes necessidades de petréleo do
Brasil, quando a crise politica por
que passou o Ira, no ano passado,
motivou a suspensao de suas
importagoes, na época em torno
de 160 000 b/d e que deveriam
chegar a 250 000 nos anos se-
guintes.

No quadro geral dos paises do
Oriente Médio, os técnicos da Pe-
trobras apontam também o Ira-
que como dos poucos exportado-
res que possuem grande flexibili-
dade operacional para escoar sua
produgao. Além de dois terminais
existentes no Golfo Pérsico, ele
conta também com ampla capaci-
dade de escoamento oferecida
por rede de oleodutos que cortam.
o Libano, a Siriae a Turquia, apre-
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sentando assim varias opgoes pa-
ra saida de seu petrdleo.

Além da ampliagao das fontes
de abastecimento, também o rela-
cionamento direto mantido entre
a Petrobras com as empresas es-
tatais dos paises produtores fo-
ram motivos para que jamais o
Pais chegasse a recorrer ao mer-
cado spot, a pregos que muitas
vezes chegaram a ultrapassar o
dobro dos oficiais.

Seja no periodo da Guerra dos
Seis Dias ou durante a crise de
1973, na fase de transigao politica
do Ird ou agora — épocas de
aguda crise no mercado petrolife-
ro mundial — jamais o abasteci-
mento do nosso Pais sofreu inter-
rupgdes, ao contrario, do que
ocorreu com quase todas as na-
¢coes importadoras. Segundo os
técnicos da area de comercializa-
¢ao, isto se deve, principalmente,
a agilidade com que a companhia
opera no mercado internacional,
junto as boas relagoes mantidas
com seus supridores.

w
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A historia comecacomoModelo T

Os primeiros automoveis que a
Ford construiu nos Estados Uni-
dos da América a partir de 1903,
ano em que Henry Ford fundou a
Ford Motor Company, comeca-
ram a chegar ao Brasil por volta
de 1912. A Sociedade Industrial
Bom Retiro, que atendeu aos in-
teressados ate 1919, recebia os
carros quase prontos e, numa
montagem improvisada, coloca-
va apenas as rodas e fazia uma
pequena revisao de entrega.

Isso aconteceu até a decisao de
Henry Ford. tomada a 24 de abril
de 1919, de instalar uma filial no
Brasil, com o capital inicial de 111
contos de réis e ocupando peque-
no armazeén, na Rua Floréncio de
Abreu.

Pouco tempo depois, a Ford
alugou antigo rinque de patina-
¢ao na Praga da Republica, onde
hoje ha uma estagao do Metré e
que até ha pouco tempo abrigava
o Cine Republica, para ampliar
sua capacidade de producao, li-
mitada a 3 ou 5 unidades diarias.
Novo prédio, construido especifi-
camente para uma linha de mon-
tagem, foi inaugurado em 1921 e,
em 1925, a Ford ja batia seu pri-
meiro recorde de vendas, ao su-
perar a marca das 24 450 unida-
des do Modelo T, um verdadeiro
assombro para a época.
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Depois de quase 30 anos na
Rua Solon, foi inaugurada a fabri-
cado Ipiranga, em area de 200 000
metros quadrados e com capaci-
dade de produgao de 150 veiculos
por dia. Nessa época, a Ford ja
dava muita atengao ao desenvol-
vimento de fornecedores de auto-
pecas, preocupada com a nacio-
nalizacao da industria automobi-
listica, o que ocorreu em 1957,
com a criagcao do GEIA (Grupo
Executivo da Industria Automobi-
listica). A 26 de agosto desse
mesmo ano, saiu de sua linha de
montagem um F-600 para 6 tone-
ladas, com motor de 167 cv, o
primeiro veiculo Ford Brasileiro.

A Ford inaugurou, em novem-
bro de 1958, a Fundigao Osasco,
dotada de fornos elétricos de in-
dugao, os primeiros na América
do Sul, o que representou, na
época, grande fonte de recursos
para a fabricagao de ferramentas,
tanto para a Ford quanto para
terceiros.

O conceito do automovel na-
cional, a partir de 1967, foi com-
pletamente reformulado com o
langamento do Ford Galaxie, o
primeiro carro brasileiro de luxo,
mais tarde seguido pelos mode-
los LTD e Landau, e em cujo pla-
nejamento a Ford investiu mais
de 400 milhces de ddlares. Em
outubro do mesmo ano, a Ford
assumiu o controle acionario da
Willys Overland do Brasil e incor-
porou ao seu patriménio o com-
plexo industrial de Sao Bernardo,
a linha de montagem de Jaboatao
e as fabricas de Taubaté. Em no-
vembro de 1968, langou o Corcel,
primeiro carro médio do Pais,
incorporando modernos concei-
tos de Engenharia, como o siste-
ma selado de refrigeragao e as
vantagens da tragao dianteira.

Depois do langamento do Ma-
verick, em junho de 1973, a Ford
voltou sua atengao para o merca-
do externo, ativando planos para
a inauguragao de uma fabrica de
motores de 4 cilindros, em Tauba-

D

REVISTA DE QUIMICA INDUSTRIAL .

Dezembro de 1980 — 376



A procura de alimentos em plantas silvestres

Estudos gerais e pesquisas cientificas

O Instituto Nacional de Defesa,
da Suécia (FOA), esta organizan-
do uma lista de plantas silvestres
que poderiam servir de alimentos
para unidades militares ou civis,
em situagdes de emergéncia.

O estudo faz parte de um proje-
to sobre técnica de sobrevivén-
cia, e ensina como fazer foguei-
ras, maneiras de reter e apanhar
peixes, tratamento da agua, higie-
ne etc. Na medida em que o
homem moderno se distancia da
vida simples, em contato com a
natureza, torna-se necessario re-
cuperar o conhecimento que se
tem dessa natureza, acumulado
durante tantos séculos.

Por esse motivo, grande parte
do trabalho é pesquisar velhos
alfarrabios, onde antigos botani-
cos,exploradores e curiosos des-
creveram como os lapdes, os in-
dios pele-vermelhas e demais po-
vos primitivos se utilizavam da
flora ao seu alcance.

Como a informagao é geral-
mente pouco precisa, é necessa-

na Suécia

rio analisar cientificamente as
plantas e fazer experiéncias prati-
cas. O homem sobrevive por cur-
tos periodos com suas proprias
reservas de gordura, mas neces-
sita do aglicar para manter a quei-
ma dessa gordura e a sua ativi-
dade cerebral.

O principal objetivo do projeto,
portanto, & determinar quais as
plantas com maior concentragao
de agucar. O diretor do projeto,
Stefan Kallman, acha que os li-
quens poderiam ser importante
alimento de emergéncia; muitas
espécies sao comestiveis e ricas
em substancias amilaceas, tais
como o liguen de renas, 0 musgo
da Islandia e as turfeiras.

Os liquens que crescem nas ar-
vores tém sido usados como ali-
mento pelos pele-vermelhas, mas
em geral precisam ser fervidos.

Outras plantas a ser analisadas
sdo o pinho, cogumelos, amoras,
vidoeiro e salgueiros(que contém

SWEDISH INTERNAT. PRESSBUREAU
ESTOCOLMO

vitamina C nas folhas mais ten-
ras); as seivas das folhas saoricas
em aglicar, e muitas raizes, faceis
de achar e de colher, sao ricasem
amido. O pau de amieiro contém
proteina e as folhas do salgueiro
podem substituir o cha.

Além de registrar e analisar as
plantas, os estudos mostrarao os
efeitos causados pela fervura e
secagem, a maneira de guarda-
las etc.

O projeto examinara ainda o
uso da flora medicinal em condi-
¢Oes primitivas, analisando as tra-
dicionais crendices, tais como o
efeito antipirético e analgésico
do salgueiro, o liquen como bac-
tericida e a camomila ou gotas de
orvalho como anti-inflamatorios.

O trabalho da FOA esta sob os
auspicios da Administracéao Na-
cional de Alimentos e do Depar-
tamento de Farmacologia da Uni-
versidade de Uppsala.

w
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té, o que ocorreu em julho de
1974. Esse mesmo motor, que
atingiu a média de produgao dia-
ria de 1000 unidades, foi, mais
tarde, incorporado ao Maverick e
aos veiculos utilitarios da Ford.
além de se constituir num dos
principais produtos de exporta-
¢ao da empresa.

Novos investimentos foram
realizados na fabrica de Sao Ber-
nardo, tanto para ampliar a capa-

cidade das linhas de montagem

como para a construgao de uma
Fabrica de Tratores. Hoje, englo-
bando os veiculos, motores e pro-
dutos automotivos, tratores e

Dezembro de 1980 — 377

componentes eletronicos produ-
zidos pela Philco, o Grupo Ford
tornou-se um dos principais ex-
portadores brasileiros de manu-
faturados, tendo atingido, em
1978, operagdes no valorde 211,2
milhoes de ddlares.

Em 1978, com o langamento da
linha Corcel Il para 1979, a Ford
deu um passo para o desenvolvi-
mento de seus produtos e a ma-
nutengao de qualidade ao inau-
gurar, em Tatui, a primeira fase
do Campo de Provas, o mais
completo da América Latina. Si-
multaneamente, em Sdo Bernar-
do do Campo, a Ford procedeu a

inauguracao do sistema de pintu*
ra eletroforética catédica, para os
seus veiculos. Esse sistema, o
mais sofisticado em todo o mun-
do, somente depois foi adotado
nas unidades industriais da Ford,
nos EUA.

Um dos principais objetivos da
empresa é a dinamizagao de ex-
portacdes, especialmente o de
venda de veiculos montados, que
teve inicio em 1978, com resulta-
dos excepcionais. A exportacao
de veiculos esta sendo intensifi-
cada, com a venda de automoveis
especialmente o Corcel . s
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““Insulina humana”’
Produzida por meio quimico

A empresa dinamarquesa Novo
Industri desenvolveu um processo
comercial para obtengao quimica de
0 que denominou “‘insulina huma-
na’.

No processo utiliza-se a quebra
da molécula da insulina de porco
que, com a bovina, é correntemente
empregada no tratamento do diabe-
te, substituindo um acido aminado.

A insulina porcina difere da hu-
mana somente no 30° acido amina-
do na cadeia.

Provavelmente o processo de
transformagao quimica é mais bara-
to que o recentemente desenvolvi-
do processo biologico nos EUA.

Microrganismos utilizados na ob-
tencao da “‘insulina humana’ nao
sao ideais para uso industrial, se-
gundo observagoes de que nao sao
bastante fortes para proporcionar
altos rendimentos.

As observagoes clinicas a respei-
to da “‘insulina humana’ sintetiza-
da da Novo estio para comegar

—

brevemente. Admitindo que tudo
corra bem, pode-se esperar que o
produto esteja no mercado em 1982-
1983.

Novo Industri estd expandindo
suas pesquisas para o campo das
enzimas e dos farmacos.

Enzimas sdo as principais preo-
cupagoes da empresa, concentran-
do-se as investigagbes no campo
dos detergentes e do processamen-
to de amido.

Sao aguardados progressos em
breve em ambas estas areas, bem
como nas enzimas para melhorar o
processamento da proteina e dos
laticinios.

w

Pastas de poliolefinas fibriladas

Lextar, sociedade americana de-
tentora, em conjunto, de licenca da
Soltex Polymer Corporation (filial
da Solvay & Cie.) e da Hercules In-
corporated, anunciou a construgio
em Deer Park, nas vizinhangas de
Houston, Texas, de uma fabrica de
pastas de poliolefinas fibriladas,
chamadas por alguns impropriamen-
te pastas de ‘‘papel sintético’’.

As pastas sao designadas pela
marca ‘‘Pulpex’’.

Tera a fabrica-a capacidade de
producao de 25 000 t/ano do mate-

Fabrica proxima de Houston

rial. E esta previsto o seu inicio de
operagao para o primeiro trimestre
de 1981. De inicio o estabelecimen-
to produzira pastas de polietileno e
polipropileno.

Este novo estabelecimento fabril,
assim como a unidade semi-comer-
cial de Lextar, na Itilia, destina-se a
atender a procura mundial, que esta
gradativamente subindo, de pastas
““Pulpex’’.

Os consumidores potenciais des-
te produto estio concentrados so-
bretudo nas areas de fabricagio de

papéis e cartdes especiais e no cam-
po dos substitutos de amianto para
determinadas finalidades.

A nova unidade serd a primeira
fabrica de pastas de polietileno de
dimensao industrial no mundo.

Constitui também a primeira rea-
lizagdo de importante esforgo co-
mum de pesquisa tecnoldgica e de
desenvolvimento industrial, ha va-
rios anos, na Europa e na América
do Norte.

w
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Proteina monocelular
Etanol como matéria-prima

O processo espanhol, cuja tecno-
logia foi desenvolvida pelo Instituto
de Fermentacao Industrial situado
em Madri, e patenteado em 1972,
sera posto a prova numa fabrica pi-
loto de 900 000 délares a fim de pro-
duzir proteina celular tendo o etanol
como matéria-prima.
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Também se podem utilizar como
ponto de partida o metanol e o mela-
¢o de cana de agiicar, mas o etanol é
preferivel, dando um rendimento de
75% e sendo mais apropriado para
levar a um produto de consumo
humano.

Escolheu-se a localidade Argan-
da del Rey, para construgdo da fa-

brica, que tera capacidade de 500
kg/dia e ficara pronta em 1982. A
construtora é a Linde da R. F. da
Alemanha.

O microrganismo utilizado no
processo € Hansenula anomala. O
processo espanhol é semelhante ao
da Amoco, este em operagido co-
mercial durante anos em Hutchin-
son, Minn. Entretanto, no processo
espanhol usa-se oxigénio em lugar
de ar.
~ Dainstalagao piloto passar-se-4 a
uma fabrica de 10 000 t/ano.

i
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Silico-aluminato de sodio

Substancia zeolitica
para detergentes

Silico-aluminato de sédio, ou ald-
mino-silicato de sédio, é uma subs-
tancia zeolitica. Fabricado a partir
de areia, soda, 6xido de aluminio e
soda caustica em solugdo, sua ob-
tengao nao apresenta problemas es-
peciais.

O silico-aluminato de sodio HAB
A 40 é zeolito produzido em disper-
sdo extremamente fina, de parti-
culas muito pequenas, de uso em
detergentes, oferecido ao consumi-
dor tanto sob forma de pé, como em
SuUSpensao aquosa.

A Fibrica daDegussa para produgio em larga escala de silico-aluminato de sodio HAB A 40.

Fotografia tirada em fim de novembro de 1979.

Este zedlito tem sido empregado
em escala industrial em paises euro-
peus, como R. F. da Alemanha, e
nos EUA e no Japao, na indistriade
detergentes.

Os detergentes que contém zeoli-
tos em suas formulas tém sido en-
saiados em institutos, como o ale-
mao Stiftung Warentest, e sao da-
dos como ‘“‘bons’ a ‘“‘excelentes’.

Degussa, que € um dos produto-
res deste tipo de zedlito, esta cons-
truindo numa fabrica em seus esta-
belecimentos de Wesseling, nas
proximidades de Colonia, a maior
da Europa na espécie.

Utiliza-se este tipo de zeodlito arti-
ficial como substituto de fosfatos
em detergentes..- Atua como um
builder.

A fabrica, que comegou a ser
construida no fim de 1978, devera
entrar em operacao no final do cor-
rente ano de 1980.

Quando normalmente em traba-
lho, no ano de 1981, a nova fabrica
elevara a capacidade de produgao
da Degussa de 15000 para nao
menos de 65 000 t/ano. O novo esta-
belecimento fabril tera, assim, a
capacidade produtora de 50 000
t/ano.

Esta previsto o aumento de capa-
cidade para 100 000 t/ano, quando
iSso se mostrar oportuno.

O emprego de fosfatos em deter-
gentes € limitado em alguns paises.
A produgao de zedlito podera, en-
tao, substituir parte dos fosfatos.

w

Fabrica de amoniaco na India

Reforma pela empresa que a levantou ha 20 anos

Steel Authority of India Ltd.,
Rourkela Fertilizer Plant, contratou
com Uhde GmbH, de Dortmund, R.
F. da Alemanha, a modernizagao de
fabrica de amoniaco projetada e
construida pela mesma empresa ale-
ma ha 20 anos.

Sera elevada a capacidade para
225 000 t/ano de NH;. A fabrica
existente sera modificada, introdu-
zindo-se os iltimos adiantamentos
da técnica, parcialmente reequipa-
da, e posta em condigoes de funcio-
nar com mais eficientes catalisa-
dores.

A maior parte da engenharia in-
troduzida correra por conta da Uhde
India Ltd., de Bombaim. Uma parte
do equipamento sera fornecida pe-
los fabricantes indianos.

Os escritorios centrais da Uhde
encarregar-se-ao dos processos, de-
vendo uma parte do novo equlpa-
mento, bem como maquinaria espe-
cializada e instrumentagao, ser pro-
curados e adquiridos pelos contra-
tantes.

w
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O grande agude de Sobradinho

As possibilidades da industria
pesqueita em grande escala

A partir de 1973 vimos tratando,
em paginas desta revista, do grande
acude de Sobradinho, na Bahia, de
cerca de 34 000 milhdes de m3, o
qual foi construido para barrar as
aguas do rio Sao Francisco, forman-
do uma extensa represa, com a
principal finalidade de gerar energia
elétrica.

Desde o primeiro momento vi-
mos. na execugao da obra, também
um imenso reservatorio mediterra-
neo para criagao de peixes em larga
escala.

Tivemos sempre a lembranga de
mencionar este aspecto econdémico,
muito embora com reduzidas espe-
rancas. E que os inlimeros agudes
construidos por agéncias do gover-
no federal no Nordeste nao estio
devidamente aproveitados como
criadouros de peixes, do mesmo
modo como nao estao sendo bem
utilizados para a irrigagao de terras
agricolas.

A situagao geografica do agude de
Sobradinho permitiria atender a
uma populagio necessitada de boa
alimentacao, sobretudo de alimen-
tos protéicos, como sido os pes-
cados.

Sobradinho fica a oeste e ao norte
do Estado da Bahia, regiao carecen-
te de expansao econémica. Locali-
za-se também perto do sul do Piaui,
regido pobre. mas promissora. A
represa cobre terras de rio acima, a
partir de Sobradinho, em busca de
Minas Gerais. Essas zonas e mais as
que estao dentro dos limites deste
ultimo Estado, participam um pou-
co das caracteristicas de terras se-
mi-aridas, e por isso ja ha algum
tempo incorporadas a soberania da
SUDENE Superintendéncia do De-
senvolvimento do Nordeste.

Trata-se, pois, de uma regido
extensa merecedora dos estimulos
econdmicos que os grandes agudes
proporcionam.

* ¥k ok

Informam de Salvador (em agos-
to de 1980) que o lago artificial de
Sobradinho, inaugurado a 28 de
maio de 1978. vai ser objeto de uma
nova experiéncia, destinada a per-
mitir o aproveitamento de todo o
seu potencial pesqueiro. estimado
em 30 000 toneladas/ano. mas até
hoje explorado de forma predatéria
e antiecondmica.

A Secretaria de Planejamento do
Estado da Bahia esta em fase final
de elaboragao do Projeto de Desen-
volvimento da Pésca no lago de
Sobradinho, envolvendo a Secreta-
ria de Agricultura e a Companhia
Hidrelétrica do Sao Francisco
CHESF e que prevé a aplicagdo de
Cr$ 650 milhdes ao longo de cinco
anos na preparagao da infra-estru-
tura — transporte, comercializagao
e armazenamento do pescado e
financiamento de equipamentos —
além de beneficios sociais para as
familias de mais de 5 000 pescado-
res que vivem hoje de pesca.

Desde que foi formado em 1978,
com a conclusdo da construgdo da
Barragem, e o fechamento das suas
comportas, esse lago surgiu como
uma espécie de Eldorado para mi-
lhares de pessoas na pobre regiao do
médio Sao Francisco.

Tangidas de quatro cidades e
dezenas de vilas e povoados cober-
tos pela represa muitos sertanejos,
que passaram a vida inteira na
pratica da agricultura de sequeiro —
plantio e colheita apenas em épocas
de chuvas — resistiram a mudar-se
para os nicleos habitacionais cons-
truidos pela CHESF e optaram por
se fixar a borda da represa, passan-
do da condigao de agricultores para
a de pescadores.

Pela falta de experiéncia nessa
nova atividade, as dificuldades en-
frentadas de inicio foram grandes,
mas aos poucos, € a sua propria
custa, ja que nao houve um efetivo
trabalho de preparagao de mao-de-

obra. como previam planos e proje-
tos oficiais. eles foram aperfeico-
ando as técnicas de captura de pei-
xes. € hoje. embora ainda necessi-
tem de orientagao. ja se mostram
bem mais habeis.

Estudos técnicos realizados entre
o final do ano passado e 0 comego
deste ano dao a certeza de um po-
tencial de 30 000 toneladas de pei-
xes de espécies e tamanhos varia-
dos. Explorando racionalmente, a
represa podera constituir nova op-
¢ao economica para as populagoes
pobres do Médio Sao Francisco.

Ver também os artigos sobre o
acude e a hidrelétrica de Sabra-
dinho:

I. — O maior agude do Nordes-
te. Em Sobradinho, na Bahia. Mais
energia em Paulo Afonso, Rev.
Quim. Ind., Ano 42, n.° 496, pag.
208 e 210, ago. 1973.

2. — Represa e hidrelétrica de
Sobradinho. Para dar a regiao me-
lhor base econdomica, Rev. Quim.
Ind., Ano 45, n.° 526, pag. 39-41,
fev. 1976.

3. — Agude de Sobradinho.
Desviado o rio Sao Francisco. Rev.
Quim. Ind., Ano 45, n.° 532, pag.
207, ago. 1976. :

4. — O grande agude de Sobra-
dinho. Regularizagao do rio, ener-
giaelétrica, peixe e transporte, Rev.
Quim. Ind., Ano 47, n.° 549, pag.
22, jan. 1978.

5. — Inaugurado o grande agude
de Sobradinho. Mais energia elétri-
ca para o Nordeste. Rev. Quim.
Ind., Ano 47, n.° 555, pag. 174, jul.
1978.

Sobre criacdo de peixes conside-
rados como alimentos protéicos,
ver os artigos:

1. — No século IV o peixe era
comercializado. Provas de criagaoe
producao comercial BNS, Rev.
Quim. Ind., Ano 42, n.° 489, pag.
26, jan. 1973.

2. — Nosso mar, fazenda lucra-
tiva. Devem ser aproveitados os
recursos da pesca. Rev. Quim. Ind.,
Ano42.n.°492, pag. 108, abr. 1973.

3. — A fazenda de peixes da
Shell. Uma companbhia criadora de
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O aumento da producao
- da borracha natural

Objetivos do 3.° Programa de Incentivos
a Borracha Natural PROBOR

Com a crise mundial do petréleo e
com a necessidade de recorrer a
produtos naturais renovaveis, pro-
cura-se estimular em nosso pais a
extracao da borracha de vegetais.

Mesmo no tempo da produgao
economica de clastomeros sintéti-
cos da petroquimica, necessitava-
se de certa quantidade de borracha
natural. ‘

No Brasil adota-se a politica in-
dustrial de recorrer as matérias-
primas naturais, incentivando-se a
sua produgao, mormente agora que
entramos em nova fase de atividade.

Entao, o primeiro passo a consi-
derar € poder dispor de terras apro-
priadas que deverao ser utilizadas
de acordo com as recomendagoes
das técnicas agricolas mais experi-
mentadas e mais indicadas.

Cultivar 500 000 hectares de se-
ringueiras em cinco anos, investir
recursos de. Cr$ 75 mil milhoes e tor-
nar o Brasil auto-suficiente na pro-
dugao de borracha sao as metas
principais do 3.° Programa de In-
centivo a Borracha Natural
(PROBOR).

Um documento sera submetido a
apreciagao do Conselho Nacional
da Borracha e do Conselho Moneta-
rio Nacional (CMN), para que se-
jam fixadas as fontes de financia-
mento e as taxas de juros do progra-
ma. As metas do 2.° PROBOR fo-
ram antecipadas em dois anos e vao

permitir o inicio efetivo do 3.° Pro-
bor ja no segundo trimestre de 1981.

Em 1972, o Governo langou o
Probor-1, que tinha como meta para
a Amazonia a formagao de 18 000
hectares de seringais de cultivo, que
foi plenamente atingida e até supe-
rada. O sub-programa para a forma-
¢ao de seringais de cultivo atende a
333 mutuarios em sete Estados e
abrange 370 projetos.

A recuperagdo de seringais de
cultivo é o tinico dos subprogramas
do Probor-1 em que a meta — re-
cuperagao de 5 000 hectares de se-
ringais de cultivo no litoral sul da
Bahia — nao chegou a ser atingida.

No Probor-2 houve uma grande
aceleragao na procura de financia-
mentos tendo sido elaborados, até
outubro ultimo 1978 projetos abran-
gendo um total de 57 632 hectares
nos Estados do Acre, Amazonas,
Bahia, Espirito Santo, Mato Gros-
so, Para e Territorios do Amapa e
de Rondonia.

Assinala o Sr. Cesério Meneses
de Barros, superintendente da Sud-
hevea, que o objetivo basico do III
Probor sera reverter a atual situagao
de dependéncia do Brasil junto ao
mercado externo, tornando o pais, a
partir de 1890, exportador de borra-
cha. Os calculos atuais falam em
gastos de 85 milhoes de ddlares com
as importagdes do produto, num
total de 50 000 toneladas.

Um dos importantes trabalhos
que vém sendo desenvolvidos € o
da infra-estrutura botanica (viveiros
e jardins coloniais) e suprimento de
material (tocos e enxertos) entre-
gues aos produtores da Amazonia,
litoral sul da Bahia, Espirito Santo e
Maranhao. Os viveiros consolida-
dos ocupam até o momento uma
area de 1 056 hectares, enquanto o
numero de plantas existentes atin-
tiu 27 000. Os recursos alocados sao
de Cr$ 447 milhoes.

Depois de seis anos de execugao,
o programa especial de controle do
““mal das folhas’’ da seringueira,
desenvolvido na regiao sul do esta-
do da Bahia conseguiu resultados
satisfatorios e permitiu o controle
da moléstia pelo tratamento aerofi-
tossanitario. As aplicagoes aéreas
de defensivos estao sendo realiza-
das no periodo de agosto a dezem-
bro e, sempre que necessario, o tra-
tamento é complementado por apli-
cacgOes de pesticidas com equipa-
mentos terrestres.

As metas do III Probor sao as se-
guintes:

Em 1981, plantar 30 000 hectares
e investir Cr$ 4 500 milhoes.

Em 1982, plantar 70 000 hectares
e investir Cr$ 10 500 milhoes.

Em 1983, plantar 100 000 hecta-
res e investir Cr$ 15 000 milhges.

Em 1984, plantar 150 hectares e
investir Cr$ 22 500 milhoes.

Em 1985, plantar 150 hectares e
investir Cr§ 22 500 milhdes.

Total nos préximos cinco anos:

Hectares a plantar: 500 000.

Milhoes de cruzeiros a investir:
75 000.

w

Borracha de manigoba

Em condi¢oes de novamente
produzir-se no Nordeste

Manigoba € uma planta (arvore e
arbusto, conforme a espécie bota-
nica) da familia das Euforbiaceas
que viceja em determinadas zonas
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no Brasil e na Africa. Tudo se enca-
minhava para um regime de expan-
sao quando fatores tecnoldgicos da
orbita petroquimica mudaram o ru-
mo das produgoes.

Mas a manigoba pode voltar a ter
valor econémico, nio somente co-
mo produtora de borracha, mas
também como fornecedora de se-
mentes oleaginosas. #
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O aumento da produgao
- da borracha natural

Objetivos do 3.° Programa de Incentivos
a Borracha Natural PROBOR

Com a crise mundial do petréleo e
com a necessidade de recorrer a
produtos naturais renovaveis, pro-
cura-se estimular em nosso pais a
extracao da borracha de vegetais.

Mesmo no tempo da produgao
economica de clastomeros sintéti-
cos da petroquimica, necessitava-
se de certa quantidade de borracha
natural. '

No Brasil adota-se a politica in-
dustrial de recorrer as matérias-
primas naturais, incentivando-se a
sua produgao, mormente agora que
entramos em nova fase de atividade.

Entao, o primeiro passo a consi-
derar € poder dispor de terras apro-
priadas que deverao ser utilizadas
de acordo com as recomendagoes
das técnicas agricolas mais experi-
mentadas e mais indicadas.

Cultivar 500 000 hectares de se-
ringueiras em cinco anos, investir
recursos de. Cr$ 75 mil milhoes e tor-
nar o Brasil auto-suficiente na pro-
dugao de borracha sdo as metas
principais do 3.° Programa de In-
centivo a Borracha Natural
(PROBOR).

Um documento sera submetido a
apreciacdo do Conselho Nacional
da Borracha e do Conselho Moneta-
rio Nacional (CMN), para que se-
jam fixadas as fontes de financia-
mento e as taxas de juros do progra-
ma. As metas do 2.° PROBOR fo-
ram antecipadas em dois anos e vao

permitir o inicio efetivo do 3.° Pro-
bor ja no segundo trimestre de 1981.

Em 1972, o Governo langou o
Probor-1, que tinha como meta para
a Amazonia a formagao de 18 000
hectares de seringais de cultivo, que
foi plenamente atingida e até supe-
rada. O sub-programa para a forma-
¢ao de seringais de cultivo atende a
333 mutuarios em sete Estados e
abrange 370 projetos.

A recuperagao de seringais de
cultivo € o tnico dos subprogramas
do Probor-1 em que a meta — re-
cuperacgao de 5 000 hectares de se-
ringais de cultivo no litoral sul da
Bahia — nao chegou a ser atingida.

No Probor-2 houve uma grande
aceleragao na procura de financia-
mentos tendo sido elaborados, até
outubro altimo 1978 projetos abran-
gendo um total de 57 632 hectares
nos Estados do Acre, Amazonas,
Bahia, Espirito Santo, Mato Gros-
so, Para e Territorios do Amapa e
de Rondonia.

Assinala o Sr. Cesario Meneses
de Barros, superintendente da Sud-
hevea, que o objetivo basico do III
Probor sera reverter a atual situagao
de dependéncia do Brasil junto ao
mercado externo, tornando o pais, a
partir de 1890, exportador de borra-
cha. Os calculos atuais falam em
gastos de 85 milhoes de dolares com
as importagdes do produto, num
total de 50 000 toneladas.

Borracha de manigoba

Em condigoes de novamente
produzir-se no Nordeste

Manigoba é uma planta (arvore e
arbusto, conforme a espécie bota-
nica) da familia das Euforbiiceas
que viceja em determinadas zonas

da regiao das secas do Nordeste.
Durante decénios extraiu-se bor-

racha da manigoba silvestre para

exportar. Realizaram-se plantagoes

Um dos importantes trabalhos
que vém sendo desenvolvidos € o
da infra-estrutura botanica (viveiros
e jardins coloniais) e suprimento de
material (tocos e enxertos) entre-
gues aos produtores da Amazonia,
litoral sul da Bahia, Espirito Santo e
Maranhao. Os viveiros consolida-
dos ocupam até o momento uma
area de | 056 hectares, enquanto o
numero de plantas existentes atin-
tiu 27 000. Os recursos alocados sao
de Cr$ 447 milhoes.

Depois de seis anos de execugao,
o programa especial de controle do
“*mal das folhas’’ da seringueira,
desenvolvido na regido sul do esta-
do da Bahia conseguiu resultados
satisfatorios e permitiu o controle
da moléstia pelo tratamento aerofi-
tossanitario. As aplicagoes aéreas
de defensivos estao sendo realiza-
das no periodo de agosto a dezem-
bro e, sempre que necessario, o tra-
tamento é complementado por apli-
cagoes de pesticidas com equipa-
mentos terrestres.

As metas do III Probor sao as se-
guintes:

Em 1981, plantar 30 000 hectares
e investir Cr$ 4 500 milhoes.

Em 1982, plantar 70 000 hectares
e investir Cr$ 10 500 milhoes.

Em 1983, plantar 100 000 hecta-
res e investir Cr$§ 15 000 milhoes.

Em 1984, plantar 150 hectares e
investir Cr$ 22 500 milhoes.

Em 1985, plantar 150 hectares e
investir Cr$ 22 500 milhoes.

Total nos proximos cinco anos:

Hectares a plantar: 500 000.

Milhoes de cruzeiros a investir:
75 000.

w

no Brasil e na Africa. Tudo se enca-
minhava para um regime de expan-
sao quando fatores tecnologicos da
orbita petroquimica mudaram o ru-
mo das produgoes.

Mas a manigoba pode voltar a ter
valor econdémico, ndo somente co-
mo produtora de borracha, mas
também como fornecedora de se-
mentes oleaginosas. %
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Sec¢ao Regional Rio
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Tel.: (011) 441-4133
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Caixa Postal n.® 15
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LINGUA PORTUGUESA

PODEROSO MEIO DE COMUNICACAQO

Abstrato do artigo:

Amoniaco, Jayme Sta. Rosa.

Rev. Quim. Ind., Ano 46, N.° 538,
pag. 46-48, fev. 1977.

Ao gas composto de nitrogénio e hi-
drogénio, de formula quimica NH3,
sempre se chamou no Brasil amon/a-
co, até determinada época.

Nas escolas de medicina, de far-
mdcia, de quimica superior e outras,
0 nome usado era invariavelmente
amoniaco.

O nosso pa’s, até a Segunda Guer-
ra Mundial, recebia forte influéncia
cultural da Franca e, em matéria de
ciéncia quimica, também recebeu da
Alemanha por intermédio de varios
professores de escolas superiores,
que eram bons conhecedores da lin-
gua alema, que liam tratados e revis-
tas da Alemanha, para formar os
conhecimentos bésicos que seriam
transmitidos em forma de ligoes.

Na Franca e na Alemanha empre-
gavam-se os termos equivalentes a
amon’‘aco, que sao os vocabulos que
se usam hoje nestes pa‘ses de alta
cultura cientifica, por ser palavras
absolutamente corretas.

—_—

Depois da Segunda Guerra Mun-
dial, comegou-se em nosso pa’s a uti-
lizar a forma aménia, para mal copiar
o que a literatura técnica da lingua in-
glesa escreve, sobretudo a america-
na, quando se trata do gas NH3.

Vejamos a origem etimolégica de
amoniaco. O vocabulo deriva do gre-
go ammoniakos, por sua vez origina-
do de Ammon, divindade egipcia que
os gregos identificavam como um
Deus.

Nas proximidades de um templo
dedicado a Ammon, no velho Egito,
se preparou pela primeira vez um
composto que desprendeu o gas logo
batizado com o nome evocador do
patrono. A esse composto, a esse ma-
terial, deram a designacdo de sal
amoniaco, a saber, o sal do amonia-
co, o sal que da amoniaco.

Do grego o vocabulo ammoniakos
passou para o latim ammoniacum, ac
francés ammoniac (hoje prefere-se
escrever ammoniaque), ao alemao
ammoniak, ao inglés ammonyac.
Num passado nao muito longinquo, a
forma ammonyac mudou paraammo-
nia, quando se trata do gés.

Conservaram lingdistas do idioma
inglés o nome ammoniac para deno-
minar a goma amon‘aca, exsudagao
de hastes da planta Dorema ammo-
niacum, familia das Umbeliferas, e
destinaram o termo ammonia para
indicar o gas. Decisao deles!

Gum ammoniac era uma droga na
época, sem duvida, mais importante
que o produto quimico.

Na lingua portuguesa sempre se
utilizou o vocabulo aménia para de-
nominar a solu¢ao de gas amoniaco
em agua. A/ se tem o hidréxido de
aménio ou aménia, como em outros
casos se tem o hidréxido de sédio ou
soda, e também como se tem b hidré-
xido de potassio ou potassa.

De qualquer modo, a identidade da
lingua portuguesa é com a latina, lin-
gua madre, e com a francesa, culta
por exceléncia, e do mesmo grupo.

O grego é Iingua a que recorrem os
homens de cultura e cientistas do
mundo atual para a formagao correta
de vocabulo e para a criagao de neo-
logismos de boa qualidade, da cién-
cia e da técnica.

Conclui o artigo de que estamos re-
digindo o presente abstrato (ja bas-
tante extenso):

“Nao ha razao alguma para usar-se
0 nome amdnia quando se trata de
gas NH3. Nem etimoldgica, nem cul-
tural; nao ha sequer o motivo da tra-
dicdo. O correto é amoniaco”.

A. Paes de Bulhoes

Polipropileno orientado

No mercado de acondicionamento

Surgem novas atividades relacio-
nadas com os filmes de polipropi-
leno orientado (OPP, do inglés
Oriented poly propylene) para o
mercado de embalagem.

Ha trés anos, havia nos EUA dois
produtores principais: Hercules Inc.
e Mobil Chemical.

Em 1979, varios fabricantes en-
traram no negocio. Nao obstante a
concorréncia, os dois primeiros tra-
taram de aumentar a capacidade de
produgao de filmes para 50 000 t/ano.

E melhoraram, de outra parte, as
caractensticas de qualidade e, as-
sim, tém melhores condigdes de
entrar no mercado de embalagem,
antes dominado pela Cellophane e
assemelhantes, pelas laminas de
metal ou papel metalizado, por pa-
pel e por filmes termoplasticos em
geral.

Para o ano de 1980 espera-se que
tenha havido um coasumo de
100 000 t de OPP.

Uma revista de plasticos calculou
o possivel consumo, no mercado de
embalagem dos EUA, de OPP (em
mil t):

Produtos 1978 1979
Alimentos, inclusive doces 45 75
Bolsas industriais 2 5
Aparelhos e caixas 5 8
Téxteis e confecgoes 9 12
Fumo 12 20

3 120

As companhias procuram criar
materiais cada vez mais atraentes,
seja modificando as caracteristicas,
seja combinando os filmes OPP com
outros tipos de ldminas.

w
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Energia calorifica na Bélgica, 219
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A crise energética, Nissin Castiel, 281-282
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Baterias leves e potentes, 381
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Obtengao do etanol pela hidrélise da ma-
deira, Nilton E. Buhrer, 13-16

Problemas da industria do etanol, Mauri-
cio Prates de Campos, 83-89

Produgao de etanol em grande escala, 97

Influéncia da granulagao na gelatinagao
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mandioca. Matéria-prima para fabri-
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Problemas do alcool motor, Adaucto da
Silva Teixeira, 210-211

Alcool de madeira, Hidrdlise acida, R. G.
Antonini, 247-249
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Varian, 308-310

A alcoolquimica no Nordeste. Projeto de
CV e PVC, Norton, 290-291

Economia e produgao de etanol, Centro
de Tecnologia Promon, 312, 321

Fermendatagao laminar, R. G. Antonini,
364-365

Etanol de sorgo sacarino, 381

Eter Etilico

Eter etilico. Uma opgéo para os motores
Diesel, R. G. Antonini, 121-123
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com outras finalidades, R. G. Antoni-
ni, 275-276

Exposigoes

Sistemas energéticos de SP, 74
Expo-labor, SP, 138

Gases

Ver também Petréleo

Vasos criogénicos para gases liquefeitos,
12
Gas de dlcool, 62
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Gaseificagao subterranea, 63

Metana a obter do lixo residencial, 68

Producao de metana partindo do vinhoto,
Mauricio Prates de Campos e Lenice
V. Fonseca Gongalves, 189-189

Nitrogénio obtido em pequena escala,
BNS, 284

Gorduras

Oleo de colza. Introduzida a planta no RS,
322-323

Industria em Foco
Polialden, 234

Induastria Quimica no
Mundo (A)

Paginas 38 e 40; 140; 268 e 270; 354,
358

Industrias Quimicas no
Brasil

Paginas2,4e6;34,36e38;70e72; 134 e
136; 232, 234 e 236; 264, 266 e 268, 300
e 302; 354-355, 360 e 362

Instalagoes Industriais

Ar condicionado, Dytel, 30

Vasos de pressao, Nordon, 31

Permutadores de calor, Eliane Pittella Su-
dre, 124-126

Laminador continuo, Krupp, 198

Laminador AEG Telefunken, 198

Nordon, equip. para cervejaria, 204

Dep. Criogénico Nordon, 240

Instalagoes para produtos alimentares, J.
G. L. Villalobos, 263 e 265

Instrumental Cientifico

Cromatografo Varian, 6

Medicao de pH, Micronal, 29

Instrumentos de medigao, Negretti & Zam-
bra, 19-20

Balancga de precisao Mettler, 106

Controle de pH. Agucar, 238

Cromatografos e espectrofotometos da
Varian, 294

Instrum. de Jobin Yvon, 294

Uma exposigao de instrum. analit.,"294

Instr. e aparelhos da Micronal, 294

Nova balanga Mettler, 294

Nova linha de balangas Mettler, 294

HK-160, balanga Mettler, 296

pH metros da Micronal, 296

Novo medidor de vacuo, Micronal, 296

O novo microscopio brasileiro, Micronal,
296

Sistema de anal. quim. LKB, 300

tectores de temperatura, Sensing De-

vices, 304-305
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Novo microscopio eletronico de alta reso-
lugao, BIS, 305-306

Espectrometro de massa, VG-Nicromass,
306-307

Transistor organico. Univ. de Durham,
307-308

Laboratoérios

Instalagoes de laboratérios, Vidy, 311-312
Capela de laboratdrio, José Alberto S.
Aranha, 318-321

Lingua Portuguesa
(Nomenclatura quimica)

Nomenclatura quimica e outras termino-.

logias, A. Paes de Bulhoes, 292

Quimia, Qimista, Quimico, A. Paes de Bu-
lhoes, 324

A proposito de chisto, A. Paes de Bulhdes,
356

Amoniaco, A. Paes de Bulhoes, 384

Linguistica

Vocabulos antigos da lingua portuguesa
introduzidos no idioma japonés, Jay-
me Sta. Rosa, 190

Maquinas e Motores

Bombas hidraulicas, Treu, 30
Motor Dodge, a alcool, 30
Motores Perkins, 30

Bombas Pulsafeeder, 108

Matérias-Primas

Matérias-primas de ontem, de hoje e de
amanha, Jayme da Nobrega Santa Ro-
sa, 77-82

Metais

Siderurgia em MG. Agominas, 162
Empresa sueca de aco, 164

Ferro e ago no Brasil, CSN, 164
Magnésio, o metal que vem do mar, Dow
Quimica, 224-225

Agos resistentes ao calor, 228

Zinco eletrolitico e 6xido de zindo, 285
Cobalto em p6 extrafino, 288

Metanol

Grandes fabricas de metanol. Empregos,
257
Gasolina a partir de metanol. Projeto, 259

Minérios

Lixiviagdo de minérios lateriticos de ni-
quel, Kurt Politzer e Alcides Caldas,
241-246

Nutricao
A salde do homem no Brasil, 94-96
Oceano

Aproveitamento dos recursos do oceano,
Jayme Sta. Rosa, 250-251

Peixes

Criagdo de peixes em tanques, Mike Pox-
ton, 20-21

Fazendas de peixes e pesca extrativa,
194-195

Pesticidas
Estudos de escorpioes, 96-97

Petroleo

Petréleo no Ceara, 28

Petroleo e gas natural, Shell Brasil, 90-91

A Petrobras em 1980, Petrobras, 91-92

Petroleo de offshore, BNS, 156-157

Pesquisa de petréleo no Brasil, Petrobras,
189

Produgao nacional de petroleo, Petrobras,
251-252

A plataforma de Garoupa, Petrobras, 252

O petroleo no Brasil, Noticias, 260

O petroleo no Brasil. Exploragao e produ-
gao, Petrobras, 316-317

Petrdleo e gas no mundo em 1979. A posi-
¢ao do Brasil, Shell Quimica, 283

A situagao do petroleo, Petrobras, 374-375

Plasticos

Ver também Produtos
Quimicos

Plasticos, borrachas e fibras, Eloisa Bia-
sotto Mano, e Luiz Carlos Oliveira
Cunha Lima, 148-156

Melamina para resinas sintéticas. Matéria-
prima: uréia, 284

Pastas poliolefinicas fibriladas. Folhas
com a fungao de papel, 378

Polipropileno orientado, 384

Produtos e Materiais

Arquivo Walne, 31

Pastilhas cerametalicas, 31

Po6 de metal duro, Seco Tools, 32

Fibra ceramica, 99

Verniz Glasurit, 136-138

Fibra cerdmica, 138

Levedura latica, fonte de proteinas e vi-
taminas, EIBIS, 200, 202

Concentrado 3M, 238

Fibras de vidro, 238-239

Forno com Kaowool, 239

Radiais metalicos da Pirelli, 239
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Produtos Quimicos

Crescimento da inddstria quimica brasi-
leira, Spectator, 22-28

Pdlo petroquimico do Sul, Carlos Alberto
Gregol, 52-61

A sintese do amoniaco ha 60 anos, BASF,
90

DSM Stamicarbon e Melamina Ultra, 123

Anidrido ftalico, 126

Carboneto-acetileno, 127

Fabrica de caprolactona na Europa, 163

Fabrica de cloro/soda caustica no Golfo
Arabico, 169

O carater reacional da argila. Reagoes
quimicas inusitadas, JM. Adams e
Edward Davis, 191-192

Acido nitrico. Na Finlandia, 192

Problemas de industria quimica, Paulo
Saffer, 196

Hipoclorito de sodio, Fabrica, 226

Complexo quimico Buna, 227

Acidos aminados. Empregos, 227-228

Polimerizagao de caprolactama. Fabrica,
266

Anidrido ftalico e plasticizantes. Fabricas,
258

Acido nitrico e nitrato de aménio. Fébri-
cas, 258

Quimicos para protegao ambiente, 285-286

A fabrica de acido sulfurico da Nitrogui-
mica, 289

Anidrido ftalico. Fabrica, 322

Acido nitrico. Fabrica, 322

Fabrica de polietileno construida em bar-
caca, Union Carbide, 351-352

Anilina. Fabrica, 351-352

“Insulina humana'',378

Silico-aluminato de sodio, 379

Fabrica de amoniaco, na india, 379

Quimica
Pesquisa em produtos naturais. Popula-
¢ao (alimentos, esterdides, farma-

cos), Ecologia (sobrevivéncia em am-
biente natural, em ambiente modifi-
cado, em face dos insetos, alimentos
e antialimentos, feromdnios e alomo-
nios, horménios juvenis e de muda)
Produtos (a biomassa, imitacao dos
processos naturais) Energia. Otto R.
Gottlieb, 46-51

Quimica Analitica

Determinacao absorciométrica de cobre
em solugoes aquosas, Jorge de Oli-
veira Meditsch e Josete C. Dani San-
chez, 10-12

Recentes Noticias Quimicas
Paginas 42-44
Reunides e Congressos

Ver Congressos

Robética

Os robés do futuro, BNS, 317

Seca do Nordeste

Trabalhos de emergéncia e planos racio-
nais para execugdo continua, Vas-
concelos Sobrinho e Jorge Coelho,
254

Sociedades

Real Soc. Geogr. de Londres comemora
150 anos, 240

Tabaco

Fumo ou Satde. Campanha da OMS, 256
Poluicao atmosférica pelos cigarros,
Adaucto da Silva Teixeira, 314-315

Tecnologia

Treinamento, pesquisa e tecnologia na-
cional, Francisco Franco, 225-226

Terminais

Terminal de granéis liquidos, 29

Transportes

Carro Dodge a alcool, 32

Aut. Ford a alcool, 74, 76

Opalas a alcool, 76

Fuscas a alcool, 76, 99

Uma companhia brasileira de navegacgao

completa 90 anos, 128-129

Fabrica de Krone, 202, 204

Gasoduto Norte-Fluminense, 204

Producgao de carros VW, 240

O transporte em automovel no ano 2000,
Shell Quimica, 352-353

Carros Chrysler a dlcool, 355

Historico do automével Ford, Depart. de
Imprensa, 375-377

Vinhoto
Ver gases
Virus

Interferon, proteinas anti-virus, 194

Novos precos de assinaturas
a partir de janeiro de 1981

1Ano .....ueeeueeeee...... CrS 1500,00
2 Anos ..................... CrS 2 500,00

A assinatura comeca em qualquer més do ano corrente. Remesssa
de dinheiro por meio de cheque ou ordem bancaria.

EDITORA QUIMIA DE REVISTAS TECNICAS LTDA.
Rua da Quitanda, 199 - 8.° andar

20092
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ASSINE. MAS, PORQUE?

O momento econémico nacional
exige do empresario brasileiro
uma constante atualizacao:
® sobre as novas técnicas mundiais
de industrializacao;

® sobre as atividades das empre-
sas de bens e servicos; L
® sobre as matérias-primas 7
necessarias a sua producao; Re
Por isso: 585
N&s nao precisamos dizer <5
que nossa revista € a 2

melhor ou a mais
Importante no seu
ramo de.atuacao;
basta dizer que
esta € a nos-
sa diretriz
redacional.
E a cumprimos.
Esta ai o
“"PORQUE?”

1 ano: Cr$ 2 250,00

50 anos 2 anos: Cr$ 3 750,0(

Agora, assine!

e s e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e ———— — —— ——— — —— ———-

AUTORIZACAO DE ASSINATURA

Editora Quimia de Revistas Técnicas Ltda.
Rua da Quitanda, 199 — Grupos 804-805

20092, Rio de Janeiro, RJ Preencha
esta
Em anexo segue um cheque de Cr$ ... papeleta
N e BANCO v PATA pagamento de e envie
uma assinatura de RQI por .......... ano(s). a nossa

R8MO: oo
Enderego: ..................
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I
NOMIB. e | Editora.
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CEP:...........Cidade: .o ESYAAO e !
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